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PRYZOVE OBRUCE
PRO HRIDELOVE SPOJKY

PryZové obruce jsou pruzné pryzotextilni dily, které pfenaseji to¢ivy moment v pruznych hfidelovych spojkach.

.....

Rozméry obruéi jsou dany lisovaci formou. Jejich tvary znazoriuje obr. - typ 1 az 3 a informativni zakladni
rozméry uvadi tabulka.

KOTOUC

T

PRYZOVA OBRUC

PRITLAGNY TALIR

Pryzové obruce jsou vyrabény dle TPD 209 z pryZe 31471 (dle PN 62 2000) a viskozové kordové tkaniny.
Jsou urCeny pro teplotni rozmezi 0" az +50 'C. PFi pouZiti obru¢e pod O 'C a nad +50 'C dochazi ke zméné
technickych parametru spojky a sniZzeni Zivotnosti obru¢e. PryZ nevzdoruje olejum a jinym ropnym produktim.
Pouziti hfidelovych spojek v prostfedi s agresivnimi chemickymi latkami neni vhodné. Pfi potfisnéni je
nutné obru¢ omyt a otfit dosucha.

Vyrobky se zna€i oznacenim vyrobce, vnéjSim prumérem D, typem, rokem, tydnem a Cislem lisovace.
PryZzové obruce se dodavaji nebalené, pfevazné v kovovych paletach, pfepravnich skfinich nebo volné
loZzené tak, aby se zabréanilo jejich mechanickému nebo chemickému poskozeni, pfipadné deformaci.
Pro skladovani pryZovych obruéi plati ustanoveni dle CSN 63 0001.

Montaz a ddrzbu nutno provadét dle pokynu vyrobce.

Kovové dily hfidelovych spojek vyrobce pryZovych obruéi nedodava. Informativni udaje pro konstrukci
pfitlacnych talifu a kotoucu pruznych spojek hfidelovych jsou uvedeny v TPD 209.

V objednavce se uvede pocet kusu, nazev vyrobku, oznaceni obruce vnéjsim prumérem D, ¢islo technickych
podminek a pfipadné jiné poZadavky (napf. pruvodni dokumentace ap.).
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TYP 1

TYP 2

TYP 3

1. Obruce jsou radialné délené (kromé obruce typ 3)
2. Mt, - jmenovity to¢ivy moment, ktery muze spojka prenaset pfi trvalém neproménném zatizeni
Mt, - toCivy moment spojky stanoveny experimentalné, pfi kterém z duvodu koeficientu tfeni
dojde k vzajemnému prokluzu pryZové obruce a kovovych ¢asti spojky
Mt, - nejvySSi dovoleny toCivy moment, ktery muze spojka pfenaset pfi nahlém kratkodobém
pfetizeni, aniZ by doSlo k poSkozeni obruce

n__ - nejvySsi dovolené otacky spojky

Obrué Mt, Mt, Mt otacky PFiblizna
0D d h t R4 R, b inform. Nmax hmotnost
(mm) (mm) (mm) [(mm)](mm)|(mm)[ (mm) (Nm) (Nm) (Nm) (ot/min) (kg)
OBRUC - TYP

125 75 42 10 | 2,5 3 4 63 210 430 3 000 0,2
160 90 56 13 3 4 6 100 130 750 3 000 0,4
178 100 66 14 6 4 5 70 110 200 3 000 0,5
200 122 68 16 2 4 10 250 425 | 1 600 2 500 0,8
250 160 70 17 5 5 8,5 630 1 200 | 2 500 2 000 1,1
315 204 86 22 8 10 8 1 250 2 900 | 4 000 2 000 1,8
360 255 88 19 6 3 10 2 500 4 700 | 5 350 1 600 2,1
400 290 94 21 6 3 10 4 000 7 500 (13 160 1 400 2,7
450 285 126 28 10 15 17,5 6 300 |12 000 |18 000 1 250 5,3
490 280 142 26 4 3 20 2 900 6 200 | 8 700 1 200 7,1
560 314 196 38 12 15 23 12 500 |13 500 [25 000 1 000 14
630 360 234 47 12 12 30 15 000 |18 400 [30 000 900 25
710 400 260 55 15 20 22 18 000 |23 000 [36 000 800 35
OBRUC - TYP

259 169 71 17 8 5 200 1 000 830 2 000 1,1
OBRUC - TYP

397 280 104 20 10 6 - 1 070 4 000 | 4 400 1 600 2,5




