
Pry�ové obruèe jsou pru�né pry�otextilní díly, které pøená�ejí toèivý moment v pru�ných høídelových spojkách.
Zaji��ují klidný chod soustrojí a eliminují úèinky nerovnomìrnosti chodu motoru na pohánìném soustrojí.

Rozmìry obruèí jsou dány lisovací formou. Jejich tvary znázoròuje obr. - typ 1 a� 3 a informativní základní
rozmìry uvádí tabulka.

Pry�ové obruèe jsou vyrábìny dle TPD 209 z pry�e 31471 (dle PN 62 2000) a viskozové kordové tkaniny.
Jsou urèeny pro teplotní rozmezí 0° a� +50 °C. Pøi pou�ití obruèe pod 0 °C a nad +50 °C dochází ke zmìnì
technických parametrù spojky a sní�ení �ivotnosti obruèe. Pry� nevzdoruje olejùm a jiným ropným produktùm.
Pou�ití høídelových spojek v prostøedí s agresivními chemickými látkami není vhodné. Pøi potøísnìní je
nutné obruè omýt a otøít dosucha.

Výrobky se znaèí oznaèením výrobce, vnìj�ím prùmìrem D, typem, rokem, týdnem a èíslem lisovaèe.

Pry�ové obruèe se dodávají nebalené, pøevá�nì v kovových paletách, pøepravních skøíních nebo volnì
lo�ené tak, aby se zabránilo jejich mechanickému nebo chemickému po�kození, pøípadnì deformaci.

Pro skladování pry�ových obruèí platí ustanovení dle ÈSN 63 0001.

Montá� a údr�bu nutno provádìt dle pokynù výrobce.

Kovové díly høídelových spojek výrobce pry�ových obruèí nedodává. Informativní údaje pro konstrukci
pøítlaèných talíøù a kotouèù pru�ných spojek høídelových jsou uvedeny v TPD 209.

V objednávce se uvede poèet kusù, název výrobku, oznaèení obruèe vnìj�ím prùmìrem D, èíslo technických
podmínek a pøípadnì jiné po�adavky (napø. prùvodní dokumentace ap.).
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Obruè Mt1 Mt2 Mt3 Otáèky Pøibli�ná
∅∅∅∅∅ D d h t R1 R2 b inform. nmax hmotnost

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) (Nm) (ot/min) (kg)

OBRUÈ - TYP 1

125 75 42 10 2,5 3 4 63 210 430 3 000 0,2

160 90 56 13 3 4 6 100 130 750 3 000 0,4

178 100 66 14 6 4 5 70 110 200 3 000 0,5

200 122 68 16 2 4 10 250 425 1 600 2 500 0,8

250 160 70 17 5 5 8,5 630 1 200 2 500 2 000 1,1

315 204 86 22 8 10 8 1 250 2 900 4 000 2 000 1,8

360 255 88 19 6 3 10 2 500 4 700 5 350 1 600 2,1

400 290 94 21 6 3 10 4 000 7 500 13 160 1 400 2,7

450 285 126 28 10 15 17,5 6 300 12 000 18 000 1 250 5,3

490 280 142 26 4 3 20 2 900 6 200 8 700 1 200 7,1

560 314 196 38 12 15 23 12 500 13 500 25 000 1 000 14

630 360 234 47 12 12 30 15 000 18 400 30 000 900 25

710 400 260 55 15 20 22 18 000 23 000 36 000 800 35

OBRUÈ - TYP 2

259 169 71 17 8 5 - 200 1 000 830 2 000 1,1

OBRUÈ - TYP 3

397 280 104 20 10 6 - 1 070 4 000 4 400 1 600 2,5

1. Obruèe jsou radiálnì dìlené (kromì obruèe typ 3)

2. Mt1 - jmenovitý toèivý moment, který mù�e spojka pøená�et pøi trvalém nepromìnném zatí�ení

Mt
2

- toèivý moment spojky stanovený experimentálnì, pøi kterém z dùvodu koeficientu tøení
dojde k vzájemnému prokluzu pry�ové obruèe a kovových èástí spojky

Mt
3

- nejvy��í dovolený toèivý moment, který mù�e spojka pøená�et pøi náhlém krátkodobém
pøetí�ení, ani� by do�lo k po�kození obruèe

n
max

- nejvy��í dovolené otáèky spojky


