
Montované kotouãky

na stopkách

Montované kotouãky na stopkách se pouÏívají na brou‰ení oceli a dal‰ích materiálÛ. Zvlá‰È vhodné jsou pro

opracování zápustek a forem, pro vnitfiní brou‰ení, ve strojírenství, slévárnách, automobilovém prÛmyslu,

keramick˘ch a skláfisk˘ch závodech.

PouÏití brusiva

1) pro ocel – bíl˘ korund 99BA nebo rubínov˘ korund 98A

2) pro litinu, bronz a kámen – zelen˘ karbid kfiemíku 49C nebo
ãern˘ karbid kfiemíku 48C

Standardní tvary

a) kuÏelové

b) válcové

c) oboustrannû zkosené

d) ogivální

e) kulové

PouÏívané tvrdosti

M – kotouãky z materiálu 99A pro brou‰ení mûkk˘ch ocelí

O – kotouãky z materiálu 98A pro brou‰ení legovan˘ch ocelí

Velikost zrna

Na‰e standardní montované kotouãky jsou v‰eobecnû vyrábûny
ve dvou nejpouÏívanûj‰ích zrnitostech F60 a F80. Vût‰í rozmûry
kotouãkÛ jsou vÏdy z hrub‰ího zrna a men‰í z jemnûj‰ího zrna.

Rozmûry kotouãÛ

Vnûj‰í prÛmûr: 3–50 mm

Síla: 6–40 mm

Rozmûry stopek

prÛmûr délka vyãnívající ãásti

3 mm 40 mm

6 mm 40 mm 

9 mm 50 mm

Po dohodû se zákazníkem mÛÏeme vyrobit kotouãky i s jinou
délkou stopky.

Pojivo

NejpouÏívanûj‰í je keramické pojivo. Na zvlá‰tní pfiání mÛÏeme
vyrobit s gumov˘m, pryskyfiiãn˘m pojivem, pfiípadnû porézní.
V˘robky s gumov˘m pojivem jsou urãeny pro le‰ticí operace.

Pracovní rychlost

Maximální pracovní rychlost pro montované kotouãe
Carborundum Electrite je 50 ms–1.

CARBORUNDUM ELECTRITE, a.s., Benátky nad Jizerou, PSâ 294 71

tel.: 0326/766 333, fax: 0326/766 104

E-mail: info@carborundum.cz, www.carborundum.cz

Pracovníci na‰ich obchodnû technick˘ch sluÏeb jsou pfiipraveni s Vámi konzultovat rÛzné zpÛsoby pouÏití a navrhnout nejv˘hodnûj‰í kvalitu nástroje.
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