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MONOLITNÍ FRÉZY - VHM

SOLID CARBIDE CUTTERS - VHM
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OZNAČENÍ MONOLITNÍCH FRÉZ
MARKING OF SOLID CARBIDE CUTTERS 

 2 ÷ 3

MONOLITNÍ FRÉZY - VHM
SOLID CARBIDE CUTTERS - VHM

 4 ÷ 15

UPÍNAČE
TOOLING SYSTEMS

 15 ÷ 22

TECHNICKÁ ČÁST
TECHNICAL PART

 23 ÷ 32
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OZNAČENÍ MONOLITNÍCH FRÉZ
MARKING OF SOLID CARBIDE CUTTERS

1. TYP FRÉZY
TYPE OF CUTTER

EM Válcová / Cylindrical

BNN S kulovou hlavou / Ball nose

BNL S kulovou hlavou dlouhá / Ball nose long

BNX S kulovou hlavou extra dlouhá / Ball nose extra long

2. POČET BŘITŮ
NO.OF TEETH

2 2 břity / teeth

3 3 břity / teeth

4 4 břity / teeth

5 5 břity / teeth

6 6 břity / teeth

3. PRŮMĚR ŘEZNÉ ČÁSTI
CUTTING DIAMETER

15 1,5 mm

20 2,0 mm

30 3,0 mm

40 4,0 mm

50 5,0 mm

60 6,0 mm

80 8,0 mm

100 10 mm

120 12 mm

4. PRŮMĚR UPÍNACÍ ČÁSTI
TOOLING DIAMETER

30 3 mm

40 4 mm

50 5 mm

60 6 mm

80 8 mm

100 10 mm

120 12 mm

5. DÉLKA ŘEZNÉ HRANY
CUTTING LENGHT

04 4 mm

05 5 mm

06 6 mm

08 8 mm

09 9 mm

10 10 mm

12 12 mm

13 13 mm

14 14 mm

15 15 mm

16 16 mm

19 19 mm

20 20 mm

25 25 mm

30 30 mm

40 40 mm

45 45 mm

6. POLOMĚR ZAOBLENÍ TOROIDNÍ FRÉZY
CORNER RADIUS OF TOROIDAL CUTTERS

03 0,3 mm

05 0,5 mm

10 1,0 mm

15 1,5 mm

20 2,0 mm

25 2,5 mm

EM4 6060-13-05 GEMI
1 3 4 5 62 7

7. TYP ŘEZNÉHO MATERIÁLU
TYPE OF GRADE
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EM2

 5

EM2

 4

EM3

 6

EM3

 7

EM3

 8

EM4

 9

EM4

 10

EM4

 12

BNN2

 13

BNL2

 14

HSK 63A-SC

 16

HSK 63A-HC

 19

69871.40ADB-HC

 20

69871.50ADB-HC

 21

EM5,6

 11

BNX2

 15

69871.40ADB-SC

 17

69871.50ADB-SC

 18

RS

 22

VÝROBNÍ SORTIMENT - MONOLITNÍ FRÉZY
PRODUCT LINE - SOLID CARBIDE CUTTERS

VÝROBNÍ SORTIMENT - UPÍNAČE PRO MONOLITNÍ FRÉZY
PRODUCT LINE - TOOLING SYSTEMS FOR SOLID CARBIDE CUTTERS
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM2 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 2 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 2 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions 

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM2 1530-06 ○ 1,5 3 40 6 2 30°

EM2 2030-09 ○ 2,0 3 40 9 2 30°

EM2 3030-12 ○ 3,0 3 40 12 2 30°

EM2 4040-14 ○ 4,0 4 50 14 2 30°

EM2 5050-20 ○ 5,0 5 50 20 2 30°

EM2 6060-20 ○ 6,0 6 65 20 2 30°

EM2 8080-20 ○ 8,0 8 70 20 2 30°

EM2 100100-25 ○ 10,0 10 80 25 2 30°

EM2 120120-25 ○ 12,0 12 90 25 2 30°
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všechny Rozměry / Dimensions v [mm]      skladovaný neskladovaný Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

EM2 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 2 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 2 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM2 2060-09 ○ 2 6 60 9 2 30°

EM2 3060-12 ○ 3 6 60 12 2 30°

EM2 4060-14 ○ 4 6 60 14 2 30°

EM2 5060-20 ○ 5 6 65 20 2 30°

Z - Počet zubů / Number of teeth
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM3 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 3 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 3 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM3 2030-04 ● 2 3 40 4 3 40°

EM3 3030-05 ● 3 3 40 5 3 40°

EM3 4040-06 ● 4 4 50 6 3 40°

EM3 6060-08 ● 6 6 50 8 3 40°

EM3 8080-10 ● 8 8 50 10 3 40°

EM3 100100-12 ● 10 10 50 12 3 40°

EM3 120120-15 ● 12 12 65 15 3 40°
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všechny Rozměry / Dimensions v [mm]      skladovaný neskladovaný Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM3 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 3 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 3 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM3 2030-06 ● 2 3 40 6 3 40°

EM3 3030-12 ● 3 3 40 12 3 40°

EM3 4040-14 ● 4 4 50 14 3 40°

EM3 6060-20 ● 6 6 65 20 3 40°

EM3 8080-20 ● 8 8 65 20 3 40°

EM3 100100-25 ● 10 10 75 25 3 40°

EM3 120120-25 ● 12 12 75 25 3 40°



8

U
PÍ

N
AČ

E
TO

O
LI

N
G

 S
YS

TE
M

S
TE

CH
N

IC
KÁ

 Č
ÁS

T
TE

CH
N

IC
AL

 P
AR

T
O

ZN
AČ

EN
Í M

O
N

O
LI

TN
ÍC

H
 F

R
ÉZ

M
AR

KI
N

G
 O

F 
SO

LI
D

 C
AR

BI
D

E 
CU

TT
ER

S
M

O
N

O
LI

TN
Í F

R
ÉZ

Y 
- V

H
M

SO
LI

D
 C

AR
BI

D
E 

CU
TT

ER
S 

- V
H

M

Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM3 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 3 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 3 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM3 2060-09 ● 2 6 55 9 3 30°

EM3 3060-12 ● 3 6 55 12 3 30°

EM3 4060-14 ● 4 6 60 14 3 30°
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všechny Rozměry / Dimensions v [mm]      skladovaný neskladovaný Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM4 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 4 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 4 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM4 6060-13 ● 6 6 50 13 4 30°

EM4 8080-13 ● 8 8 50 13 4 30°

EM4 100100-16 ● 10 10 50 16 4 30°

EM4 120120-19 ● 12 12 65 19 4 30°
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM4 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 4 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 4 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM4 6060-20 ● 6 6 65 20 4 30°

EM4 8080-20 ● 8 8 65 20 4 30°

EM4 100100-25 ● 10 10 75 25 4 30°

EM4 120120-25 ● 12 12 80 25 4 30°
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všechny Rozměry / Dimensions v [mm]      skladovaný neskladovaný Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM5,6 VÁLCOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 5; 6 BŘITÉ
CYLINDRICAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 5; 6 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

EM5 6060-20 ● 6 6 65 20 5 40°

EM5 8080-20 ● 8 8 65 20 5 40°

EM6 100100-25 ● 10 10 75 25 6 40°

EM6 120120-25 ● 12 12 80 25 6 40°
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

EM4 TOROIDNÍ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - 4 BŘITÉ
TOROIDAL SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - 4 TEETH

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2 r

EM4 6060-13-03 ● 6 6 50 13 0,3 4 30°

EM4 6060-13-05 ● 6 6 50 13 0,5 4 30°

EM4 8080-13-05 ● 8 8 50 13 0,5 4 30°

EM4 8080-13-10 ● 8 8 50 13 1,0 4 30°

EM4 100100-16-05 ● 10 10 50 16 0,5 4 30°

EM4 100100-16-10 ● 10 10 50 16 1,0 4 30°

EM4 100100-16-15 ● 10 10 50 16 1,5 4 30°

EM4 120120-19-15 ● 12 12 65 19 1,5 4 30°

EM4 120120-19-20 ● 12 12 65 19 2,0 4 30°

EM4 120120-19-25 ● 12 12 65 19 2,5 4 30°
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všechny Rozměry / Dimensions v [mm]      skladovaný neskladovaný Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

BNN2 KULOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM
BALL NOSE SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

BNN2 2030-04 ● 2 3 40 4 2 30°

BNN2 3030-08 ● 3 3 40 8 2 30°

BNN2 4040-14 ● 4 4 50 14 2 30°

BNN2 6060-20 ● 6 6 65 20 2 30°

BNN2 8080-20 ● 8 8 65 20 2 30°

BNN2 100100-25 ● 10 10 75 25 2 30°

BNN2 120120-25 ● 12 12 75 25 2 30°
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

BNL2 KULOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - DLOUHÉ
BALL NOSE SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - LONG

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

BNL2 2030-09 ● 2 3 40 9 2 30°

BNL2 3030-20 ● 3 3 60 20 2 30°

BNL2 4040-30 ● 4 4 60 30 2 30°

BNL2 6060-40 ● 6 6 100 40 2 30°

BNL2 8080-40 ● 8 8 100 40 2 30°

BNL2 100100-40 ● 10 10 100 40 2 30°

BNL2 120120-45 ● 12 12 100 45 2 30°
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všechny Rozměry / Dimensions v [mm]      skladovaný neskladovaný Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Z - Počet zubů / Number of teeth

BNX2 KULOVÉ MONOLITNÍ FRÉZY VHM - EXTRA DLOUHÉ
BALL NOSE SOLID  CARBIDE CUTTERS VHM - EXTRA LONG

Materiál / Grade: GEMI

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t. Rozměry / Dimensions

Z

Úhel 
šroubovice

Helix 
angle

De8 dh6 L L2

BNX2 6060-25 ● 6 6 150 25 2 30°

BNX2 8080-25 ● 8 8 150 25 2 30°

BNX2 100100-25 ● 10 10 150 25 2 30°

BNX2 120120-25 ● 12 12 150 25 2 30°
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t.

Rozměry / Dimensions

Vy
vá

že
ní

Ba
la

nc
in

g
[g

.m
m

/k
g]

kg
d A D D3 L l1 l3 l4 l5

HSK63A-SC 03100 ● 3 100 9 21 132 74 13 - 25 3 0,8

HSK63A-SC 03140 ● 3 140 9 28 172 114 13 - 25 3 0,9

HSK63A-SC 04100 ● 4 100 10 22 132 74 15 - 25 3 0,8

HSK63A-SC 04140 ● 4 140 10 29 172 114 15 - 25 3 1,0

HSK63A-SC 05100 ● 5 100 11 23 132 74 18 - 25 3 0,8

HSK63A-SC 05140 ● 5 140 11 30 172 114 18 - 25 3 1,0

HSK63A-SC 06100 ● 6 100 12 23 132 74 26 40 32 3 0,8

HSK63A-SC 06140 ● 6 140 12 30 172 114 26 40 32 3 1,0

HSK63A-SC 08100  ● 8 100 16 27 132 74 30 44 36 3 0,9

HSK63A-SC 08140 ● 8 140 16 34 172 114 30 44 36 3 1,1

HSK63A-SC 10120 ● 10 120 18 32 152 94 32 45 38 3 1,0

HSK63A-SC 10160 ● 10 160 18 39 192 134 32 45 38 3 1,3

HSK63A-SC 12130 ● 12 130 20 36 162 104 34 46 40 3 1,1

HSK63A-SC 12170 ● 12 170 20 43 202 144 34 46 40 3 1,5

HSK 63A-SC TEPELNÉ UPÍNAČE
SHRINK FIT HOLDERS
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

69871.40ADB-SC TEPELNÉ UPÍNAČE
SHRINK FIT HOLDERS

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t.

Rozměry / Dimensions

Vy
vá

že
ní

Ba
la

nc
in

g
[g

.m
m

/k
g]

kg
d A D D3 L l1 l3 l4 l5

69871.40ADB-SC 0380 ● 3 80 9 15 148,4 60,9 13 - 25 3 1,1

69871.40ADB-SC 03140 ● 3 140 9 26 208,4 120,9 13 - 25 3 1,2

69871.40ADB-SC 0480 ● 4 80 10 16 148,4 60,9 15 - 25 3 1,1

69871.40ADB-SC 04140 ● 4 140 10 27 208,4 120,9 15 - 25 3 1,3

69871.40ADB-SC 05140 ● 5 140 11 28 208,4 120,9 18 - 25 3 1,3

69871.40ADB-SC 0680 ● 6 80 12 17 148,4 60,9 26 40 - 3 1,1

69871.40ADB-SC 06140 ● 6 140 12 30 208,4 120,9 26 40 32 3 1,3

69871.40ADB-SC 0880 ● 8 80 16 21 148,4 60,9 30 44 - 3 1,2

69871.40ADB-SC 08140 ● 8 140 16 32 208,4 120,9 30 44 36 3 1,4

69871.40ADB-SC 1080 ● 10 80 18 23 148,4 60,9 32 45 - 3 1,3

69871.40ADB-SC 10160 ● 10 160 18 38 228,4 140,9 32 45 38 3 1,6

69871.40ADB-SC 1280 ● 12 80 20 25 148,4 60,9 34 46 - 3 1,3

69871.40ADB-SC 12170 ● 12 170 20 41 238,4 150,9 34 46 40 3 1,8
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

NÁHRADNÍ DÍLY / SPARE PARTS

69871.50ADB-SC TEPELNÉ UPÍNAČE
SHRINK FIT HOLDERS

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t.

Rozměry / Dimensions

Vy
vá

že
ní

 / 
Ba

la
nc

in
g

[g
.m

m
/k

g]

kg
d A D D3 L l1 l3 l4 M A1

[min-max]

69871.50ADB-SC 06100 ● 6 100 21 27 201,8 80,9 26 36 M8 64 ÷ 74 3 2,9

69871.50ADB-SC 06160 ● 6 160 21 27 201,8 140,9 26 36 M8 124 ÷ 134 3 3,1

69871.50ADB-SC 08100 ● 8 100 21 27 201,8 80,9 26 36 M8 64 ÷ 74 3 2,9

69871.50ADB-SC 08160 ● 8 160 21 27 261,8 140,9 26 36 M8 124 ÷ 134 3 3,1

69871.50ADB-SC 10100 ● 10 100 24 32 201,8 80,9 31 41 M8 59 ÷ 69 3 3,0

69871.50ADB-SC 10160 ● 10 160 24 32 261,8 140,9 31 41 M8 119 ÷ 129 3 3,2

69871.50ADB-SC 12100 ● 12 100 24 32 201,8 80,9 34 47 M10 53 ÷ 63 3 3,0

69871.50ADB-SC 12160 ● 12 160 24 32 261,8 140,9 34 47 M10 113 ÷ 123 3 3,3

Pro průměr
For diameter

[mm]

Šroub
Screw

Klíč
Key

6 ÷ 10 SS 0820 HXK 3

12 ÷ 32 SS 1020 HXK 5



U
PÍ

N
AČ

E
TO

O
LI

N
G

 S
YS

TE
M

S
TE

CH
N

IC
KÁ

 Č
ÁS

T
TE

CH
N

IC
AL

 P
AR

T

19

O
ZN

AČ
EN

Í M
O

N
O

LI
TN

ÍC
H

 F
R

ÉZ
M

AR
KI

N
G

 O
F 

SO
LI

D
 C

AR
BI

D
E 

CU
TT

ER
S

M
O

N
O

LI
TN

Í F
R

ÉZ
Y 

- V
H

M
SO

LI
D

 C
AR

BI
D

E 
CU

TT
ER

S 
- V

H
M

Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t.

Rozměry / Dimensions

Vy
vá

že
ní

 / 
Ba

la
nc

in
g

[g
.m

m
/k

g]

kg
d A D D1 L l2 l4 M A1

[min-max]

HSK63A-HC 2090 ● 20 90 42 50 122 47 52 M10 38 ÷ 48 3 1,45

HSK63A-HC 32125 ● 32 125 64 53 157 83 61 M10 64 ÷ 74 3 1,85

Pro upínač
For arbor

Šroub
Screw

Klíč
Key

HSK63A-HC 2090 SS 1016 HXK 5

HSK63A-HC 32125 SS 1020 HXK 5

NÁHRADNÍ DÍLY / SPARE PARTS

HSK63A-HC HYDRO UPÍNAČE
HYDRAULIC CHUCKS
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Pro upínač
For arbor

Šroub
Screw

Klíč
Key

69871.40ADB-HC 2080 SS 1020 HXK 5

69871.40ADB-HC HYDRO UPÍNAČE
HYDRAULIC CHUCKS

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t.

Rozměry / Dimensions

Vy
vá

že
ní

Ba
la

nc
in

g
[g

.m
m

/k
g]

kg
d A D D1 L l2 l4 M A1

[min-max]

69871.40ADB-HC 2080 ● 20 80 42 50 148,4 47 52 M10 38 ÷ 48 3 1,4

NÁHRADNÍ DÍLY / SPARE PARTS
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Pro upínač
For arbor

Šroub
Screw

Klíč
Key

69871.50ADB-HC 2080
SS 1020 HXK 5

69871.50ADB-HC 3290

69871.50ADB-HC HYDRO UPÍNAČE
HYDRAULIC CHUCKS

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t.

Rozměry / Dimensions

Vy
vá

že
ní

 / 
Ba

la
nc

in
g

[g
.m

m
/k

g]

kg
d A D D1 L l2 l4 M A1

[min-max]

69871.50ADB-HC 2080 ● 20 80 42 50 181,8 47 52 M10 28 ÷ 38 3 5,4

69871.50ADB-HC 3290 ● 32 90 64 70 191,8 50 63 M10 27 ÷ 37 3 5,7

NÁHRADNÍ DÍLY / SPARE PARTS
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Všechny rozměry v / All dimensions in [mm]      Skladovaný / Stock Assort. Neskladovaný / Non-stock Assort.

Označení
Marking

So
rt

. /
 A

ss
or

t.

Rozměry / Dimensions

d1 d d3 l1 l2 l3

RS 2003 ●

20

3 25 51 2,5 28

RS 2004 ● 4 25 51 2,5 28

RS 2005 ● 5 25 51 2,5 28

RS 2006 ● 6 25 51 2,5 36

RS 2008 ● 8 25 51 2,5 36

RS 2010 ● 10 25 51 2,5 40

RS 2012 ● 12 25 51 2,5 45

RS 2014 ● 14 25 51 2,5 45

RS 2016 16 25 51 2,5 48

RS 3206 ●

32

6 36 60 3 36

RS 3208 ● 8 36 60 3 36

RS 3210 ● 10 36 60 3 40

RS 3212 ● 12 36 60 3 45

RS 3214 ● 14 36 60 3 45

RS 3216 ● 16 36 60 3 48

RS 3218 ● 18 36 60 3 48

RS 3220 ● 20 36 60 3 50

RS 3225 ● 25 36 60 3 56

RS REDUKČNÍ KLEŠTINY PRO HYDRO UPÍNAČE
REDUCTION SLEEVES FOR HYDRAULIC CHUCKS
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P I

Měkké nízkouhlíkové oceli
Soft steels
< 450 MPa
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P II

Konstrukční uhlíkové oceli, legované oceli
Normal steels, alloyed steels

450 ÷ 900 MPa
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DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY
RECOMMENDED CUTTING CONDITION
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DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY
RECOMMENDED CUTTING CONDITION
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Při zvýšení ae o 100 % snižte fz o 10 %.
If increase ae by 100% then decrease fz by 10 %.

Velikost posuvu při postupném zafrézování
Feed at ramping

Počet zubů
No. of teeth

Vrtání 
Drilling

Postupné zahlubování
Ramping

90° 45° 30° 15° 5°

2 50% 60% 70% 80% 90%

3 10% 30% 50% 70% 85%

4 - 5% 25% 50% 75%

≥ 5 - - - 5% 10%

Mezní šířka drážky při postupném drážkování*
Critical width of notch at peel milling*

Průměr frézy D
Cutter diameter D

Šířka drážky
Width of notch

< 3 1,8 × D

3 ÷ 6 1,6 × D

8 ÷ 12 1,4 × D

* Při větší šířce možno použít ae, ap dle stranového frézování.
* If the width is greater you can use ae, ap by side milling.

Doporučený průměr otvoru při spirálovém zahlubování - podmínky pro hrubování
Recommended hole diameter at helical interpolation - roughing

Průměr frézy D
Cutter diameter D

Průměr otvoru
Hole diameter

< 3 1,4 × D

3 ÷ 6 1,3 × D

8 ÷ 12 1,2 × D

DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY
RECOMMENDED CUTTING CONDITION
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DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY
RECOMMENDED CUTTING CONDITION
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DOPORUČENÉ ŘEZNÉ PODMÍNKY
RECOMMENDED CUTTING CONDITION
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PŘÍKLAD POUŽITÍ
APPLICATION EXAMPLE

1
Drážkování
Slot milling
(EM3 6060-20)

vc = 90 m.min-1

fz = 0,015 mm

ap = 1 mm

-

2
Stranové frézování
Side milling
(EM4 6060-20)

vc = 110 m.min-1

fz = 0,031 mm

ap = 5 mm

ae = 1 mm

3
Postupné zahlubování
Ramping
(EM3 6060-20)

vc = 90 m.min-1

fz = 0,015 mm

ap = 0,3 mm

-

4
Postupné drážkování
Peel milling
(EM4 6060-20)

vc = 110 m.min-1

fz = 0,031 mm

ap = 5 mm

ae = 1 mm

5
Kopírování
Copying
(BNN2 6060-20)

vc = 120 m.min-1

fz = 0,035 mm

ap = 0,3 mm

ae = 0,3 mm

1

2
3

4

5
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POZNÁMKY
NOTES


