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SEZNAM NOZU

Z0ZNAM NOZOV
NiiZ/ndZ strana NiiZ/ndZ strana NiiZ/ndz strana NiiZ/ndZ strana
S....10CA 92 PCBNR/L Ext 21 SCACR/L Ext 59 SSBCR/L Ext 67
CKJNR/L Ext 7 PCKNR/L Ext 22 SCBCR/L Ext 60 SSDCN Ext 68
CSKPR/L Ext 8 PCLNR/L Ext 23 SCFCR/L Ext 61 SSKCR/L Ext 69
CSKPR/L Int 14 PCLNR/L Int 39 SCFCR/L Int 79 SSSCR/L Int 86
CSSPR/L Ext 9 PDJNR/L Ext 24 SCKCR/L Int 80 STFCR/L Ext 70
CTAPR/L Ext 10 PDNNR/L Ext 25 SCLCR/L Ext 62 STFCR/L Int 87
CTGPN Ext 1 PDUNR/L Int 40 SCLCR/L Int 81 STJCR/L Ext 71
CTFPR/L Ext 12 PDXNR/L Ext 26 SCXCR/L Int 82 SVHCR/L Ext 72
CTFPR/L Int 15 PRDCN Ext 27 SDJCR/L Ext 63 SVJCR/L Ext 73
CTGPR/L Int 16 PRSCR/L Ext 28 SDNCR/L Ext 64 SVPCR/L Ext 74
GLCCR/L 104 PRSNR/L Ext 29 SDQCR/L Int 83 SVQCR/L Int 88
GLDCN 107 PSBNR/L Ext 30 SDUCR/L Int 84 SVUCR/L Int 89
GLDCR/L 106 PSDNN Ext 31 SDZCR/L Int 85 SVVCN Ext 75
GLXCL 105 PSKNR/L Ext 32 SER 110 SVXCR/L Ext 76
KHP-CLNR/L 46 PSKNR/L Int 41 SH-DSH 57 SWLCR/L Ext 77
KHP-DKH 50 PSSNR/L Ext 33 SH-PCKNR/L 53 SWLCR/L Int 90
KHP-RSCR/L 47 PTFNR/L Ext 34 SH-PCLNR/L 54 XLCFN 100, 102-3
KHP-SSNR/L 48 PTFNR/L Int 42 SH-PDXNR/L 55 XLCFN DU 101
KHP-TGNR/L 49 PTGNR/L Ext 35 SH-PWLNR/L 56 XLCFNRL 96
MS-EN 95 PTTNR/L Ext 36 SIR 111 XLCFR/L 98,99
MVJNR/L Ext 17 PWLNR/L Ext 37 SRDCN Ext 65 XLXFL 97
MWLNR/L Ext 18 PWLNR/L Int 43 SRSCR/L Ext 66

SEZNAM VBD

Z0ZNAM VRD
VBD/VRD strana VBD/VRD strana VBD/VRD strana VBD/VRD strana
CCGT 117 LFUX 160 TN 16ER/EL ...Z2Z 161 TN ..ER/EL...ACME 177
CCMT 118 LNUX 129 TN 16NR/NL ...ZZ 162 TN ..NR/NL...ACME 177
ccMw 119 RCGT 129 TNMA 143 TN 16ER/EL...API 172
CNMA PKBN 179 RCMT 130 TNMG 144 TN 16NR/NL...API 172
CNMA 119 RCMW 131 TNMM 145 TN 16ER...+...M 168
CNMG 120 RCMX 132 Tool PKBN 180 TN 16NR...+...M 168
CNMM 121 RNMG 133 TPMR 146 TN 16ER/EL...M 165
CPGT 122 SCGT 134 TPUN 147 TN 16NR/NL...M 166
DCGT 123 SCMT 135 VBMT 148 TN 16NR/NL...M-S 167
DCMT 124 SCMW 136 VCGT 148 TN 16ER/EL...RD 171
DCMW PKBN 179 SNMA 136 VCMT 149 TN 16NR/NL...RD 171
DCMW 125 SNMG 137 VCMW PKBN 180 TN ..ER/EL...TR 173
DNMA 125 SNMM 138 VCMW 150 TN ..NR/NL...TR 173
DNMG 126 SNMX 139 VNMG 150 TN ..ER/EL...UN 175
DNMM 127 SPMR 139 WCGT 151 TN ..NR/NL...UN 175
KNUX 128 SPUN 140 WCMT 152 TN 16ER/EL...W 169
LCMX MOEN 157 TCGT 141 WNMA 153 TN 16NR/NL..W 170
LCMX T 158 TCMT 142 WNMG 154
LFMX 159 TCMW 143 WNMM 155
EPcame] 3
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Provedeni drzaku
Prevedenie drZiaka

3 Ocelovy drzak
Ocelovy drziak
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNI SORTIMENT - ISO C VNEJSi SOUSTRUZENI

VYROBNY SORTIMENT - ISO C VONKAJSIE SUSTRUZENIE

CKJINR/L

CSSPR/L

B7

Bo

B10

B 11

B12




VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO C

I

Y 128 | , ) .
@—? y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso h=h, b f I lymax AS % VRD
CKJNR/L 2020 K 16 e/e | 20 | 20 | 30 | 125 | 34 +1 | -5 |0,45|R1/L1| KNUX1604..
CKJINR/L 2525 M 16 e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 34 +1 | -5 070 R/L KNUX 1604..
CKJINR/L 3225 P 16 e/e | 32 | 25 | 32 (170 | 34 +1 | -5 |1,00] R/L KNUX 1604..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

pruZina kolik + podlozka duty nyt upinka | up. Sroub kli¢ Sroubovak
pruZina pruzina podlozka duty nit upinka | up. skrutka kiag skrutkovag
kolik +
Typ pruzina

NIVZAVACYAR REIIC A cBP;:

PR 07 K23 KNN 190412 R NT 03 UP 25 US83 | HXK4 =
L PR 07 K23 KNN 190412 L NT 03 UP26 | US83 | HXK4 =
R1 PR 07 K22 KNN 190412 R NT 03 UP 25 US83 | HXK4 =
L1 PR 07 K22 KNN 190412 L NT 03 UP26 | US83 | HXK4 =

@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

BPzame] 7



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO C

Il

Iy

— a, ||
f‘é N
1@—?& 139-140

Y, - Uhel Cela / uhol Cela  A.° - ihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 heh | b | f | [ | a 2| e VRD
CSKPR/L 2020 K 12 e/o| 20 | 20 | 25 | 125 (36,0 3,1 0 +5 | 0,40 | CSP2 SP.. 1203..
CSKPR/L 2525 M 12 e/o| 25 | 25 | 32 | 150 (36,0 3,1 0 +5 | 0,75 | CSP2 SP.. 1203..
CSKPR/L 3225 P 15 ofo| 32 | 25 | 32 | 170 |40,0| 3,9 0 +5 | 1,10 | CSP3 SP.. 1504..
CSKPR/L 4040 R 19 ofo | 40 | 40 | 50 | 200 |45,0| 4,6 0 +5 | 2,40 | CSP4 SP.. 1904..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

prilozny utvare¢ podlozka duty nyt upinka up. Sroub kli¢ Sroubovak
prilozny utvara¢ podlozka duty nit upinka up. skrutka krac¢ skrutkovac
Typ
O s 0 s ] & || A
CSP2 | SU 121202 | 1,2 | SU 122502 | 2,5 |SPN 120303 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4 =
CSP3 | SU 151202 | 1,2 | SU 152502 | 2,5 | SPN 150303 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4 =
CSP4 | SU 191602 | 1,6 | SU 193202 | 3,2 | SPN 190405 NT 03 UP 24 SR 24 HXK 6 =
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

8 TBPe=ame]



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO C

| L

h

p— al
- N '
!ﬁ:‘%ﬁ 139-140

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
ISO RIL S T Ao | v kg | ND VRD
CSSPR/L 2020 K 12 e/e | 20 | 20 | 25 | 125| 36 | 8,3 0 | +5 [0,40| CSP2 SP.. 1203..
CSSPR/L 2525 M 12 o/ | 25 | 25 | 22 | 150 | 36 | 8,3 0 | +5 [0,75| CSP2 SP.. 1203..
CSSPR/L 3225 P 15 e/e | 32 | 25 | 27 | 170 | 40 (10,2 0 | +5 [1,40| CSP3 SP.. 1504..
CSSPR/L 4040 R 19 ofo| 40 | 40 | 35 [ 200 | 45 [12,5 0 | +5 [2,40| CSP4 SP.. 1904..
CSSPR/L 5050 S 25 ofo| 50 | 50 | 43 [ 250 | 50 [12,5 0 | +5 [4,00| CSP5 SP.. 2506..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

prilozny utvare¢ podlozka duty nyt upinka up. Sroub kli¢ Sroubovak

prilozny utvara¢ podlozka duty nit lipinka up. skrutka krac skrutkovac
Typ

t O 5 I o
] B 5 @ .
CSP2 | SU 121202 | 1,2 | SU 122502 | 2,5 |SPN 120303 NT 03 UP 21 SR 04
CSP3 | SU 151202 | 1,2 | SU 152502 | 2,5 | SPN 150303 NT 03 UP 21 SR 04
CSP4 | SU 191602 | 1,6 | SU 193202 | 3,2 | SPN 190405 NT 03 UP 24 SR 24
CSP5 | SU 254003 | 4,0 | SU 258003 | 8,0 | SPN 250408 NT 03 UP 24 SR 24
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

BPzame] 9



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO C

h

hs

I

& N
@-ﬁ%p 146-147

Y, - Uhel Cela / uhol Cela  A.° - ihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
ISO RIL mh | b |t | L |1 Ao | v D | VRD
CTAPR/L 2020 K 16 e/e | 20 | 20 (205|125 | 32 0 +5 | 0,40 | CTP2 TP.. 1603..
CTAPR/L 2525 M 16 e/e | 25 | 25 | 255|150 | 32 0 +5 | 0,75 | CTP2 TP.. 1603..
CTAPR/L 3225 P 16 ofo| 32 | 25 |25,5(170| 32 0 +5 | 1,10 | CTP2 TP.. 1603..
CTAPR/L 3232 P 22 e/e | 32 | 32 | 33 (170 | 36 0 +5 | 1,40 | CTP3 TP.. 2204..
CTAPR/L 4040 R 22 ofo| 40 | 40 | 41 [200| 36 0 +5 | 2,40 | CTP3 TP.. 2204..
CTAPR/L 5050 S 27 ofo| 50 | 50 | 51 | 250 | 36 0 +5 | 4,90 | CTP5 TP.. 2706..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

prilozny utvare¢ podlozka duty nyt upinka up. Sroub kli¢ Sroubovak
prilozny utvara¢ podlozka duty nit upinka up. skrutka krac¢ skrutkovac
Typ
ANERVANE > ] &2 |~ | A
CTP2 | TU 161202 | 1,2 | TU 162502 | 2,5 | TPN 160304 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4 =
CTP3 | TU 221602 | 1,6 | TU 223202 | 3,2 | TPN 220304 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4 =
CTP5 | TU 274003 | 4,0 | TU 278003 | 8,0 | TPN 270404 NT 03 UP 24 SR 24 HXK 6 =
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

10 TBPe=ame]



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO C
CTCPN VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO C

- 5

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

& N
@-ﬁ%p 146-147

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
kg | ND
Iso h=h1 b ll l?mzx }\'so ’Yu° VRD
CTCPN 2509 K 11 e (25 (89 |125| 20 0 +5 [020| CO1 TP.. 1103..
CTCPN 2514 M 16 e | 25 [13,8| 150 | 34 0 +5 10,40 | CTP2 TP.. 1603..
CTCPN 3214 P 16 e | 32 (138|170 | 34 0 +5 10,45 | CTP2 TP.. 1603..
CTCPN 3219 P 22 e | 32 (188|170 | 44 0 +5 10,80 | CTP4 TP.. 2204..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

prilozny utvare¢ podlozka duty nyt upinka up. Sroub kli¢ Sroubovék

prilozny utvara¢ podlozka duty nit upinka up. skrutka krac¢ skrutkovac
Typ

JANIE “RVANE = I & | 4
co1 UP 20 US 48 (M4x12,0) = SDRT15
CTP2 | TU 161202 | 1,2 | TU 162502 | 2,5 | TPN 160304 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4
CTP4 | TU 221602 | 1,6 | TU 223202 | 3,2 | TPN 220304 NT 03 UP 24 SR 24 HXK 6
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

BPzame] 1



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO C

a

—_— I|
- \
@-ﬁ%p 146-147

Y, - Uhel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
ISO RIL mh | b |t | L |1 ae | v D | VRD
CTFPR/L 2020 K 16 e/e | 20 | 20 | 25 [ 125 | 32 0 +5 | 0,40 | CTP2 TP.. 1603..
CTFPR/L 2525 M 16 e/o| 25 | 25 | 32 (150 | 32 0 +5 | 0,75 | CTP2 TP.. 1603..
CTFPR/L 3225 P 16 ofo| 32 | 25 | 32 (170 | 32 0 +5 | 1,10 | CTP2 TP.. 1603..
CTFPR/L 3232 P 22 e/e | 32 | 32 | 40 (170 | 36 0 +5 | 1,40 | CTP3 TP.. 2204..
CTFPR/L 4040 R 22 ofo| 40 | 40 | 50 | 200 | 36 0 +5 | 2,40 | CTP3 TP.. 2204..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

prilozny utvare¢ podlozka duty nyt upinka up. Sroub kli¢ Sroubovak
prilozny utvara¢ podlozka duty nit upinka up. skrutka krac¢ skrutkovac
Typ
VAN RVANE = ] @\ | A
CTP2 | TU 161202 | 1,2 | TU 162502 | 2,5 | TPN 160304 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4 =
CTP3 | TU 221602 | 1,6 | TU 223202 | 3,2 | TPN 220304 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4 =
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

12 TBPeame]



VYROBNI SORTIMENT - ISO C VNITRNI SOUSTRUZENI

VYROBNY SORTIMENT - ISO C VNUTORNE SUSTRUZENIE

CSKPR/L CTFPR/L CTGPR/L

I

B14 B1s B16

s

VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



VNITRNI SOUSTRUZENI - IS0 C
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 C

h/2

hy=l

HTe—
L@ iz

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

@dg7

e N
@% 139-140

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 pdg7| t | L, | h | b |oD, A | e Use
$200-CSKPR/L 09 o/o| 20 | 13 | 180 | 18 |185] 25 0 | 0 [045] cOT | SP. 0903.
$25T-CSKPR/L 12 o/o| 25 | 17 |300 | 23 | 23 | 32 0 | 0 [115] CO2 | SP.1203.
$32U-CSKPR/L 12 o/o| 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 0 | 0 [210] CO2 | SP.1203.

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinka up. Sroub kli¢ Sroubovédk
upinka up. skrutka kli¢ skrutkovaé
Typ
g2 |~ | A
co1 UP 20 US 48 (M4x12,0) = SDRT15
C02 UP 21 SR 04 HXK 4 =
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

14 EPcame]



VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 C
VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO C

=h/2

=

R —
*&/E “’
|

|1
e ;
@% 146-147

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

D Dmin

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 pag7| f | 1, | n | b |oD,, A | e M2
S16M-CTFPR/L 11 e/e | 16 | 11 | 150 [145| 15 | 20 0 0 |0,25| COt1 TP.. 1103..
S$20Q-CTFPR/L 11 e/e | 20 | 13 | 180 | 18 |185]| 25 0 0 [045| CO1 TP.. 1103..
S25T-CTFPR/L 16 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 0 0 [1,15| CO2 TP.. 1603..
S32U-CTFPR/L 16 e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 0 0 [210| CO2 TP.. 1603..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinka up. Sroub kli¢ Sroubovak
upinka up. skrutka kie skrutkovac
Typ
& - | A
cot UP 20 US 48 (M4x12,0) = SDR T15
c02 UP 21 SR 04 HXK 4 =
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

TBPeame] 15



VNITRNI SOUSTRUZENI - IS0 C
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 C

[

&
b=

146-147

h/2

h

e

‘qs

Y=

o 1@

!
1

v,° - thel cela / uhol Cela

A2 - ihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 pdg7| t | L, | h | b |oD, A | e Use
$20Q-CTGPR/L 11 e/o| 20 | 13 | 180 | 18 |185| 25 0 0 045 CO1 TP.. 1103..
$25T-CTGPR/L 16 e/ | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 0 0 [1,15| C02 TP.. 1603..
$32U-CTGPR/L 16 ofo| 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 0 0 [2,10| CO02 TP.. 1603..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinka up. Sroub kli¢ Sroubovék
upinka up. skrutka kli¢ skrutkovaé
Typ
g2 |~ | A
co1 UP 20 US 48 (M4x12,0) SDRT15
C02 UP 21 SR 04 HXK 4

@ skladovany

16

O neskladovany

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

BPame]



MVJNR/L MWLNR/L

VYROBNI SORTIMENT - ISO M VNEJSi SOUSTRUZENI|

VYROBNY SORTIMENT - ISO M VONKAJSIE SUSTRUZENIE

B1s

B19

BPzame]

17

VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO M
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO M

K4
l2
— hh
o 150
1@—?3? Y, - Uhel Cela / uhol Cela  A.° - ihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }‘so 'Yue VRD
MVJNR/L 2020 K 16-A eo/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 41 -45|-13,5/ 0,45 | MV2 VNM. 1604..
MVJNR/L 2525 M 16-A o/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 41 -4,5 |-13,5/ 0,70 | MV2 VNM. 1604..
MVJNR/L 3225 P 16-A eo/e | 32 | 25 | 32 | 170 | 41 -4,5 |-13,5/ 1,00 | MVv2 VNM. 1604..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinka upinaci ¢ep Sroub kli¢ Sroubovék
podlozka upinka upinaci ¢ep skrutka kra¢ skrutkovac
T
yp
@ ~ | A4
Mv2 MVN 160316 UPC 22 UP 0909-T09P | PS 6026-TO9P = SDR T09P

@ skladovany

18

O neskladovany

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

BPame]




VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 M
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO M

[

e
b=

153-155

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela

A2 - thel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

I

>

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
Iso h b f |1 2max }Lso ’Yuo VRD
MWLNR/L 2525 M 08 e/ | 25 | 25 | 32 | 150 | 32 -6 6 | 0,70 | MW1 WNM. 0804..
MWLNR/L 3225 P 08 eo/e | 32 | 25 | 32 | 170 | 32 6 | -6 |1,00 MWA1 WNM. 0804..
MWLNR/L 4040 R 08 e/e | 40 | 40 | 50 | 200 | 32 -6 2,50 MW1 WNM. 0804..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci element podlozka cep Sroub klic
upinaci element podlozka ¢ap skrutka kla¢
Typ
» S | & | T
Mw1 UE 05 WNW 080412 uc 51 M4x8 HXK 3

@ skladovany

O neskladovany

BPzame]

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

19




VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNI SORTIMENT - ISO P VNEJSi SOUSTRUZENI

VYROBNY SORTIMENT - ISO P VONKAJSIE SUSTRUZENIE

PCBNR/L PCKNR/L PCLNR/L PDJNR/L

e
N g ] Iy
- ol T 1 =
21 22 23 24
PRSCR/L

tr
2

Bos Bos Bo7 Bos

PRSNR/L PSBNR/L

© N 0y =
- @ g . |
Bo2o B30 B 31 B3z

PTGNR/L PTTNR/L

SR 2@

Bss B 3e

Ba7
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

n <
" [5° ’
84
5 o
— h
2 2 119-121 oo ) .
@"? y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }\‘so Yuo VRD
PCBNR/L 2020 K 12 e/e | 20 | 20 | 17 | 125| 36 -6 | -6 |038| PC22 | CNM. 1204..E
PCBNR/L 2525 M 12 eo/e | 25 | 25 | 22 | 150 | 36 -6 | -6 |063| PC20 | CNM. 1204..E
PCBNR/L 3225 P 12 eo/e | 32 | 25 | 22 | 170 | 36 -6 | -6 |0,70 | PC20 | CNM. 1204..E
PCBNR/L 3232 P 16 e/e | 32 | 32 | 27 (170 | 40 -6 | -6 |1,25| PC40 | CNM. 1606..E
PCBNR/L 3232 P 19 e/e | 32 | 32 | 27 | 170 | 45 -6 | -6 |1,25| PC50 | CNM. 1906..E
PCBNR/L 4040 R 19 e/e | 40 | 40 | 35 | 200 | 45 -6 | -6 |245| PC50 | CNM. 1906..E
PCBNR/L 4040 S 25 e/e | 40 | 40 | 50 | 250 | 45 -6 | -6 3,20 PC60 | CNM.2509..E
PCBNR/L 5050 T 25 e/e | 50 | 50 | 55 [300| 50 6 | -6 |580| PC60 | CNM.2509..E
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn klic
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn krac
Typ
B |& | 0 | & |
PC 20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC 22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC 40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PC 50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PC 60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

.



VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

LANEI c

- /\(,;/a ®
$0)

a

It

\ "3

AS  B118121,179

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 RIL hn | b |t |1 || a Ao | v W | VRD
PCKNR/L 2020 K 12 e/e | 20 | 20 | 25 [125| 36 | 3,1 -6 -6 042 | PC22 | CNM. 1204..-E
PCKNR/L 2525 M 12 e/e | 25 | 25 | 32 (150 | 36 | 3,1 -6 -6 | 0,68 | PC20 | CNM. 1204..-E
PCKNR/L 3225 P 12 e/o| 32 | 25 | 32 (170 | 36 | 3,1 -6 -6 |0,85| PC20 | CNM. 1204..-E
PCKNR/L 3232 P 16 e/o| 32 | 32 | 40 | 170 | 40 | 3,9 -6 | -6 [1,40| PC40 | CNM. 1606..-E
PCKNR/L 3232 P 19 e/e | 32 | 32 | 40 | 170 | 45 | 4,6 -6 | -6 [1,40| PC50 | CNM. 1906..-E
PCKNR/L 4040 R 19 e/o| 40 | 40 | 50 | 200 | 45 | 4,6 -6 | -6 [2,60| PC50 | CNM. 1906..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn klic
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montéazny trn kla¢

Typ
& | & |V | &

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4

PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

|
1

= ;
@% 2118-121, 179

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD

ISO RIL mh | b |t | L |1 e | v [ || = VRD
PCLNR/L 2020 K 12 e/e | 20 | 20 | 25 |125| 36 -6 | -6 |042| PC22 | CNM. 1204..-E
*PCLNR/L 2525 K12-S |e/e | 25 | 25 | 32 | 125 | 36 -6 | -6 |0,68| PC20 | CNM.1204..-E
PCLNR/L 2525 M 12 o/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 36 -6 | -6 |0,68| PC20 | CNM.1204..-E
*PCLNR/L 3225L12-S | e/o | 32 | 25 | 32 | 140 | 36 -6 | -6 |0,85| PC20 | CNM.1204..-E
PCLNR/L 3225 P 12 e/e | 32 | 25 | 32 | 170 | 36 -6 | -6 |0,85| PC20 | CNM.1204..-E
PCLNR/L 3225 P 16 e/e | 32 | 25 | 32 | 170 | 40 -6 | -6 | 1,10 | PC40 | CNM. 1606..-E
PCLNR/L 3232 P 19 e/e | 32 | 32 | 40 | 170 | 45 -6 | -6 | 1,40 | PC50 | CNM. 1906..-E
PCLNR/L 4040 R 19 e/e | 40 | 40 | 50 | 200 | 45 -6 | -6 |2,60| PC50 | CNM. 1906..-E
PCLNR/L 4040 S 25 e/e | 40 | 40 | 50 | 250 | 45 -6 | -6 |3,20| PC60 | CNM.2509..-E
PCLNR/L 5050 T 25 e/e | 50 | 50 | 55 |300| 50 -6 | -6 |580| PC60 | CNM.2509..-E

* 1 x osovy Sroub 0S 02, 2 x stranovy Sroub SS 02 /1 x osova skrutka 0S 02, 2 x stranova skrutka SS 02

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci pka upinacf Sroub duty nyt montazni trn kli
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montazny trn klu¢

Typ
B |& | 0 | & |

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4

PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

o
p h
2 125-127
@';,y v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 heh, | b f || |y VRD
PDJNR/L 2020 K 11 e/e | 20 | 20 | 25 | 125| 30 -6 | -6 |0,44| PD60 | DNM. 1104..-E
PDJNR/L 2525 M 11 e/e | 25 | 25 | 32 (150 | 30 -6 | -6 |0,68| PD60 | DNM. 1104..-E
PDJNR/L 3225 P 11 e/e | 32 | 25 | 32 (170 | 30 -6 | -6 |0,82| PD60 | DNM. 1104..-E
PDJNR/L 2020 K 15 e/e | 20 | 20 | 25 [ 125 | 40 -6 | -6 | 0,44 | PD31 | DNM. 1506..-E
PDJNR/L 2525 M 15 e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 40 -6 | -6 |0,68| PD30 | DNM. 1506..-E
*PDJNR/L 2525 K15-S | e/o | 25 | 25 | 32 | 125 | 40 -6 | -6 |0,68| PD30 | DNM. 1506..-E
PDJNR/L 3225 P 15 e/e | 32 | 25 | 32 | 170 | 40 -6 | -6 |0,82| PD30 | DNM. 1506..-E
PDJNR/L 3232 P 15 e/e | 32 | 32 | 40 | 170 | 40 -6 | -6 |0,82| PD30 | DNM. 1506..-E
* 1 x osovy Sroub 0S 02, 2 x stranovy Sroub SS 02 /1 x osova skrutka 0S 02, 2 x stranova skrutka SS 02
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci péka upinaci Sroub duty nyt montdzni trn kli¢
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montéazny trn kla¢
Typ
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 (M8x20,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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PDNN VNEJSI SOUSTRUZENI - 1S0 P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

z ET B

“_L ‘ i o
,,; @
[
lp
— Iy
= 2125-127 . . ) .
@"? y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 L T T O O A |y v M2
PDNNR/L 2020 K 11 eo/e | 20 | 20 | 20 | 10 | 125 | 24 -6 | -6 |0,44| PD60 | DNM. 1104.-E
PDNNR/L 2525 M 11 o/e | 25 | 25 | 25 |12,5| 150 | 30 -6 | -6 |0,64| PD60 | DNM. 1104.-E
PDNNR/L 2525 M 15 o/e | 25 | 25 | 25 |12,5| 150 | 40 -6 | -6 |0,64| PD30 | DNM. 1506.-E
PDNNR/L 3225 H 15 e/e | 32 | 32 | 25 [12,5| 100 | 40 -6 | -6 |055| PD30 | DNM. 1506.-E
PDNNR/L 3225 P 15 e/e | 32 | 32 | 25 (12,5170 | 40 -6 | -6 /082 | PD30 | DNM. 1506.-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montézni trn kli¢
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montézny trn klu¢
Typ
B | & | V| & |
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

25



VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

N

— Iy
@?é 125-127

?xy v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Is 0 h=h, b f I lymax AS % VRD
PDXNR/L 2020 K 15 e/e| 20 | 20 | 25 | 125| 40 -6 | -6 |042| PD31 | DNM. 1506..-E
PDXNR/L 2525 M 15 e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 40 -6 | -6 |0,66| PD30 | DNM. 1506..-E
PDXNR/L 3225 P 15 e/e | 32 | 25 | 32 [ 170 | 40 -6 | -6 |0,80| PD30 | DNM. 1506..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montézni trn kli¢
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn k¢
Typ
& | & |V | &
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 (M8x20,5) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

— Iy
= 132

@"? y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
kg ND
Iso h=h, b f I T AZ | (R
PRDCN 3225 P 16 e | 32 | 25 205|170 | 32 0 0 |0,80 | PRP70 | RCMX 1606 MO
PRDCN 3232 P 20 e | 32|32 2 170 | 32 0 0 | 1,30 | PRP90 | RCMX 2006 MO
PRDCN 4040 R 25 e | 40 | 40 [32,5|200 | 40 0 0 | 2,60 | PRP80 | RCMX 2507 MO
PRDCN 5050 S 32 e | 50 | 50 | 41 | 250 | 50 0 0 | 3,50 [PRP100| RCMX 3209 MO

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn klic
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn krac
Typ
B |& | 0 | & |
PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PRP100 RCU 320600 PU 10 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

hy=h
h

- 5132

Lt h
a

?xy v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 [ N A |y VRD
PRSCR/L 3225 P 16 e/e | 32 | 25 | 32 [170 0 0 [0,90 | PRP70 | RCMX 1606 MO
PRSCR/L 3232 P 20 e/e | 32 | 32 | 40 [ 170 0 0 |1,40 | PRP90 | RCMX 2006 MO
PRSCR/L 4040 R 25 e/e | 40 | 40 | 50 | 200 0 0 |[2,80 | PRP80 | RCMX 2507 MO

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montdzni trn kli¢
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montéazny trn kra¢
Typ
B |& | WV | & |
PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

— 14
= 133

@"? y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso h=h, | b f I T AZ | i
PRSNRIL2525M12 | e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 32 -6 | -6 | 068] PR20 | RNM. 120400-E
PRSNR/L 3232 P 15 o/o| 32 | 32| 40 [170] 38 -6 | -6 |140| PR4O | RNM. 150600-E
PRSNR/L 4040 R 19 ofo| 40 | 40 | 50 | 200 | 40 -6 | -6 | 2,60 | PR50 | RNM. 190600-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn klic
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn krac

Typ
B |& | 0 | & |

PR20 RNU 120300 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PR40 RNU 150300 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PR50 RNU 190400 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

[0 E
=
s
l2
= Iy
2 136-139
@';,y v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry [mm]
VBD
R/L kg ND
Iso h:h1 b f |1 |2max xso Yuo VRD
PSBNR/L 2020 K 12 e/e | 20 | 20 | 17 [125| 36 -6 | -6 |0,38| PS22 | SNM. 1204..-E
PSBNR/L 2525 M 12 o/e | 25 | 25 | 22 | 150 | 36 -6 | -6 |0,63| PS20 | SNM.1204..-E
PSBNR/L 3225 P 15 e/e | 32 | 25 | 22 | 170 | 40 -6 | -6 |0,65| PS40 | SNM. 1506..-E
PSBNR/L 3232 P 19 eo/e | 32 | 32 | 27 | 170 | 45 -6 | -6 |1,30| PS50 | SNM. 1906..-E
PSBNR/L 4040 R 19 e/e | 40 | 40 | 35 | 200 | 45 -6 | -6 |250| PS50 | SNM. 1906..-E
PSBNR/L 4040 R 25 e/e | 40 | 40 | 35 | 200 | 50 -6 | -6 |250| PS60 | SNM.2507..-E
PSBNR/L 4040 S 25 e/e | 40 | 40 | 35 | 250 | 50 -6 | -6 |3,20| PS60 | SNM. 2507..-E
PSBNR/L 4040 S 2509 e/e | 40 | 40 | 35 | 250 | 50 -6 | -6 |3,20| PS70 | SNM. 2509..-E
PSBNR/L 4040 S 2512 e/e | 40 | 40 | 35 | 250 | 50 -6 | -6 |3,20| PS71 | SNM.2512..-E
PSBNR/L 5050 S 25 e/e | 50 | 50 | 43 | 250 | 50 -6 | -6 |4,70 | PS60 | SNM.2507..-E
PSBNR/L 5050 T 2509 e/e | 50 | 50 | 43 | 300 | 50 -6 | -6 |580| PS70 | SNM. 2509..-E
PSBNR/L 5050 T 2512 e/e | 50 | 50 | 43 | 300 | 50 -6 | -6 |580| PS71 | SNM.2512..-E
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci péka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kiie
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montazny trn kiag
Typ
& | & W &
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS71 SNU 250624 PU 06 PS 12040 NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

— Iy
@?é 136-139

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD

IS0 heh | b | || |y oo VRD
PSDNN 2020 K 12 ° 20 | 20 | 10 | 125 | 36 -6 -6 | 0,35 | PS22 | SNM. 1204..-E
PSDNN 2525 M 12 e | 25 | 25 |125| 150 | 36 -6 -6 | 0,60 | PS20 | SNM. 1204..-E
PSDNN 3232 P 15 e |32 32| 16 | 170 | 40 -6 -6 | 1,25 | PS40 | SNM. 1506..-E
PSDNN 3232 P 19 e | 32 |32 | 16 |170| 45 -6 -6 | 1,25 | PS50 | SNM. 1906..-E
PSDNN 4040 R 19 e | 40 | 40 | 20 | 200 | 45 -6 | -6 [250| PS50 | SNM. 1906..-E
PSDNN 4040 R 25 e | 40 | 40 | 20 | 200 | 50 -6 -6 | 2,50 | PS60 | SNM. 2507..-E
PSDNN 5050 S 25 e | 50 | 50 | 25 | 250 | 50 -6 -6 | 4,70 | PS60 | SNM. 2507..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci péka upinacf $roub duty nyt montazni trn klie
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn krac

Typ
& | & | WV | & |

PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4

PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

»



VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

o fael

b

L == a |, h
A —
& 2136-139

= v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD

IS0 RIL hn | b |t |1 || a Ao | v W | VRD
PSKNR/L 2020 K 12 e/e | 20 | 20 | 25 [125| 36 | 3,1 -6 -6 | 042 | PS22 | SNM. 1204..-E
PSKNR/L 2525 M 12 e/e | 25 | 25 | 32 (150 | 36 | 3,1 -6 -6 | 0,68 | PS20 | SNM. 1204..-E
PSKNR/L 3225 P 15 e/o| 32 | 25 | 32 |170| 40 | 3,9 -6 -6 | 1,10 | PS40 | SNM. 1506..-E
PSKNR/L 3232 P 19 e/e | 32 | 32 | 40 | 170 | 45 | 4,6 -6 | -6 [1,40| PS50 | SNM. 1906..-E
PSKNR/L 4040 R 19 e/e | 40 | 40 | 50 | 200 | 45 | 4,6 -6 | -6 [2,60| PS50 | SNM. 1906..-E
PSKNR/L 5050 S 25 e/e | 50 | 50 | 60 | 250 | 50 | 6,5 -6 -6 | 4,70 | PS60 | SNM. 2507..-E
PSKNR/L 5050 T 2509 e/e | 50 | 50 | 60 | 300 | 50 | 6,5 -6 | -6 [580| PS70 | SNM. 2509..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci péka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kiie

podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montazny trn kiag
Typ

& | & |V | & |
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

I

= a I
= 136 :
a 2136-139

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

I1SO RL| o] U] VR0
- 2max S o

PSSNR/L 2020 K 12 e/e| 20 | 20 | 25 |125| 36 | 83
PSSNR/L 2525 M 12 e/e| 25 | 25 | 32 |150| 36 | 8,3
PSSNR/L 3225 P 15 e/e| 32 | 25 | 32 | 170 | 40 | 10,2
PSSNR/L 3232 P 19 e/e | 32 | 32 | 40 | 170 | 45 |125
PSSNR/L 4040 R 19 e/e | 40 | 40 | 50 | 200 | 45 |125
PSSNR/L 5050 S 25 e/e | 50 | 50 | 60 | 250 | 50 | 16

-8 0,41 | PS22 | SNM. 1204.-E
-8 | 0,67 | PS20 | SNM. 1204.-E
-8 | 0,82 | PS40 | SNM. 1506..-E
1,34 | PS50 | SNM. 1906..-E
-8 | 2,58 | PS50 | SNM. 1906..-E
-8 | 475| PS60 | SNM.2507..-E

o | ol |lo|o
'
[o=]

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci pka upinacf Sroub duty nyt montazni trn kli
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montazny trn klu¢

Typ
& | & | WV | & |

PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4

PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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PTEN VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

T il :

h

== ;
@% 143-145

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD

ISO RIL . Ao | v kg | ND VRD
PTFNR/L 1616 H 16 o/c| 16 | 16 | 20 | 100] 32 6 | -6 |025] PT11 | TNM.1604.E
PTFNR/L 2020 K 16 ofo| 20 | 20 | 25 |125| 32 6 | -6 |040] PT10 | TNM. 1604.E
PTFNRIL2525M16 | e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 32 6 | -6 | 0,65 PT10 | TNM. 1604.E
PTFNRIL2525M22 | e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 36 6 | -6 |065| PT20 | TNM.2204.E
PTFNR/L 3225 P 22 e/e | 32 | 25 | 32 (170 | 36 -6 | -6 |0,80| PT20 | TNM. 2204..-E
PTFNR/L 4040 R 27 ofo| 40 | 40 | 50 | 200 | 40 -6 | -6 |255| PT40 | TNM. 2706..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci §roub duty nyt montazni trn klic
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montéazny trn kla¢

Typ
B |& |V | & |

PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3

PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6X13,2) NT 04 MT 04 HXK 3

PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

hy=h

5 T -

-

I

__Q N i
a E143-145

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
ISO RIL mh | b |t | L |1 e | v D | VRD
PTGNR/L 1616 H 16 e/e | 16 | 16 | 20 [ 100 | 32 -6 -6 |0,25| PT11 TNM. 1604..-E
PTGNR/L 2020 K 16 e/e | 20 | 20 | 25 [125| 32 -6 -6 | 040| PT10 | TNM. 1604..-E
PTGNR/L 2525 M 16 e/e | 25 | 25 | 32 (150 | 32 -6 -6 | 0,65| PT10 | TNM. 1604..-E
PTGNR/L 2525 M 22 e/e | 25 | 25 | 32 [ 150 | 36 -6 -6 | 0,65 | PT20 | TNM. 2204..-E
PTGNR/L 3225 P 22 e/e | 32 | 25 | 32 (170 | 36 -6 | -6 [0,80| PT20 | TNM. 2204..-E
PTGNR/L 3232 P 22 e/e | 32 | 32 | 40 [170| 36 -6 -6 1,32 | PT20 | TNM. 2204..-E
PTGNR/L 4040 R 27 e/e | 40 | 40 | 50 | 200 | 40 -6 -6 | 2,55 | PT40 | TNM. 2706..-E
PTGNR/L 5050 S 27 ofo | 50 | 50 | 60 | 250 | 40 -6 -6 | 4,85 | PT40 | TNM. 2706..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kli¢
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montazny trn klu¢

Typ
& | & | WV | & |

PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3

PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6X13,2) NT 04 MT 04 HXK 3

PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO P

4° :
%

2

l

Eé 143-145

?xy v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD

ISO RIL . Ao | v kg | ND VRD
PTTNR/L 2020 K 16 ofo| 20 | 20 | 17 |125| 32 -6 | -6 |038] PT10 | TNM. 1604.-E
PTTNR/L 2525 M 16 e/o| 25 | 25 | 22 | 150 | 32 -6 | -6 |0,63| PT10 | TNM. 1604..-E
PTTNR/L 3225 P 16 e/o| 32 | 25 | 22 | 170 | 32 -6 | -6 |0,73| PT10 | TNM. 1604..-E
PTTNR/L 2525 M 22 e/e | 25 | 25 | 22 | 150 | 36 -6 | -6 |0,63| PT20 | TNM. 2204..-E
PTTNR/L 3225 P 22 e/o| 32 | 25 | 22 (170 | 36 -6 | -6 |0,73| PT20 | TNM. 2204..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montdzni trn kli¢
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montéazny trn kra¢
Typ
& | & |V | &<
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

il s

4]

lp

hy=h

h

A\

a 153-155

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD

ISO RIL mh | b |t | L |1 e | v D | VRD
PWLNR/L 1616 H 0604 e/e | 16 | 16 | 20 [ 100 | 20 -6 -6 0,22 | PW11 | WNM. 0604..-E
PWLNR/L 2020 K 0604 e/e | 20 | 20 | 25 [125| 20 -6 -6 040 | PW10 | WNM. 0604..-E
PWLNR/L 2020 K 08 e/e | 20 | 20 | 25 [125| 22 -6 -6 0,40 | PW22 | WNM. 0804..-E
*PWLNR 2525 K 0604-S | e/-| 25 | 25 | 32 [ 125 | 22 -6 -6 | 0,70 | PW10 | WNM. 0604..-E
PWLNR/L 2525 M 08 e/e | 25 | 25 | 32 (150 | 22 -6 | -6 (0,70 | PW20 | WNM. 0804..-E
*PWLNR 2525 K 08-S o/-| 25|25 | 32 [125| 22 -6 -6 | 0,70 | PW20 | WNM. 0804..-E
PWLNR/L 3225 P 08 e/e | 32 | 25 | 32 (170 | 22 -6 -6 | 1,00 | PW20 | WNM. 0804..-E
*PWLNR 3225 L 08-S o/-| 32 | 25| 32 (140 | 22 -6 -6 | 1,00 | PW20 | WNM. 0804..-E

* 1 x osovy Sroub 0S 02, 2 x stranovy Sroub SS 02 /1 x osova skrutka 0S 02, 2 x stranova skrutka SS 02

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kli¢
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montazny trn klu¢
Typ
B |& | 0 | & |
PW10 WNU 060308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PW22 WNU 080312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNi SORTIMENT - ISO P UNITRNi SOUSTRUZENI

VYROBNY SORTIMENT - ISO P VNUTORNE SUSTRUZENIE

PCLNR/L PDUNR/L PSKNR/L PTFNR/L

A1

9

Y L
N\

A

B 40 B 41 B 42

\

&\\\\\\\X

B43
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VNITRNI SOUSTRUZENI - ISO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 P

o

f
.
‘\
N 4
@dg7

It

v
@’%y 118-121, 179 v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 dg7 | t | L, | n| b D, |y VAD
A25R-PCLNR/L 12 e/e | 25 | 17 | 200 | 23 | 23 | 32 -13 | -7 |0,65| PC25 | CNM. 1204..
§25T-PCLNR/L 12 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -13 | -7 |1,15| PC25 | CNM. 1204..
A32S-PCLNR/L 12 e/e | 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 |1,40 | PC21 CNM. 1204..
§32U-PCLNR/L 12 e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 |2,15| PC21 CNM. 1204..
A40T-PCLNR/L 12 e/e | 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 |2,90| PC20 | CNM. 1204..
A40T-PCLNR/L 16 e/o| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 |2,90| PC41 CNM. 1606..
S40V-PCLNR/L 12 e/e | 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 |4,10| PC20 | CNM. 1204..
A50U-PCLNR/L 16 e/e | 50 | 35 | 350 | 47 |485| 63 -12 | -6 |520| PC40 | CNM. 1606..
A50U-PCLNR/L 19 e/o| 50 | 35 | 350 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 |5,20| PC50 | CNM. 1906..
S50W-PCLNR/L 19 e/o| 50 | 35 | 450 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 | 7,00 PC50 | CNM. 1906..
A60V-PCLNR/L 16 ofo| 60 | 43 | 400 | 57 |58,5| 80 -12 | -6 |8,70| PC40 | CNM. 1606..
A60V-PCLNR/L 19 e/o| 60 | 43 | 400 | 57 |58,5| 80 -12 | -6 |8,70| PC50 | CNM. 1906..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci péka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kiie

podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montazny trn kiag
Typ

& | & |V | &
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC21 CNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC25 = PU 32 US 46 (M6x13,2) = = HXK 3
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PC41 CNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRN SOUSTRUZEN - ISO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 P

s
1ok
__‘é Iy ‘ |_hi=hi2
- y
@';,y 125-127 v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 d7 | |, | n b |D, A | e Uy
$25T-PDUNR/L 11 e/e | 25 | 17 |300| 23 | 23 | 32 -12 | -6 | 1,15 | PD61 DNM. 1104..
$32U-PDUNR/L 11 e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 2,15 | PD60 DNM. 1104..
A32S-PDUNR/L 15 e/e | 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 1,40 | PD33 DNM. 1504..
S$32U-PDUNR/L 15 e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 2,15 | PD33 DNM. 1504..
A40T-PDUNR/L 15 e/o| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 [2,90 | PD30 DNM. 1504..
S40V-PDUNR/L 15 e/e | 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 [4,10 | PD30 DNM. 1504..
A50U-PDUNR/L 15 e/o| 50 | 35 | 350 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 |5,20 | PD30 DNM. 1504..
S50W-PDUNR/L 15 e/o| 50 | 35 | 450 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 | 7,00 PD30 DNM. 1504..
A60V-PDUNR/L 15 e/o | 60 | 43 | 400 | 57 |58,5| 80 -12 | -6 | 8,70 | PD30 DNM. 1504..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci péka upinacf $roub duty nyt montazni trn klie
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn krac
Typ
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD33 @ PU 03-A US 41 (M8x17,0) NT 15 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
PD61 = PU 3611 PS 0512 = = HXK 2
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZENI - ISO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 P

F_h,
o I
'
—_‘e; l1 ‘ ‘ hy=h/2
@’%y 136-139 v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 a7 | |1, | n b |D, A | e Uate
A32S-PSKNR/L 12 ofo| 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 |1,40| PS21 SNM. 1204..
$32U-PSKNR/L 12 e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 [2,15| PS21 SNIM. 1204..
A40T-PSKNR/L 12 ofo| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 [2,90| PS20 SNIM. 1204..
A40T-PSKNR/L 15 ofo| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 [2,90| PS41 SNIM. 1506..
S40V-PSKNR/L 12 e/e | 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 [4,10| PS20 SNIM. 1204..
A50U-PSKNR/L 15 ofo| 50 | 35 | 350 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 [5,20 | PS40 SNM. 1506..
A50U-PSKNR/L 19 ofo| 50 | 35 | 350 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 [5,20| PS50 SNM. 1906..
S50W-PSKNR/L 19 ofo | 50 | 35 | 450 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 [7,00| PS50 SNM. 1906..
ABOV-PSKNR/L 15 ofo| 60 | 43 | 400 | 57 |58,5| 80 -12 | -6 [8,70| PS40 SNM. 1506..
AGOV-PSKNR/L 19 ofo| 60 | 43 | 400 | 57 |58,5| 80 -12 | -6 [8,70| PS50 SNIM. 1906..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci paka upinaci §roub duty nyt montazni trn klic
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montéazny trn kla¢
Typ
& | & |V | & |
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS21 SNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS41 SNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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PTEN VNITRN SOUSTRUZEN - ISO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 P

-
h
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el g °
IS g
v =2 |
p— 4 I | hi=h2
2 £143-145 A ’ .
@.';,y v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 d7 | |, | n b |D, A | e Uy
A25R-PTFNR/L 16 e/o | 25 | 17 |200| 23 | 23 | 32 -12 | -6 |0,65| PT11 TNM. 1604..
S25T-PTFNR/L 16 e/e | 25 | 17 |300| 23 | 23 | 32 12| -6 | 1,15 | PT11 TNM. 1604..
A32S-PTFNR/L 16 e/o | 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 1,40 PT10 TNM. 1604..
S$32U-PTFNR/L 16 e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 [2,15| PT10 TNM. 1604..
A40T-PTFNR/L 22 e/o| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 (2,90 | PT20 TNM. 2204..
S40V-PTFNR/L 22 e/o | 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 4,10 | PT20 TNM. 2204..
A50U-PTFNR/L 22 e/o| 50 | 35 | 350 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 |520| PT20 TNM. 2204..
S50W-PTFNR/L 22 e/o| 50 | 35 | 450 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 | 7,00 PT20 TNM. 2204..
A60V-PTFNR/L 22 e/o | 60 | 43 | 400 | 57 |58,55| 80 -12 | -6 | 8,70 | PT20 TNM. 2204..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci péka upinacf Sroub duty nyt montazni trn kli
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montézny trn klu¢
Typ
& | & | WV | & |
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZENI - ISO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 P

h

D
58 hy = hi2
— I
= 153-155 . . ) .
@"? y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND

IS0 dg7 | £ |1 | n| b |D, A | e WD
S$25T-PWLNR/L 0604 e/ | 25 | 17 |300| 23 | 23 | 32 -12 | -6 |0,75| PW11 WNM. 0604..
S25T-PWLNR/L 0604-A | e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -12 | -6 |0,75| PW12 | WNM. 0604..
S$25T-PWLNR/L 08 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -12 | -6 | 0,75 | PW25 | WNM. 0804..
A32S-PWLNR/L 0604 e/e | 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 1,40| PW11 WNM. 0604..
S$32U-PWLNR/L 08 e/e | 32 | 22 |350| 30 | 30 | 40 -12 | -6 2,15 PW21 | WNM. 0804..
A40T-PWLNR/L 08 e/o| 40 | 27 | 300| 38 | 38 | 50 -12 | -6 12,90 | PW20 | WNM. 0804..
S40V-PWLNR/L 08 e/e | 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 4,10 PW20 | WNM. 0804..
A50U-PWLNR/L 08 e/o| 50 | 35 | 350 | 47 |48,5| 63 -12 | -6 | 5,20 | PW20 | WNM. 0804..
S50W-PWLNR/L 08 e/o| 50 | 35 | 450 | 47 485 63 -12 | -6 | 7,00 | PW20 | WNM. 0804..
A60V-PWLNR/L 08 e/e | 60 | 43 | 400 | 57 [58,5| 80 -12 | -6 |8,70 | PW20 | WNM. 0804..
S60Y-PWLNR/L 08 ofo| 60 | 43 | 500 | 57 [58,5| 80 -12 | -6 |11,10| PW20 | WNM. 0804..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci péka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kiie
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn kiag
Typ
& | & |V | & |
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PW12 = PU 3611 PS 0512 = = HXK 2
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PW21 WNU 080312 PU 02 US 41 (M8x17) NT 05 MT 05 HXK 4
PW25 = PU 32 US 46 (M6x13,2) = o HXK 3
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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SYSTEM ZNA'CEMI'

SYSTEM ZNACENIA

SYSTEM ZNACENI ISO - IS0 P KARUSELOVE HLAVICE - VNEJSi SOUSTRUZENI

SYSTEM ZNACENIA ISO - 1SO P KARUSELOVE HLAVY - VONKAJSIE SUSTRUZENIE
L+ X 2 M 3 |

Karuselova hlavice ZpUsob upinani Tvar desticky Tvar noZe - thel nastaveni
Karuselova hlava Sposob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia
C A B__C D D
-2 TN .1.0.0.0 &
Uhel hibetu E]
Uhol chrbta 90° 75° 90° 45°
Ei—. F G H J
e B A \Q\wjﬁj\
A 60° 90° i 2° 107°30° 93°
N P K L | M Nr—
0p=0° ocn-7° o=t M B ] N \/
R B
Smér fezu Ri— S S T
Smer rezu S W % \ﬂ }7@ ﬁ %
w \"/ 107°30° 75° 60°
R =B x 7 “'\va AY%
SPECIAL
SPECIAL
L &i 93 72°30° so°ﬁ 85°

« S5 o & ] e
EHEE E K E K Ea
KHIP -|C | L/ N R 19

8 N ol of of 1]
DKH | R |40/ /50 |V

lﬂ“ 3

s B 11 |
Velikost desticky Drzék karuselové hlavice Celkova délka
Velkost dosticky Drziak karuselovej hlavy Celkova dizka
S C DV KW TR I, [mm]
s 5] (3 5] 7 7 6 A © o
6,00 06 g 10
K 125
6,35 06 07 11 1
N oo
8,00 08 Vyska drzaku mm]
'ySka drzaku [mm! _ M 150
9525 09 09 11 16 19 06 16 Vyska drziaka [mm] EI:PE oo
fla 0 08 10 12 16 20 25 P 170
12,00 12 _ Q 180
12,70 12 12 15 08 22 12 32 38 40 45 50 R 200
15,875 15 16 27 15 S 250
16,00 16 & T 300
o Sitka drzaku [mm] e
Sirka drziaka [mm] @E U 350
19,056 19 19 19
Vv 400
08 10 12 16 20 25
20,00 20 W 450
25,00 25 X Sp./Sp.
2540 25 25 25 52 % 40 4 50 Y 500
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T - IS0 P KARUSELOVE HLAVICE - VNEJSI SOUSTRUZENI

- 1S0 P KARUSELOVE HLAVY - VONKAJSIE SUSTRUZENIE

[T = |

_VYROBNI SORT
VYROBNY SORTIM

KHP-CLNR/L KHP-RSCR/L KHP-SSNR/L KHP-TGNR/L

B47 Ba4s B 49

45

VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



VNEJSi SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

35
x&
©,
. % {i
Oy
= 1132 . _ . : .
@.';,y v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSI SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
|SO A | e VRD
KHP-CLNR/L 12 o/e -6 | -6 | 1,30 | PC20 | CNM. 1204..-E
KHP-CLNR/L 16 ofo -6 | -6 |1,30| PC40 | CNM. 1606..-E
KHP-CLNR/L 19 o/e -6 | -6 |1,30| PC50 | CNM. 1906..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montézni trn kli¢
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montézny trn klu¢

Typ
B |& | 0 | & |

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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_ VNEJS| SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE
KHP RSCR/L VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

I}
-
[
-3 118-121, 179
@"? ’ y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
VNEJSIi SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
ISO RIL e | 4o kg | ND e
KHP-RSCR/L 20 olo 0 0 | 1,3 | PRP90 | RCMX 2006 MO
KHP-RSCR/L 25 o/e 0 0 | 1,3 | PRP80 | RCMX 2507 MO
KHP-RSCR/L 32 o/o 0 0 | 1,3 |PRP100{ RCMX 3209 MO
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kli¢
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montazny trn kiae
Typ
& | & |V |& |
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10 x 29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8 x 26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PRP100 RCU 320600 PU 10 US 47 (M12 x 36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

= 136-139 . _ . : .
@.';,y v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSI SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
|SO A | e VRD
KHP-SSNR/L 19 ofo -6 | -6 | 1,3 | PS50 | SNM. 1906..-E
KHP-SSNR/L 25 o/e -6 | -6 | 1,3 | PS60 | SNM.2507..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montazni trn klic
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn krac
Typ
& | & | WV | & |
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany

O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

\ "3

a 143-145

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso A | e VRD
KHP-TGNR/L 22 ofo -6 | -6 |1,30| PT20 | TNM. 2204..-E
KHP-TGNR/L 27 ofo -6 | -6 | 1,30 PT40 | TNM. 2706..-E
KHP-TGNR/L 33 ofo -6 | -6 |1,30| PT50 | TNM. 3307..-E

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montézni trn kli¢
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn kiie
Typ
B | & |V ||
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8 x 22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 (M8 x 26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PT50 TNU 330412 PU 05 US 38 (M10 x 29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

‘; L

C
.@.'xy v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSI SOUSTRUZENI - KARUSELOVE HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KARUSELOVE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]
< VBD
R/L kg | 3roub
IS0 heh | b | L || L |y M2
DKHR/L 4050 V ofo | 40 | 50 | 400 | 425 | 325 7,80 | SR 14 -
DKHR/L 5060 W e/e | 50 | 60 | 450 | 475 | 365 11,30| SR 14 =
@ skladovany O neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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SYSTEM ZNACENI ISO - ISO P STA E HLAVICE - VNITRNI SOUSTRUZENI

SYSTEM ZNACENIA 1SO - SO P NASTAV TE HLAVY - VNUTORNE SUSTRUZENIE
1 | “ 3 |
Provedeni drzaku Primeér drzaku [mm] Stavitelna hlavice
Prevedenie drZiaka Priemer drZiaka [mm] Nastavitelna hlava
s Qo ® v ow ®oa
A Ocelovy drzék s chladicim otvorem 25 32 40 50 60

Ocelovy drZiak s chladiacim otvorom

N FE RV BT
A |50 -| 160 DSH
EN EN N Il I A KN KR
A|/50 -SH- P C L N R 16

4+ N 5 |
ZpUsob upinani Tvar desticky Tvar noZe - Uhel nastaveni Uhel hibetu
Sposob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia Uhol chrbta

. E | S (o] " Atﬂ B (] oY Dvm D B .
P IE? T D/\/ :;\v | z\i ﬁm N ,n-oﬂnq ocn-11
. . Q T] ety
Q S 62°30° -1I1-730
S v R
E? E \") W @ ﬁ é\i@
%7 A ‘7@ e % L

Z
SpeC|aI
I:I Special ﬁ

M 3

{:nz'ﬁ

=
-z
[/

a3 7@
ugﬁ

107°30 75°

c

=
ﬂ ﬁ

x

10
Velikost desticky Celkova délka Drzak stavitelné hlavice
Velkost dosticky Celkova dizka DrZiak stavitelnej hlavy

S§S C DV KWTR

o o] ] o r 7 D A ©

6,00 06
6,35 06 07 1 1"
8,00 08
9525 09 09 11 16 19 06 16
10,00 10 -
12,00 12
12,70 12 12 15 08 22 12
15,875 15 16 27 15
16,00 16
19,056 19 19 19 —
20,00 20
25,00 25
2540 25 25 25

6

SYSTEM ZNACENI

SYSTEM ZNACENIA



VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNi SORTIMENT - 1SO P STAVITELNE HLAVICE - VNITRNi SOUSTRUZEN{
VYROBNY SORTIMENT - 1ISO P NASTAVITELNE HLAVY - VNUTORNE SUSTRUZENIE

SH-PCKNR/L SH-PCLNR/L SH-PDXNR/L SH-PWLNR/L

A0

e
N

N
N\

\
I NN\

Bs3 B4 Bss Bs6
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UNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

Q q
{l

[H]

od

f
250
NS

= ;
@% £118-121, 179

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

VNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
I1SO RIL d| 1o, e | v D | VRD
§32-SH-PCKNR/L 12 ofo| 36 | 22 | 46 -12 | -6 | 0,25 | PC21 CNM. 1204..
A40-SH-PCKNR/L 12 e/o | 42 | 25 | 52 -12 | -6 | 0,30 | PC20 CNM. 1204..
A40-SH-PCKNR/L 16 ofo| 42 | 25 | 52 -12 | -6 | 0,30 | PC41 CNM. 1606..
A50-SH-PCKNR/L 12 e/o | 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 0,50 | PC20 CNM. 1204..
A50-SH-PCKNR/L 16 oflo | 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 0,50 | PC40 CNM. 1606..
A50-SH-PCKNR/L 19 ofo | 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 0,50 | PC50 CNM. 1906..
A60-SH-PCKNR/L 12 oflo| 62 | 35 | 72 -12 | -6 | 0,70 | PC20 CNM. 1204..
A60-SH-PCKNR/L 16 ofo| 62 | 35 | 72 -12 | -6 | 0,70 | PC40 CNM. 1606..
A60-SH-PCKNR/L 19 ofo| 62 | 35 | 72 -12 | -6 | 0,70 | PC50 CNM. 1906..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci péka upinacf Sroub duty nyt montazni trn kli
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montézny trn klu¢

Typ
& | & | WV | & |

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PC21 CNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4

PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PC41 CNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4

PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

U
od

\ "3

AS  B118121,179

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 RIL a | 1 o, Ao | v W | VRD
§32-SH-PCLNR/L 12 e/o| 36 | 22 | 46 -12 | -6 |0,25| PC21 CNM. 1204..
A40-SH-PCLNR/L 12 e/o| 42 | 25 | 52 -12 | -6 |0,30 | PC20 CNM. 1204..
A40-SH-PCLNR/L 16 e/o| 42 | 25 | 52 -12 | -6 |0,30 | PC41 CNM. 1606..
A50-SH-PCLNR/L 12 e/e | 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 0,50 | PC20 CNM. 1204..
A50-SH-PCLNR/L 16 ofo| 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 0,50 | PC40 CNM. 1606..
A50-SH-PCLNR/L 19 ofo| 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 0,50 | PC50 CNM. 1906..
A60-SH-PCLNR/L 12 oflo| 62 | 35 | 72 -12 | -6 |0,70 | PC20 CNM. 1204..
A60-SH-PCLNR/L 16 ofo| 62 | 35 | 72 -12 | -6 | 0,70 | PC40 CNM. 1606..
A60-SH-PCLNR/L 19 e/o| 62 | 35 | 72 -12 | -6 | 0,70 | PC50 CNM. 1906..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci péka upinaci Sroub duty nyt montazni trn kiie
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn kiag

Typ
& | & | 0 | & |

PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PC21 CNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4

PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PC41 CNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4

PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

S

125-127

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela

)

K

A2 - thel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 |t o, jo | o VRD
$32-SH-PDXNR/L 15 ofo | 36 | 22 | 46 -12 | -6 |0,25| PD33 DNM. 1504..
A40-SH-PDXNR/L 15 e/o | 42 | 25 | 52 -12 | -6 | 0,30 | PD30 DNM. 1504..
A50-SH-PDXNR/L 15 e/e | 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 0,50 | PD30 DNM. 1504..
A60-SH-PDXNR/L 15 ofo| 62 | 35 | 72 -12 | -6 [0,70 | PD30 DNM. 1504..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
podlozka upinaci paka upinaci Sroub duty nyt montézni trn kli¢
podlozka upinacia péka upinacia skrutka duty nit montézny trn klu¢
Typ
& | & |V | &
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD33 = PU 03-A US 41 (M8x17,0) NT 15 MT 05 HXK 4

@ skladovany

BPzame]

O neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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SH_PWL VNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

— 4
=

a 153-155

= v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso d f D,, A | e VRD
$32-SH-PWLNR/L 08 e/o| 36 | 22 | 46 -12 | -6 0,25 | PW20 | WNM. 0804..
A40-SH-PWLNR/L 08 e/o| 42 | 25 | 52 -12 | -6 0,30 | PW20 | WNM. 0804..
A50-SH-PWLNR/L 08 e/o| 52 | 30 | 62 -12 | -6 0,50 | PW20 | WNM. 0804..
A60-SH-PWLNR/L 08 e/o| 62 | 35 | 72 -12 | -6 [ 0,70 | PW20 | WNM. 0804..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

podlozka upinaci paka upinaci §roub duty nyt montdzni trn kli¢
podlozka upinacia paka upinacia skrutka duty nit montézny trn kiag
Typ
& | &V | & |~
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

|

=Y |
@"? y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
VNITRNI SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
ISO L) g | VRD
$32-160-DSH e | 32 | 160 1,20 | D32 °
§32-210-DSH e | 32 (210 1,40 | D32 =
§32-260-DSH o | 32 |260 1,60 | D32 =
A40-160-DSH o | 40 |160 2,50 | D40 =
A40-210-DSH e | 40 | 210 2,90 | D40 o
A40-260-DSH e | 40 | 260 3,30 | D40 -
A50-230-DSH o | 50 | 230 470 | D50 -
A50-280-DSH e | 50 | 280 5,20 | D50 =
A50-330-DSH e | 50 [330 5,70 | D50 =
A60-200-DSH o | 60 |200 8,00 | D50 =
A60-300-DSH e | 60 |300 8,70 | D50 =
A60-400-DSH e | 60 |400 9,40 | D50 =

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci Sroub sefizovaci Sroub kli¢ kli¢

upinacia skrutka nastavovacia skrutka kiae kiig

CSN021143.72 CSN021187
Typ Py

& ||
D32 M8x25 M6x10 HXK 6 HXK 3
D40 M8x30 M6x15 HXK 6 HXK 3
D50 M8x35 M8x20 HXK 6 HXK 4
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNI SORTIMENT - IS0 S VNEJSi SOUSTRUZENI

VYROBNY SORTIMENT - ISO S VONKAJSIE SUSTRUZENIE

SCACR/L SCBCR/L

4<

B71 B72 B3 B7a

. svwon 1 SVXCRL [ SVLCRL
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

@

== ;
@% 2117-119

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 heh | b f | 2| e VD
SCACR/L 0808 D 06 eo/e | 8 8 10 | 60 0 0 |0,04| SO1 CC.. 0602..
SCACR/L 1010 E 06 eo/e | 10 | 10 | 12 | 70 0 0 |0,06| SOt CC.. 0602..
SCACR/L 1212 F 09 o/e | 12 | 12 |125| 80 0 0 0,10 | S04 CC.. 09T3..
SCACR/L 1616 H 09 e/e | 16 | 16 |16,5| 100 0 0 [022| S04 CC.. 09T3..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
of | &
® ® “ .
So01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) @ @ SDR TO7P
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

l

__Q X i
a B117-119

= v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 [ N A |y VRD
SCBCR/L 1212 F 09 e/o| 12 | 12 | 11 | 80 0 0 [0,10| S04 CC.. 09T3..
SCBCR/L 1616 H 09 e/o| 16 | 16 | 13 [ 100 0 0 (0,20 S04 CC.. 09T3..
SCBCR/L 2020 K12-M-A | /o | 20 | 20 | 17 | 125 0 0 [0,40| SC20 CC.. 1204..
SCBCR/L 2525 M 12-M-A | e/o | 25 | 25 | 22 | 150 0 0 [0,75| SC20 CC.. 1204..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
o] &
® ®) < o
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = ° SDR T15P =
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN120304 MS 5008 SDR T15P HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

A\

a B117-119

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }\'so Yuo VRD
SCFCR/L 0808 D 06 e/o | 8 8 |10 | 60 | 8 0 0 |0,04| SO1 CC.. 0602..
SCFCR/L 1010 E 06 e/e | 10 | 10 | 12 | 70 | 8 0 0 |006| SO1 CC.. 0602..
SCFCR/L 1212 F 09 e/e| 12 | 12 | 16 | 80 | 16 0 0 |00 | S04 CC.. 09T3..
SCFCR/L 1616 H 09 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 16 0 0 |022| S04 CC.. 09T3..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac krac
Typ
i o

@’ Q i o

So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =

S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =

@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

- B E
° Qo
TR j
K
I
Iy
2 117-119
@';,y v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max )‘so 'Yue VRD
SCLCR/L 0808 D 06 eo/e | 8 8 | 10 | 60 | 11 0 0 0,04 SO1 CC.. 0602..
SCLCR/L 1010 E 06 eo/e| 10 | 10 | 12 | 70 | 11 0 0 [0,06| SO1 CC.. 0602..
SCLCR/L 1212 F 09 eo/e| 12 | 12 | 16 | 80 | 16 0 0 |[0,10| S04 CC.. 09T3..
SCLCR/L 1616 H 09 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 16 0 0 022 S04 CC.. 09T3..
SCLCR/L 2020 K 12-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 0 [042| SC20 CC.. 1204..
SCLCR/L 2525 M 12-M-A | e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 20 0 0 [068| SC20 CC.. 1204..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
| A |
S% @]
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P @
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 SDR T15P HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

>

__Q . )
a B123-125, 179

Ry
g FL

v, - Uhel ¢ela / uhol Cela

| =

4

|

A2 - thel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }\’so Yuo VRD
SDJCR/L 0808 D 07 eo/e | 8 8 | 10 | 60 | 14 0 0 |0,04| SO1 DC.. 0702..
SDJCR/L 1010 E 07 eo/e | 10 | 10 | 12 | 70 | 14 0 0 |0,06| SOt DC.. 0702..
SDJCR/L 1212 F 07 eo/e | 12 | 12 | 16 | 80 | 14 0 0 0,10 | SOt DC.. 0702..
SDJCR/L 1212 F 11 e/ | 12 | 12 | 16 | 80 | 20 0 0 |0,10| S04 DC.. 11T3..
SDJCR/L 1616 H 11 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 20 0 0 [020| S04 DC.. 11T3..
SDJCR/L 2020 K11-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 0 [040 | SD10 DC.. 11T3..
SDJCR/L 2525 M 11-M-A | o/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 20 0 0 [0,75| SD10 DC.. 11T3..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci Sroub Z&vit podlozka meziSroub Sroubovak kli
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
o/ &P
®y ® “ 5
So01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) @ — SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
sSD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5

@ skladovany

BPzame]

O neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

@ Jﬁ :
gR= = g
- Lezav

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

1

= ;
@% £ 123-125, 179

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 [ N A |y v WD
SDNCN 0808 D 07 ° 8 8 4 | 60 0 0 0,04 SO1 DC.. 0702..
SDNCN 1010 E 07 e |10 |10 | 5 | 70 0 0 [0,06| SO1 DC.. 0702..
SDNCN 1212 F 07 e |12 |12 | 6 | 80 0 0 [0,08| SO1 DC.. 0702..
SDNCN 1212 F 11 e |12 |12 | 6 | 80 0 0 |0,08| S04 DC.. 11T3..
SDNCN 1616 H 11 e 16 | 16 | 8 |100 0 0 0,18 | S04 DC.. 11T3..
SDNCN 2020 K 11-M-A e | 20 | 20 | 10 | 125 0 0 [035| SD10 DC.. 11T3..
SDNCN 2525 M 11-M-A e | 25 | 25 |12,5]150 0 0 [0,70| SD10 DC.. 11T3..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
o/
® ®) < o
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = ° SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
sD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

1

= ;
@é 120-131

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
kg | ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }\'so Yuo VRD
SRDCN 1212 F 06 ° 12 | 12 9 80 | 12 0,10 | SO1 RC.. 0602MO
SRDCN 1616 H 06 ° 16 | 16 | 11 | 100 | 12 0,20 | SO1 RC.. 0602MO
SRDCN 2020 K 08 e | 20 | 20 | 14 |125| 20 0,40 | S03 RC.. 0803MO

SRDCN 2020 K 1003-M-A| e | 20 | 20 | 15 | 125 | 25
SRDCN 2020 K 10-M-A e | 20|20 | 15 |1256] 25
SRDCN 2525 M 10-M-A | o | 25 | 25 [17,5| 150 | 25
SRDCN 2525 M 12-M-A | o | 25 | 25 [18,5| 150 | 30

0,40 | SR10 | RC.. 1003MO
0,40 | SR10 | RC.. 10T3MO
0,70 | SR10 | RC.. 10T3MO
0,70 | SR12 | RC.. 1204M0

oo ooolo|lo|o
oo lo|lo|o

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci Sroub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
© | ¥
@’ Q i o
So01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
S03 US 3007-T09P (M3,0x7,5) = = SDR T09P =
SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

h@

1

= ]
@é 129-131

= v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
ISO RIL . Ao | v kg | ND VRD
SRSCR/L 1212 F 06 ofo| 12 | 12 | 16 | 80 | 12 0 0 0,10 SO1 RC.. 0602 MO
SRSCR/L 1616 H 06 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 12 0 0 022 SOt RC.. 0602 MO
SRSCR/L 2020 K 08 eo/e | 20 | 20 | 25 | 125| 20 0 0 [045| S03 RC.. 0803 MO
SRSCR/L 2020 K 10-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 0 [045| SR10 | RC..10T3 MO
SRSCR/L 2525 M 10-M-A| e/e | 25 | 25 | 32 [ 170 | 20 0 0 [0,75| SR10 | RC..10T3 MO
SRSCR/L 2525 M 12-M-A| e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 20 0 0 [0,75| SR12 | RC..1204 MO

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci Sroub zavit podlozka meziSroub Sroubovék klie
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
© o
® ®) < o
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = ° SDR TO7P =
S03 US 3007-T09P (M3,0x7,5) = = SDR T09P =
SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

Iy

= ;
@.é 134-136

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 AL heh | b | | |, |y v M2
SSBCR/L 1212 F 09 e/ | 12 [ 12 | 11 | 80 0 0 0,10 | S04 SC.. 09T3..
SSBCR/L 1616 H 09 e/e | 16 | 16 | 13 | 100 0 0 [0,20| S04 SC.. 09T3..
SSBCR/L 2020 K 12-M-A | e/e | 20 | 20 | 17 | 125 0 0 [0,40 | SS20 SC.. 1204..
SSBCR/L 2525 M 12-M-A | e/e | 25 | 25 | 22 | 150 0 0 [0,75| SS20 SC.. 1204..
SSBCR/L 4040 S25 e/e | 40 | 40 | 35 | 250 0 0 [3,10 | SS25 SC.. 2509..
SSBCR/L 5050 T25 e/e | 50 | 50 | 43 | 300 0 0 [5,80 | SS25 SC.. 2509..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci Sroub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac kli¢
Typ
°] | &

@’ Q i o
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = o SDR T15P =
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 SDR T15P HXK 5
$825 US 8020-T30P (M8x20,0) SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5

@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

== ;
@% 134-136

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
kg | ND
IS0 [ N A |y VRD
SSDCN 1212 F 09 e (12 (12| 6 | 80 0 0 [0,10| S04 SC.. 09T3..
SSDCN 1616 H 09 ° 16 | 16 8 [100 0 0 (0,20 S04 SC.. 09T3..
SSDCN 2020 K 12-M-A ° 20 | 20 | 10 | 125 0 0 [0,40| SS20 SC.. 1204..
SSDCN 2525 M 12-M-A ° 25 | 25 [12,5]| 150 0 0 [0,75| SS20 SC.. 1204..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
o] | &
® ®) < o
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = ° SDR T15P @
§S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 SDR T15P HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

1

A\

a 134-136

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }\'so Yuo VRD
SSKCR/L 1212 F 09 e/o | 12 | 12 | 16 | 80 | 32 0 0 0,10 | S04 SC.. 09T3..
SSKCR/L 1616 H 09 e/o| 16 | 16 | 20 | 100 | 32 0 0 |020| S04 SC.. 09T3..
SSKCR/L 2020 K 12-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 36 0 0 |040| SS20 SC.. 1204..
SSKCR/L 2525 M 12-M-A | o/o | 25 | 25 | 32 | 150 | 36 0 0 |0,75| SS20 SC.. 1204..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
© | &
@’ Q i o
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 SDR T15P HXK 5
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

I1

A\

a B141-143

= v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
RIL kg | ND
Is 0 h=h1 b f |1 |2max )‘so 'Yue VRD
STFCR/L 1616 H 11 oo | 16 | 16 [ 20 [100] 18 0 [ o Jo22] so1 | TC.1102.
STFCR/L 2020 K16-M-A | o/ | 20 | 20 | 25 | 125 | 25 0 | o |od0] STI0 | TC.16T3.
STFCR/L 2525 M 16-M-A | o/ | 25 | 25 | 32 | 150 | 25 0 | o |o75] sTI0 | TC.16T3.

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci §roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klac¢
Typ
i o
& © ©) s 0
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

(= ol A
o=
hL -
&
_ TSN
= 141-143
@':;y y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }\‘so Yuo VRD
STJCR/L 1616 H 11 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 18 0 0 |022| SO1 TC.. 1102..
STJCR/L 2020 K 16-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 25 0 0 [040| ST10 TC.. 16T3..
STJCR/L 2525 M 16-M-A | e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 25 0 0 [0,75| ST10 TC.. 16T3..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac krac
Typ
N
$ D
& © ®y % o
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
ST10 US 3510-T07P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

L

__Q . i
a E148-150, 180

= v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso h=h, b f I lymax AS % VRD
SVHCR/L 1616 H 11 e/o| 16 | 16 | 20 | 100 | 14 0 0 |020| SOt VC.. 1103..
SVHCR/L 2020 K 16-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 0 |040| SVi0 VC.. 1604..
SVHCR/L 2525 M 16-M-A| e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 20 0 0 |0,68| SVi0 VC.. 1604..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci §roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klac¢
Typ
® ®) < o
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

‘4—| ngu) EI
%@%
—_— |2 |1
R s
@’%y L, L) v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h:h‘ b f |1 |2max }“so 'Yuo ’ i
SVJCR/L1212F 11 e/e | 12 | 12 | 16 | 80 | 20 0,10 | SOt VC.. 1103..
SVJCR/L 1616 H 11 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 20 0,20 | SOf1 VC.. 1103..

SVJCR/L 2020 K16-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 28
SVJCR/L 2525 M16-M-A | e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 32
SVJCR/L 3225 P 16-M-A | e/e | 32 | 25 | 32 [ 170 | 32

0,40 | SV10 VC.. 1604..
0,68 | SV10 VC.. 1604..
1,10 | SV10 VC.. 1604..

ool |o|o
ololo|lo|o

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac ki
Typ
) W

gv © &)y 4 5
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5

@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

= ;
@% 148-150, 180

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

I1SO RL| | VR0

SVPCR/L 1616 H 11 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 12
SVPCR/L 2020 K 11 e/e| 20 | 20 | 25 | 125 | 12
SVPCR/L 2020 K16-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 20
SVPCR/L 2525 M 16-M-A | e/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 25
SVPCR/L 3225 P 16-M-A | e/e | 32 | 25 | 32 [ 170 | 25

0,20 | SOt VC.. 1108..
0,40 | SOf1 VC.. 11083..
0,40 | SV10 VC.. 1604..
0,75 | SV10 VC.. 1604..
1,10 | SV10 VC.. 1604..

ool o|o|o
ool o|lo|o

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci §roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klac¢
Typ
® ®) < o
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

S 4
)euo
1 \,
...i» &
Ty
>
Iy
A\ 148-150, 180
@"? ’ y,° - Uhel Cela / uhol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
kg | ND
IS0 heh | b | | |, |y VRD
SVVCN 1212 F 11 ° 12 | 12 6 80 0,08 | SO1 VC.. 1103..
SVVCN 1616 H 11 ° 16 | 16 8 [100 0,18 | SO1 VC.. 1103..
SVVCN 2020 K 11 e | 20 | 20 | 10 | 125 0,35 | SO1 VC.. 1103..

SVVCN 2020 K 16-M-A e |20 | 20 | 10 | 125
SVVCN 2525 M 16-M-A e | 25| 25 [12,5] 150
SVVCN 3225 P 16-M-A e |32 |25 (125|170

0,35 | SV10 VC.. 1604..
0,70 | SV10 VC.. 1604..
1,00 | SV10 VC.. 1604..

o oloolo|lo|o
o ololo|lo|o

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac krac
Typ
) W
gv © &)y 4 5
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - IS0 §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

1R

e

A\

AS  B148-150, 180

v,° - thel Cela / uhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 AL hehy | b ||| L, 2| o w Uate
SVXCR/L 1212 F 11 o/ | 12 | 12 | 16 | 80 | 20 0 0 |0,10| SO1 VC.. 1103..
SVXCR/L 1616 H 11 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 20 0 0 |020| SOt VC.. 1103..
SVXCR/L 2020 K 16-M-A | e/e | 20 | 20 | 25 | 125 | 28 0 0 |0,75| SVi0 VC.. 1604..
SVXCR/L 2525 M 16-M-A | o/e | 25 | 25 | 32 | 150 | 32 0 0 |0,68| SVi0 VC.. 1604..
SVXCR/L 3225 P 16-M-A | e/e | 32 | 25 | 32 | 170 | 32 0 0 |1,10| SV10 VC.. 1604..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
® ®) < o
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = ° SDR TO7P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO §
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - SO S

4 B E
-._7 f EI

l2

I

__Q .
a B151, 152

= v, - Uhel ¢ela / uhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
Iso h=h1 b f |1 |2max }\'so Yuo VRD
SWLCR/L 1616 H 06 e/e | 16 | 16 | 20 | 100 | 15 0 0 ]020| S04 WC.. 06T3..
SWLCR/L 2020 K 06 e/e | 20 | 20 | 25 |125| 15 0 0 |040| S04 WC.. 06T3..
SWLCR/L 2525 M 08 e/e | 25 | 25 | 32 |150| 20 0 0 |0,75| S09 WC.. 0804..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
® © O < o
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P
S09 US 4512-T15P (M4,5x12,0) = = SDR T15P
@ skladovany O neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

_ VYROBNI SORTIMENT - ISO S VNITRNi SOUSTRUZENI
VYROBNY SORTIMENT - ISO S VNUTORNE SUSTRUZENIE

Be7 Bss B89 B 90
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

h
\ ~
2 o
®| / g
N h \ I | hy=h/2
L - 5 ‘ ‘
@’%y 17-119 v, - Uhel ela / dhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ tihol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| t | I, | h | b oD, | Uate
S10H-SCFCR/L 06 e/e| 10 | 7 |100| 9 |95 | 13 -10 | 0 [0,06| SO02 CC.. 0602..
S$12K-SCFCR/L 06 eo/e| 12 | 9 |125| 11 |115| 16 -7 0 |0,11| S02 CC.. 0602..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
NN
i D
&7 O | & % :
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - = SDR TO7P
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

/) h
Y g»I (1N o
N_I '\"i'\\ / Sy \L
=4 } Iy ‘ h,=h/2

== ;
@% 2117-119

v,° - thel ela / dhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / Ghol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 AL gdg7| t | I, | h | b oD, 2| e el Uy
S08F-SCKCR/L 06 o/e | 8 6 |8 | 72|76 | 11 -12 | 0 [0,03| S02 CC.. 0602..
S10H-SCKCR/L 06 e/ | 10 | 7 |100| 9 | 95| 13 -10 | 0 [0,06| S02 CC.. 0602..
S12K-SCKCR/L 06 e/o | 12 | 9 |125| 11 |115| 16 -8 0 |[011] S02 CC.. 0602..
S$16M-SCKCR/L 09-A e/o| 16 | 11 | 150 [14,5| 15 | 20 -8 | 0 |024| SO5 CC.. 09T3..
$20S-SCKCR/L 09 e/e | 20 | 13 | 250 (18,5|18,5| 25 -5 | 0 |060| SO4 CC.. 09T3..
§25T-SCKCR/L 09 ofo| 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -3 0 |1,15| S04 CC.. 09T3..
$32U-SCKCR/L 12-A ofo| 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -10 | 0 [2,10 | SC20 CC.. 1204..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
@’ Q i o
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) = = SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) = = SDR T15P =
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 SDR T15P HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

b

] A

hy=d/2(h/2)

{

- >
@—? 117-119 y,° - Uhel Cela / hol Gela  A.° - tihel sklonu ostfi/ tihol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| t | I, | h | b | A oD, |y WD
S08F-SCLCR/L 06 o/e | 8 6 |8 |72 |76 - 11 -13 | 0 [0,03| S02 CC.. 0602..
S10H-SCLCR/L 06 e/e| 10 | 7 |100| 9 | 95| - 13 -10 | 0 [0,06| S02 CC.. 0602..
A10H-SCLCR/L 06 e/e | 10 | 7 |100| - - | @94 | 13 -10 | 0 [0,05| S02 CC.. 0602..
A12K-SCLCR/L 06 o/e| 12 | 9 |125| - - | @5 | 16 -8 0 0,10 | SO1 CC.. 0602..
S$12K-SCLCR/L 06 o/e| 12 | 9 |125| 11 |11,5| - 16 -8 0 011 SO1 CC.. 0602..
S$16M-SCLCR/L 06 e/e | 16 | 11 | 150 |14,5| 15 o 20 -8 0 024 SOt CC.. 0602..
S$16M-SCLCR/L 09-A e/ | 16 | 11 | 150 |14,5| 15 = 20 -8 0 024 SO5 CC.. 09T3..
A16M-SCLCR/L 09-A e/e| 16 | 11 | 150 | - - | @6 | 20 -8 0 022 S05 CC.. 09T3..
A200-SCLCR/L 09 eo/e | 20 | 13 | 180 | - - | @8 | 25 -5 0 [040| S04 CC.. 09T3..
$208-SCLCR/L 09 o/ | 20 | 13 | 250 | 18 |185| - 25 -5 0 |[060| S04 CC.. 09T3..
A25R-SCLCR/L 09 e/e | 25 | 17 | 200 | 23 | 23 (G1/4”| 32 -3 0 |065| S04 CC.. 09T3..
$25T-SCLCR/L 09 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 = 32 -3 0 [1,15| S04 CC.. 09T3..
A32S-SCLCR/L 12-A e/e | 32 | 22 | 250 | 30 | 30 (G3/8” 40 -0 0 [1,35]| SC20 CC.. 1204..
$32U-SCLCR/L 12-A e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 = 40 -10 | 0 [2,10| SC20 CC.. 1204..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci Sroub Zavit podlozka meziSroub Sroubovék klie
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovaé kia¢
Typ
| A =
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - b SDR TO7P -
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) = = SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) = = SDR T15P =
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 SDR T15P HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

g7

—r—
@d;

7] ‘.ﬂ>
O

h,=h/2
v,° - thel ela / dhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / Ghol sklonu reznej hrany

h

== ;
@% 2117-119

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| t | I, | h | b oD, 2| e M2
S10H-SCXCR/L 06 e/e | 10 | 7 |100| 9 |95 | 13 -10 | 0 [0,06| SO02 CC.. 0602..
S$12K-SCXCR/L 06 eo/e | 12 | 9 |125| 11 |115| 16 -8 0 |0,11] S02 CC.. 0602..
$160Q-SCXCR/L 06 eo/e | 16 | 11 | 150 |14,5| 15 | 20 -7 0 [024| SOt CC.. 0602..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
o] | &P

@’ Q i o

So01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P

S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) = = SDR TO7P

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

v -
@’—Ey 123-125, 179 v, - Uhel ela / dhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ tihol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| f | 1 | h | b | A |oDmin 2| e VRD
S10H-SDQCR/L 07 e/e| 10 | 7 |100| 9 |95 | - 13 -10 | 0 |0,06| SO2 DC.. 0702..
A10H-SDQCR/L 07 e/e | 10 | 7 |100| - - | 94| 13 -10 | 0 |0,05| S02 DC.. 0702..
$12K-SDQCR/L 07 eo/e| 12 | 9 |125| 11 |115| - 16 -7 0 [0,11| S02 DC.. 0702..
A12K-SDQCR/L 07 e/o| 12 | 9 |125| - - | @5 | 16 -7 0 0,10 | S02 DC.. 0702..
S$16M-SDQCR/L 07 e/e | 16 | 11 | 150 |14,5| 15 = 20 -7 0 024 SO1 DC.. 0702..
A16M-SDQCR/L 07 e/o| 16 | 11 | 150 | - - | 06| 20 -7 0 022 SO1 DC.. 0702..
$208-SDQCR/L 11 e/e | 20 | 13 | 250 | 18 |185| - 25 5| 0 |060| SO4 DC.. 11T3..
A200-SDQCR/L 11 e/e | 20 | 13 | 180 | - - | 08| 25 5| 0 |040| SO4 DC.. 11T3..
$25T-SDQCR/L 11 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 = 32 -3 0 [1,15| S04 DC.. 11T3..
A25R-SDQCR/L 11 e/o | 25 | 17 | 200 | 23 | 23 (G1/4”| 32 -3 0 |065| S04 DC.. 11T3..
$32U-SDQCR/L 11-A o/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 = 40 -10 | 0 [2,10| SD10 DC.. 11T3..
A32S-SDQCR/L 11-A e/o| 32 | 22 | 250 | 30 | 30 (G3/8”| 40 -0 0 [1,35]| SD10 DC.. 11T3..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci Sroub zavit podlozka meziSroub Sroubovék klie
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovacé kia¢
Typ
W‘ o
@ © ®) £ o
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - = SDR TO7P @
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) = = SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
sSD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

) %7
===17% o
—I
LL
— g
— Az ::—::—::T—:«Q:ﬂgi ! g
| 2 @’ ‘ S i
- ‘ |1 -—
s e
@—;y 123-125, 179 v,° - thel ela / dhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / Ghol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| f | I, | n | b | A |@D, A | e M2
S10H-SDUCR/L 07 e/e| 10 | 7 |100| 9 |95 | - 13 -10 | 0 [0,06| SO02 DC.. 0702..
A10H-SDUCR/L 07 e/e | 10 | 7 |100| - - | 24| 13 -10 | 0 [0,05| S02 DC.. 0702..
S$12K-SDUCR/L 07 o/e | 12 | 9 |125| 11 |115| - 16 -7 0 |011] S02 DC.. 0702..
A12K-SDUCR/L 07 o/e| 12 | 9 |125| - - | @5 | 16 -7 0 0,10 | S02 DC.. 0702..
S$16M-SDUCR/L 07 e/e | 16 | 11 | 150 [14,5| 15 © 20 -7 0 [024| SO1 DC.. 0702..
A16M-SDUCR/L 07 e/e | 16 | 11 | 150 | - - | @6 | 20 -7 0 |[022| SOt DC.. 0702..
$20S-SDUCR/L 11 e/e | 20 | 13 | 250 | 18 |185| - 25 -5 0 |060| S04 DC.. 11T3..
A200-SDUCR/L 11 e/e | 20 | 13 | 180 | - - | 08| 25 ) 0 |040| S04 DC.. 11T3..
$25T-SDUCR/L 11 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 = 32 -3 0 [1,15| S04 DC.. 11T3..
A25R-SDUCR/L 11 e/e | 25 | 17 | 200 | 23 | 23 [G1/4”| 32 -3 0 |065| S04 DC.. 11T3..
$32U-SDUCR/L 11-A e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 = 40 -10 | 0 [2,10| SD10 DC.. 11T3..
A32S-SDUCR/L 11-A e/e | 32 | 22 | 250 | 30 | 30 (G3/8” 40 -10| 0 [1,35| SD10 DC.. 11T3..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac krac
Typ
® © ® “ 5
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - — SDR TO7P -
S04 US 3510-TO7P (M3,5x10,4) - N SDR T15P =
SD10 US 3510-T07P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

—

@dg7

g:
b,

‘ |_h:=h/2

2 s
@’%y 123-125, 179 v, - Uhel ela / dhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ tihol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| t | I, | h | b oD, 2| Uate
$16M-SDZCR/L 07-93 e/e | 16 | 17 | 150 |14,5| 15 | 27 -4 | 0 |026| SO1 DC.. 0702..
$200Q-SDZCR/L 11-93 e/e | 20 | 22 | 180 | 18 |18,5| 35 -5 | 0 |048| S04 DC.. 11T3..
S25R-SDZCR/L 11-93 e/e | 25 | 27 | 200 | 23 | 23 | 42 -3 | 0 |080| S04 DC.. 11T3..
$328-SDZCR/L 11-93-A | e/e | 32 | 35 | 250 | 30 | 30 | 53 -6 | 0 |1,60| SD10 DC.. 11T3..
S40T-SDZCR/L 11-93-A | e/e | 40 | 43 | 300 | 38 | 38 | 65 -5 | 0 | 30| SD10 DC.. 11T3..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci §roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klac¢
T
" P | £
* O
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - SDR TO7P -
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P -
sSD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5

@ skladovany

O neskladovany

BPzame]

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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SSSCR/L VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

‘ h
Ié{ @
= -; l ‘ | hy=hi2
L - y
@';,y 134-136 v,° - thel ela / dhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / Ghol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| t | I, | h | b oD, 2| e Uy
$20S-SSSCR/L 09 e/e | 20 | 13 | 250 | 18 |18,5| 25 25 0 |060| SO4 SC.. 09T3..
$25T-SSSCR/L 09 e/e | 25 | 17 |300| 23 | 23 | 32 -3 0 [1,15] S04 SC.. 09T3..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci Sroub zavit podlozka meziSroub Sroubovak klic
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac kli¢
Typ
N
S D
& © | & 4 5
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - ® SDR T15P
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

)
\

v, - Uhel ela / dhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ tihol sklonu reznej hrany

et
b

I h,=h/2

== ;
@% 141-143

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 AL gdg7| f | 11 | h | b |oDmin 2| e e VRD
S10H-STFCR/L 11 e/e| 10 | 7 [100| 9 |95 | 13 -10 | 0 |0,06| SO2 TC.. 1102..
S$12K-STFCR/L 11 o/e | 12 9 [125| 11 [115] 16 -7 0 (0,1 ] SO1 TC.. 1102..
S16M-STFCR/L 11 e/e | 16 | 11 | 150 (145| 15 | 20 -7 0 [0,25| SO1 TC.. 1102..
§$20Q-STFCR/L 11 e/e| 20 | 13 | 180 | 18 [185| 25 -7 0 [045| SO1 TC.. 1102..
S25T-STFCR/L 16 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -3 0 [1,15| S04 TC.. 16T3..
S$32U-STFCR/L 16-A e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -10 | 0 |2,10| ST10 TC.. 16T3..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci 8roub Zavit podlozka meziSroub Sroubovék klie
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klac¢
Typ
> o
& © ©) s 0
So1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) = ° SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

AN s DI
4= ik
—_‘; ""4 7 ‘ |1 ‘ ‘ ‘ h1=h/2
- N |
@';,y 148-150, 180 v,° - thel ela / dhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / Ghol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| f | 1, | n | b |@D, A | e VD
S16R-SVQCR/L 11 e/o | 16 | 11 | 200 |14,5| 115 | 20 25 0 |045| SO1 VC.. 1103..
$20S-SVQCR/L 11 e/o | 20 | 13 | 250 | 18 |185| 25 -4 0 |060| SOt VC.. 1103..
$25T-SVQCR/L 16 e/e | 25 | 17 |300| 23 | 23 | 32 -7 0 [1,15| S04 VC.. 1604..
$32U-SVQCR/L 16 e/o| 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -5 0 [2,10| S04 VC.. 1604..
$40V-SVQCR/L 16-A e/o | 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -5 0 [4,10 | SVi0 VC.. 1604..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci Sroub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klu¢
Typ
N
&
® © &) 4 5
So01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - ® SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5

@ skladovany
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O neskladovany

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]




VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

S

148-150, 180

v, - Uhel ela / dhol Cela  A.° - tihel sklonu ostfi/ tihol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| f | 1, | n | b |@D, A | e VRD
$20S-SVUCR/L 11 e/e | 20 | 13 | 250 | 18 [18,5| 25 -4 0 (0,60 SO1 VC.. 1103..
S25T-SVUCR/L 16 e/e | 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -7 0 [115| S04 VC.. 1604..
§32U-SVUCR/L 16 e/e | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -5 0 [210| S04 VC.. 1604..
S40V-SVUCR/L 16-A e/e | 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -5 0 (410 SVi0 VC.. 1604..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovédk kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovaé kia¢
Typ
® ®) < o
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = ° SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = = SDR T15P =
SvV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 SDR T15P HXK 3,5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VNITRNI SOUSTRUZEN - IS0 S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - IS0 §

i
e
s vl Y i
5 P ) a
ﬂ I ) E
=4 “Q | hy=h/2
2 =149 1 ‘
@';,y v,° - thel ela / dhol ¢ela  A.° - tihel sklonu ostfi / Ghol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND
IS0 gdg7| t | I, | h | b oD, 2| e Uy
$20S-SWLCR/L 06 e/e | 20 | 13 | 250 | 18 |18,5| 25 =/ 0 |060| SO4 WC.. 06T3..
$25T-SWLCR/L 06 e/o | 25 | 17 |300| 23 | 23 | 32 -7 0 [1,15| S04 WC.. 06T3..
$32U-SWLCR/L 08 e/o | 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -5 0 [4,10| S09 WC.. 0804..
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci $roub zavit podlozka meziSroub Sroubovak kli¢
upinacia skrutka zavit podlozka medziskrutka skrutkovac klt¢
Typ
N
o W
&7 © &) s 0
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - — SDR T15P =
S09 US 4512-T15P (M4,5x12,0) = = SDR T15P =
@ skladovany O neskladovany

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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VYROBNI SORTIMENT - ISO S STAVITELNE DRZAKY

VYROBNY SORTIMENT - ISO S NASTAVITELNE DRZIAKY

SCLCR/L SRSCR/L SSKCR/L SSSCR/L

o5t

92 92
90°

292

SSRCR/L

LI

Bo2 92 B

STGCR/L

91

VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



STAVITELNE DRZAKY - SO S
NASTAVITELNE DRZIAKY - 1S0 S

SSKCR SRSCR SCLCR
SSKCL SRSCL SCLCL

SSRCR
SSRCL

10CA-09
v, - Uhel Cela / dhol Eela  A.° - dhel sklonu ostii / Ghol sklonu reznej hrany

ﬂz A
relele (BN E

8 | max.11

M3x8 20 0S 11
(CSN 021181.2)

STAVITELNE DRZAKY / NASTAVITELNE DRZIAKY

nahradni dily VBD
ISO RIL kg nahradné diely VRD
SCLCR/L 10 CA-09 e/o 0,06 S04 CC.. 09T3.. /a strana 117-119
SRSCR/L 10 CA-10 e/o 0,06 S04 RC.. 10T3MO @ strana 129-131
SSKCR/L 10 CA-09 e/o 0,06 S04 SC.. 09T3.. E strana 134-136
SSSCR/L 10 CA-09 e/o 0,06 S04 SC.. 09T3.. E strana 134-136
SSRCR/L 10 CA-09 e/o 0,06 S04 SC.. 09T3.. E strana 134-136
STFCR/L 10 CA-11 e/o 0,06 SO1 TC.. 1102.. /o\ strana 141-143
STGCR/L 10 CA-11 olo 0,06 SO1 TC.. 1102.. /o\ strana 141-143
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci 8roub Zavit podlozka meziSroub Sroubovék klie
upinacia skrutka medziskrutka skrutkovaé kri¢
Typ
| A | =
S @]
S01 US 2506-T07P (M2,5x6,3) = = SDR TO7P =
S04 US 3510-T15P (M3,5x10,4) = ° SDR T15P @
@ skladovany O neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

92 TBPeame]



STAVITELNE DRZAKY - IS0 S
SCKC R/L NASTAVITELNE DRZIAKY - 1SO S

SCLCR/L 10 CA-09

i
Ellvs

6.1 44

| 50

@
i
o

14

-
i

F

98



VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNi SORTIMENT - UPICHOVANI, ZAPICHOVANI

VYROBNY SORTIMENT - UPICHOVANIE, ZAPICHOVANIE

[ MS-EN | XLCFN/R/L XLXFL XLCFR/L

B 102

GLDCR/L

—

-

B

[}

104

105

B 106

107

94



MODULARNi SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVAN{
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

planzeta drzak / drziak
_L |
N i [
| < b © =
1 - l2 | Vi
1min. ~

o ‘o ©
Provedeni ,S = ©
= Provedenie ,S*
P\ 159 ann

-~
=

DRZAK PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]
ISO ko | WD Doy
h [ h | b |L.[1|R

MS-EN-1212 F e |12 |12 12|90 | 16 | - 0,09 | ND4 XLCF. 16..15...

95 | 20 | - 0,09 ND4 XLCF. 16..20...
MS-EN-1616 H e (16 | 16 | 16 | 95 | 15 | - 0,19 | ND 4 XLCF. 16..15...

100 | 20 | - 0,19 | ND 4 XLCF. 16..20...
MS-EN-2020 K e 20|20 |20 |115| 15 | - 0,44 | ND5 | XLCF. 25..15..., XLXFL 25...

125|125 | - 0,44 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-2525 M e | 25|25 |25 140 | 15 | - 0,68 | ND5 | XLCF. 25..15..., XLXFL 25...

150 | 25 | - 0,68 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-3225 P e | 3232|255 |160| 15 | - 1,05| ND5 | XLCF. 25..15..., XLXFL 25...

170 | 25 | - 1,05| ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-2020KS | e | 20 | 20 | 20 | 115| - | 25 0,48 | ND5 XLCF. 25..15...

126| - | 25 0,48 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-2525MS | o | 25 | 25 | 25 | 140 | - | 25 0,72 | ND5 XLCF. 25..15...

150 - | 25 0,72 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-3225PS | e | 32 | 32 | 25 |160| - | 25 1,10 | ND5 XLCF. 25..15...

170 - | 25 1,10 | ND5 XLCF. 25..25...

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci Sroub upinaci Sroub Sroubovéak
upinacia skrutka upinacia skrutka skrutkovaé
Typ 5
ND 4 3x US 4011-T15P SDR T15P
ND 5 2x US 45013-T20P | US 46017-T20P SDR T20P
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

BPzame] 95



MODULARNI SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

H——— =3
Y 159
PLANZETA PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg | ND
ISO h| h, | s |t VRD
XLCFR/L 160115-1.60 | o/e | 25 | 12 | 35 [1,25| 15 0,01| KV LFMX 1.60.....
XLCFR/L 160115-2.00| o/e | 25 | 12 | 35 |16 | 15 0,01 | KV |LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 160215-3.00 e | 25|12 |35 (2415 0,01| KV LFMX 3.10.....
XLCFN 160220-3.00 e | 25|12 |40 (24 20 0,02| KV LFMX 3.10.....
XLCFR/L 250115-1.60| e/e | 29 | 24 | 40 (1,25| 15 0,01 KV LFMX 1.60.....
XLCFR/L 250115-2.00| /e | 29 | 24 | 40 | 16 | 15 0,02| KV |LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 250215-3.00 e |29 | 24|40 |24 15 0,02 KV LFMX 3.10.....
XLCFN 250225-3.00 e | 29| 24|50 (2425 0,02| KV LFMX 3.10.....
XLCFN 250315-4.00 e | 29| 24|40 |34 15 0,02| KV LFMX 4.10.....
XLCFN 250325-4.00 e | 29| 24|50 (3425 0,03| KV LFMX 4.10.....
XLCFN 250425-5.00 e | 29| 24|50 |44 25 0,04| KV LFMX 5.10.....
XLCFN 250525-6.35 e | 29| 24|50 54|25 0,04| KV LFMX 6.35.....

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

vyréazeci kli¢

KIU¢ vyrézaci

Typ K
KV KV 5x70

@ skladovany
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O neskladovany

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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MODULARNi SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVAN{
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

\ ——
S = e

!g% 159

PLANZETA PRO CELNI SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE CELNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

IS0 o | w0 |

h h1 s tma)( Dmln Dmax
XLXFL 250220 -3.00-60 | o | 29 | 24 | 46 | 25 | 20 | 60 | 85 0,03| KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-80 | o | 29 | 24 | 46 | 25 | 20 | 80 | 105 0,02 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220 - 3.00-100| o | 29 | 24 | 46 | 25 | 20 | 100 | 155 0,02 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220 - 3.00-150| o | 29 | 24 | 46 | 25 | 20 | 150 | 280 0,02| KV LFMX 3.10...

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

vyrazeci klic
KIU¢ vyrézaci

Typ K

KV KV 5x70

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

"N -~ g:réﬂl Ef

&
b=

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
R/L kg ND
IS0 hh | b | I | s | D, M2
XLCFR/L 1612 H 03 e/e | 16 | 12 | 100 | 3 | 40 0,15 | KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2016 K 03 e/e | 20 | 16 |130| 3 | 50 0,30 | KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2016 K 04 eo/e | 20 | 16 | 130| 4 | 50 0,30 | KV LFUX 04080.

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

vyrézeci kli¢
kIa¢ vyrézaci
Typ K
KV KV 5x70
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

hy
h

~ - wizzéll E!

&
b=

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 AL heh, | b | I | s | D, oW WD
XLCFR/L 2520 K 03 e/e| 25 | 20 |130| 3 | 50 0,15| KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2520 K 04 e/e | 25 | 20 | 130 | 4 | 50 0,50 | KV LFUX 04080.
XLCFR/L 2520 K 05 e/e | 25 | 20 130 | 5 | 50 0,50 | KV LFUX 05080.
XLCFR/L 3225 P 05 e/o| 32 | 25 |170 | 5 | 65 1,00 KV LFUX 05080.
XLCFR/L 3225 P 06 e/o| 32 | 25 |170| 6 | 65 1,00 KV LFUX 06080.

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

vyrazeci klic
KIU¢ vyrézaci

Typ K

KV KV 5x70

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

t
fffffffff o ]
1 _E‘ A
———————— Y
= |
P\ Y 159 ’ 1 . o
PLANZETA PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
drzaky VBD
ISO o s |t Q| dréiaky VRD
1 2 1 max
XLCFN 2601 J 1.60 e | 20| 26 |110(1,25| 15 0,03 | KV | 26-DU-2020 LFMX 1.60...
XLCFN 2601 J 2.00 e | 20| 26 |110| 16 | 25 0,04 | KV | 26-DU-2020 |LFMX2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 2602 J 3.00 e | 20| 26 |110| 2,4 375 0,05| KV | 26-DU-2020 LFMX 3.10...
XLCFN 2603 J 4.00 e | 20| 26 |110| 3,4 | 40 0,06 | KV | 26-DU-2020 LFMX 4.10...
XLCFN 3201 M 1.60 e | 25| 32 |150(1,25| 15 0,06 | KV | 32-DU-25.. LFMX 1.60...
XLCFN 3201 M 2.00 e | 25|32 |150| 16 | 25 0,07 | KV | 32-DU-25.. |LFMX2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 3202 M 3.00 e | 25|32 |150| 24 | 50 0,08 | KV | 32-DU-25.. LFMX 3.10...
XLCFN 3203 M 4.00 e | 25| 32 (150 | 3,4 | 50 0,11| KV | 32-DU-25.. LFMX 4.10...
XLCFN 3204 M 5.00 e | 25|32 |150| 44 | 60 0,14 | KV | 32-DU-25.. LFMX 5.10...
XLCFN 3205 M 6.35 e | 25|32 |150| 54 | 60 0,17 | KV | 32-DU-25.. LFMX 6.35...
XLCFN 4502 S 3.00 e | 32|45 250124 80 0,12 | KV | 45-DU-3229 LFMX 3.10...
XLCFN 4503 S 4.00 e | 32|45 250 34| 80 0,19 | KV | 45-DU-3229 LFMX 4.10...
XLCFN 4504 S 5.00 e | 32|45 25044 80 0,28 | KV | 45-DU-3229 LFMX 5.10...
XLCFN 4505 S 6.35 e | 32|45 25056 | 80 0,40 | KV | 45-DU-3229 LFMX 6.35...

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

vyrézeci kli¢

kla¢ vyrézaci

Typ (
KV KV 5x70

@ skladovany

100

O neskladovany

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

1 drzak / drziak planZeta / planzeta
| I :

,,,,,, (1 1o 1317
r ] N
Ic iLi J
4 (I
***************************************** Y |

T L k. | b

b=

DRZAK PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

IS0 Al ol st

26-DU 2020 e | 20|20 |90 0,67 ND2 XLCFN 26....
32-DU 2523 e | 25|23 |110 1,00 ND2 XLCFN 32....
32-DU 2532 e | 2532|110 1,22 ND2 XLCFN 32....
32-DU 3229 e | 3229|110 1,28 ND2 XLCFN 32....
45-DU 3229 e | 3229|110 1,48 ND7 XLCFN 45....

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci Sroub klic vyrazeci klic
upinacia skrutka klac klt¢ vyrazaci
Typ
o

®) O
ND2 M6x25 HXK 5
ND7 M6x30 HXK 5

@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE A PLANZETY
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE A PLANZETY

x
]
E

—

hy
h,

provedeni pro LCMX
prevedenie pre LCMX

L
— \ \M | drzak / drziak| / 3
1

™~
a=

2158, 160

PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]
drzak VBD
I1SO N ko | ND | sia VRD
1 2 1 max:
XLCFN 2602 J 2,65 | o |20 | 26 |110(2,65| 35 0,05 | KV | 26-D2020 LCMX 02050.
XLCFN 2603J3,15 | e | 20 | 26 [110(3,15|37,5 0,06 | KV | 26-D2020 LCMX 03050.
XLCFN 3202 M 2,65 | o | 25 | 32 |150|2,65| 40 0,08 | KV | 32-D2530 LCMX 02050.
XLCFN 3203 M 3,15 | o | 25 | 32 |150(3,15| 50 0,08 | KV | 32-D2530 LCMX 03050.
XLCFN 3204 M 4,15 | o | 25 | 32 |150|4,15| 50 0,09 | KV | 32-D2530 LCMX 04050.
XLCFN 2603 J 03 e | 20|26 (110| 3 |37,5 0,06 | KV | 26-D2020 LFUX 03080.
XLCFN 3202 M 03 e | 25|32 (150| 3 |50 0,08 | KV | 32-D2530 LFUX 03080.
XLCFN 3203 M 04 e | 25|32 (150| 4 |50 0,11 | KV | 32-D2530 LFUX 04080.
XLCFN 3204 M 05 e | 25|32 (150| 5 | 60 0,14 | KV | 32-D2530 LFUX 05080.
DRZAK PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
ISO kg ND
h|b |l
26-D 2020 e | 20|20 |100 0,90 ND2
32-D 2530 e | 2530|115 1,30 ND2

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci Sroub kli¢ vyrazeci klic
upinacia skrutka kra¢ klac vyrézaci
TVD CSN 021143
® O
ND2 M6x25 HXK 5
KV KV 5x70

@ skladovany

102

O neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

.
= 160 \planzeta |, drsak / drdiak

&
b=

PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

XLCFN 4705 S 06 e | 38|47 (270 6 |100 0,50 | KV

drzak VBD
kg | ND ”
Iso ho | b |, s |t drZiak VRD
XLCFN 4704 S 05 o | 38|47 |270) 5 |100 0,40 | KV | 47-D4040 LFUX 050802
47-D4040 LFUX 060802

DRZAK PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

ki ND
I1SO el 0

47-D 4040 e | 40 | 40 |150 4,00 ND3

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub kli¢ vyrazec klic
upinacia skrutka kra¢ kla¢ vyrazaci
CSN 021143
Typ P
®) 0
ND3 M10x30 HXK 8
KV KV 5x70
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

BPzame]
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

" h

P\ Y 158 #Eﬁgﬂ g

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 AL hh, | b | I, | s | D ‘o | P VRD
GLCCR/L 2020 K 2,65 e/e | 20 | 20 | 130 (2,65 40 0,30 | ND1 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLCCR/L 2020 K 4,15 e/e | 20 | 20 | 130 (4,15| 50 0,30 | ND1 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.
GLCCR/L 2525 M 2,65 e/e | 25 | 25 | 150 (2,65 40 0,50 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLCCR/L 2525 M 4,15 e/e | 25 | 25 | 150 (4,15 50 0,50 | ND2 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub kli¢
upinacia skrutka kiae
CSN 021143
Typ O
o
® O
ND1 M6x20 HXK 5
ND2 M6x25 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

104 TBPe=ame]



UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

Dmax

< Dmin

tmax

-

ol

TE

n__ I —
_'f‘ o
@% 5158 2
NUZ PRO CELNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
kg ND
Iso h=h, b l l, S Din | Dy |t VRD
GLXCL 2525-50 M 2,65 e | 25 |25 150 | 20 |2,65| 50 | 65 | 18 0,5 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-60 M 2,65 e | 25 | 25 |150| 20 |2,65| 60 | 85 | 18 0,5 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-60 M 4,15 e | 25 |25 150 | 25 [4,15| 60 | 100 | 23 0,5 | ND2 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.
GLXCL 2525-80 M 2,65 e | 25|25 150 | 20 |265| 80 | 110 | 18 0,5 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-100 M 2,65 | e | 25 | 25 | 150 | 20 |2,65| 100 | 160 | 18 0,5 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-100 M 4,15 | e | 25 | 25 | 150 | 25 |4,15| 100 | 200 | 23 0,5 | ND2 LCMX 04050.
515 LCMX 05050.
GLXCL 2525-150 M 2,65 | e | 25 | 25 | 150 | 20 |2,65| 150 | 250 | 18 0,5 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-200 M 4,15 | e | 25 | 25 | 150 | 25 |4,15| 200 | 700 | 23 0,5 | ND2 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.
NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY
upinaci Sroub kli¢
upinacia skrutka klac
TVP CSN 021143
»
<
S o
ND2 M6x25 HXK 5

@ skladovany

O neskladovany

BPzame]

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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NOZE PRO KOPiROVACI SOUSTRUZENI - CTP
NOZE PRE KOPIROVACIE SUSTRUZENIE - CTP

<—1—> : b ¢ j'

V ks i/} )
— ' .
ﬁ% 2157 e

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 AL heh | b | I, | s |D, 0w Uy
GLDCR/L 2020 K 03 e/e | 20 | 20 | 130 | 3,0 | 30 0,35 | ND1 | LCMX 0305MO
GLDCR/L 2020 K 04 e/e | 20 | 20 | 130 | 4,0 | 40 0,35 | ND1 | LCMX 0405MO
GLDCR/L 2525 M 03 e/o | 25 | 25 | 150 | 3,0 | 30 0,55 | ND2 | LCMX 0305MO
GLDCR/L 2525 M 04 e/e | 25 | 25 | 150 | 4,0 | 40 0,55 | ND2 | LCMX 0405M0O
GLDCR/L 2525 M 05 e/o| 25 | 25 | 150 | 5,0 | 50 0,55 | ND2 | LCMX 0505MO
GLDCR/L 2525 M 06 e/e | 25 | 25 | 150 | 6,0 | 50 0,55 | ND2 | LCMX 0605MO

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub kli¢
upinacia skrutka kiae
CSN 021143
Typ O
o
® O
ND1 M6x20 HXK 5
ND2 M6x25 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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NOZE PRO KOPIROVACI SOUSTRUZENI - CTP
NOZE PRE KOPIROVACIE SUSTRUZENIE - CTP

L
e
[z
I
2 2157 +=e] .

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
IS0 heh | b | I, | s |D, o Uate
GLDCN 2016 K 03 e | 20 | 16 | 130 | 3,0 | 30 0,35 | ND1 | LCMX 0305MO
GLDCN 2016 K 04 o | 20 | 16 | 130 | 4,0 | 40 0,35 | ND1 | LCMX 0405MO
GLDCN 2520 M 03 o | 25|20 |150| 3,0 | 30 0,55 | ND2 | LCMX 0305MO
GLDCN 2520 M 04 e | 25 | 20 | 150 | 4,0 | 40 0,55 | ND2 | LCMX 0405MO
GLDCN 2520 M 05 e | 25 |20 | 150 | 5,0 | 50 0,55| ND2 | LCMX 0505MO
GLDCN 2520 M 06 e | 25 |20 | 150 | 6,0 | 50 0,55| ND2 | LCMX 0605MO

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub kli¢
upinacia skrutka kli¢
CSN 021143
Typ o
o
® O
ND1 M6x20 HXK 5
ND2 M6x25 HXK 5
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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SYSTEM ZNACENI
SYSTEM ZNACENIA

VNEJSI SOUSTRUZENI - NOZE PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VONKAJSIE SUSTRUZENIE - NOZE PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

1+ 5 2 | 4 |
ZpUsob upinani Zpusob obrabéni Smér fezu ZpUsob provedeni
Spdsob upinania Spdsob obrabania Smer rezu Zposob prevedenia
E 5 1.
B T . T
C vngjsi > 22 — bézné / bezné
vonkajse > >0
© >
S

_ v =2 e

vnitini x £5 S specialni / $pecial
vnutorné €35
> c
>
> 5
2N
& gt
~ >
.;, "
£2
- >

> B
" B
=
Em
S

Rozméry drzéku [mm] Celkova délka Uhel 1
Rozmery drZiaka [mm)] Celkova dfzka Uhol &
e I [mm] Y _0°
vn&jsi obrabéni 1 Uhel =0
vonkajse obrabanie 2525 Zazain 0 Uhol A= 0°
H 100
vnitfni obrabéni viska /vySka - 14 mm Jo 10 1 Uhel A=1°
vniitorné obrabanie 1416 primér / priemer Uhol A=1°
16 mm K 125
L
Velikost desticky M 150
Velkost dosticky —
N 160
T
P 170
d
[mm] ‘ _ Q 180
6,350 1 R el
9,525 16 S 250
12,700 22 T 300
— U 350
Vv 400
w 450
X Spec.
Y 500
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VYROBNI SORTIMENT - NOZE PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
VYROBNY SORTIMENT - NOZE PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

B 110 B111

PODLOZKY PRO NASTAVENI UHLU A VIZ TECHNICKA CAST STRANA 266
PODLOZKY PRE NASTAVENIE UHLA A VID TECHNICKA CAST STRANA 266

109

VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Uhel  je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vyménnych podloZek.
Seznam podloZek je uveden v technické Easti na strané 266

Uhol X je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloZiek.
Zoznam podloZiek je uvedeny v technickej Gasti na strane 266

nd c

A

7 o
A B 161162, 165177
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / rozmery [mm]
VBD
R/L kg ND

IS0 hh, | b, \aL
SER/L 2020 K 16 o/e | 20 | 20 | 125 0,50 | 712 TN 16ER/L..
SER/L 2525 M 16 e/e | 25 | 25 | 150 0,70 | 712 TN 16ER/L..
SER/L 3225 P 16 e/e | 32 | 25 | 170 0,80 | 712 TN 16ER/L..
SER/L 2525 M 22-A o/e | 25 | 25 | 150 0,70 | 713 TN 22ER/L..
SER/L 3225 P 22-A e/o| 32 | 25 | 170 0,80 | 713 TN 22ER/L..

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci §roub VBD Sroub podlozky Sroub podlozky Sroubovéak kli¢ podlozka
upinacia skrutka VRD |  skrutka podlozky skrutka podlozky skrutkovac kit¢ podlozka
CSN 021143
Typ - P
& | &F & | A
212 US 3512A-T15P = M3x4 SDR T15P HXK 2,5 str. 266
13 US 4514A-T20 SP 0405 = SDR T20 © str. 266

@ skladovany

110

O neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]



SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Uhel & je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vyménnych podloZek.
Seznam podloZek je uveden v technické Easti na strané 266

Uhol A je volitelny v rozmezi -1,5° = +4,5° pomocou vymennych podloZiek.
Zoznam podloZiek je uvedeny v technickej €asti na strane 266

=1 ®
= 9

o | ]
N
N EFFFV —

& 161 . 2 ]
AS B161-162, 165177 5

NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / rozmery [mm]

VBD
I1SO RIL LUJ (e VRD

SIR/L 0010 K 11-1 e/e 145 16 | 13 | 14 | 7 |125] 25 01 | Z11 TN 11NR/L.
SIR/L 0013 M 11-1 * e/e |145| 16 | 16 | 14 | 7 | 150 | 32 0,15 | 711 TN 11NR/L..
SIR/L 1416 N 16-0 e/e | 14 | 16 | 22 |145|75 | 160 | - 025| 79 TN 16NR/L..
SIR/L 1416 N 16-1 e/e | 14 | 16 | 22 |145|75 | 160 | - 025| 79 TN 16NR/L..
SIR/L 1820 P 16 e/e |185| 20 | 27 | 18 | 9 |170| - 035| 712 TN 16NR/L..
SIR/L 2325 Q 16 e/e |235| 25 | 29 | 23 |11,5|180| - 1 712 TN 16NR/L..
SIR/L 2532 S 16 e/e | 30 | 32 | 36 | 25 |125|250 | - 1,7 | 712 TN 16NR/L..
SIR/L 2532 § 22-A e/e| 30 | 32 | 36 | 25 |125| 250 | - 1,7 | 713 TN 22NR/L..
SIR/L 3240 T 22-A e/e | 38 | 40 | 48 | 32 | 16 | 300 | - 23 | 713 TN 22NR/L..

*) bez podlozek / bez podlozky

NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY

upinaci $roub VBD Sroub podlozky Sroub podlozky Sroubovak kli¢ podlozka
upinacia skrutka VRD | - skrutka podlozky skrutka podlozky skrutkovaé kluc podlozka
CSN 021143
Typ b o
)
& &F & | £
29 US 3510A-T15P = © SDR T15P = P-16
FAL| US 2506-T07P = = SDR TO7P = =
12 US 3512A-T15P = M3x4 SDR T15P HXK 2,5 str. 266
213 US 4514A-T20 SP 0405 = SDR T20 = str. 266
@ skladovany O neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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SYSTEM ZNACENI IS0 - VBD PRO SOUSTRUZENI
SYSTEM ZNACENIA 1SO - VRD PRE SUSTRUZENIE

Tvar desticky / Tvar dosticky Uhel hibetu / Uhol chrbta Provedeni / Prevedenie

O00O0

i@
B R
A W 4 e A
2 I
. l e A - s
] w / r\w //\w
Specidlny Specidlne

L A B K

ISO kod

.@%é&.gm@

Tolerance / Tolerancia

chcho@s@g%szD

—|—|I —|—|I v@o@mﬁo@ﬁj
ozf 0=l

ZZH ZZlo

Oznaceni / Oznacenie Tolerance / Tolerancia [mm] Tolerance / Tolerancia [Palce]

m (%) s (&) d=1C. (%) m (%) s (&) d=1.C. (%)
A 0,005 0,025 0,025 0,0002 0,001 0,0010
F 0,005 0,025 0,013 0,0002 0,001 0,0005
C 0,013 0,025 0,025 0,0005 0,001 0,0010
H 0,013 0,025 0,013 0,0005 0,001 0,0005
E 0,025 0,025 0,025 0,0010 0,001 0,0010
G 0,025 0,130 0,025 0,0010 0,005 0,0010
J 0,005 0,025 0,05+0,13 0,0002 0,001 0,002 + 0,005
K 0,013 0,025 0,05+0,13 0,0005 0,001 0,002 + 0,005
L 0,025 0,025 0,05+0,13 0,0010 0,001 0,002 + 0,005
M 0,08 +0,18 0,130 0,05+0,13 0,003 + 0,007 0,005 0,002 + 0,005
N 0,08 +0,18 0,025 0,05+0,13 0,003 + 0,007 0,001 0,002 + 0,005
V) 0,05 + 0,38 0,130 0,08 + 0,25 0,005 + 0,015 0,005 0,003 + 0,010

2,
a5,

%@

\AJ

VO e [
” <
@d=I.C. s

12 TBPF=ame]
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Délka fezné hrany / Dizka reznej hrany

d=I.C.
mm Palce
3,97 5/32"
5,00 05
556 7/32" 09
6,00 06
6,35 1/4" 11 06
8,00 08
9,525 3/8" 09 09 16 09
10,0 10
12,0 12
12,7 12" 12 12 22 12
15,875 5/8" 15 15 27 16
16,0 16
19,05 3/4" 19 19 33 19
20,0 20
25,0 25
25,4 1" 25 25 25
31,75 11/4" 31
32,0 32

07

1

16

0ALcd =

03

04

06

SYSTEM ZNACENI IS0 - VBD PRO SOUSTRUZENI
SYSTEM ZNACENIA 1SO - VRD PRE SUSTRUZENIE

Tloustka / Hribka

N s
e mm Palce
01 1,59 1/16"
T 1,98
02 2,38 3/32"
03 3,18 1/8"
T3 3,97 5/32"
04 4,76 3/16"
05 5,56
06 6,35 1/4"
07 7,94 5/16"
09 9,52 3/8"

N

NN

ull LN

N

ANSI kod

Vepsana kruznice Tloustka

Vpisana kruznica Hrabka
= =
1.C 1.C
[ !
@N [T
/N T
1 1.C.
- s
= znac.

0znag. d=1C. mm Palce
mm  Palce 1 1588 116"
1 3175 18" (12) 1984 564
(1.2) 3969 532" (15) 2381  3/32
(1.5) 4763  3/16' 2 3175 1/8'
(1.8) 555  7/32° (25) 399 532
2 6,350 14 3 4763 3/16"
(2.5) 7938 5/16° (35) 5556  7/32"
3 9525 38 4 6350  1/4'
4 12700 172 5 7,938  5/16
5 15875 58 6 9525  3/8'
6 19,050 34’ 7 11113 716
7 2225 78 8 12700 172
8 25400 1 9 14288 9/16'
10 31,750 1-1/4" 10 15875 58

BPzame]

Rédius Spicky
Rédius Spick
@
Te

mm Palce
0,050 1/512"
0,099  1/256"
0,198  1/128"
0397  1/64"
0,794  1/32"
1,191 3/64"
1588  1/16"
1,984  5/64"
2,381 3/32"
2,778 7/64"
3,175 178"
3,969  5/32"
4,763  3/16"
5,556  7/32"
6,350 14
ostatni

7
Réadius $picky / Radius $picky
Te
Oznac.
mm  Palce
A
00 0 0"
02 0,2
04 0,4 1/64"
08 08 1/32"
12 1,2 3/64"
16 1,6 1/16"
24 2,4 3/32"
32 32 1/8"

Kruhové desticky / Kruhové dosticky

d=I.C. Oznac.

Palec 00 O
mm MO
- M
- M

Provedeni fezné hrany / Prevedenie reznej hrany

Ostré hrany
Ostré hrany

Hrany s fazetkou
Hrany s fazetkou

)
()
G

Hrany s dvojitou fazetkou
Hrany s dvojitou fazetkou

Zaoblené hrany

Zaoblené hrany
@ Zaoblené hrany s fazetkou

Zaoblené hrany s fazetkou

@ Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou
Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou

Smér posuvu / Smer posuvu

Posuv
R 4_% N

Utvare¢ / Utvara¢
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VYROBNY SORTIMENT

J

VYROBNI SORTIMENT

CCGT

|
|

CCMT

VYROBNi SORTIMENT - VBD PRO SOUSTRUZEN{
VYROBNY SORTIMENT - VRD PRE SUSTRUZENIE

[o]

B 117

B 118

B 119

119,179

|

|

CPGT

[o]

B 120 B121 B122
DCGT DCMT . ocvw M DNMA
B 123 B 124 B 125,179 B 125

i

B 126

B 127

il

LNUX

i

B 128

B 129

RCGT

°|
°|

°|

RCMT

129

B 130

B131

B132

114



|

133

SCGT

|

SCMT

o]

VYROBNi SORTIMENT - VBD PRO SOUSTRUZEN{
VYROBNY SORTIMENT - VRD PRE SUSTRUZENIE

|

o]

B 134 B135 B 136 B 136
B137 B 138 B 139 B139

|

B 140

TCGT

|

TCMT TCMW TNMA

B 141

B142

5143

B 143

TNMG

|

TNMM

TPMR

TPUN

144

145

146

147

TBPeame]
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



VYROBNY SORTIMENT

VYROBNI SORTIMENT

VYROBNI SORTIMENT - VBD PRO SOUSTRUZENI

VYROBNY SORTIMENT - VRD PRE SUSTRUZENIE

- vemw |
<o~

148

148

B 149

B 150, 180

B 150

WCGT

)

WCMT

B 151

B 152

B1s3

154

B 155
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

CCGT Velikost
Velkost W g ) s
} f/ 0602 6,4 6,350 2,80 2,38
i y 09T3 97 952 | 440 3,97
@ 1204 129 | 12700 | 550 | 476
o o
A
y NS
‘o0 | ]l
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Rédius | Posuv na ot. H'I_lolgl;:arer%u
Utvare¢
180 ANSI
NE
53 T, T | e | B || B
CCGT 060202F-AL CCGT 2(1.5)(0.5)F-AL @ | ® 02 | 005|015| 0,2 | 4.2
CCGT 060204F-AL CCGT 2(1.5)1F-AL o0 0,4 | 005|030 04 42
CCGT 09T302F-AL CCGT 3(2.5)(0.5)F-AL @ | ® 02 |[005|015| 0,2 6,3
CCGT 09T304F-AL CCGT3(25)1F-AL |e | @ 04 (005|030 04 | 63
CCGT 09T308F-AL CCGT3(2.5)2F-AL | @ | @ 0,8 [ 005|060| 08 | 63
CCGT 120404F-AL CCGT 431F-AL oo 04 |005|030| 04 | 7,0
CCGT 120408F-AL CCGT 432F-AL oo 08 | 005|060| 08 | 7,0
CCGT 060204ER-SI CCGT 2(1.5)1ER-SI ° 04 1008|025| 05 | 15
CCGT 09T304ER-SI CCGT 3(2.5)1ER-SI 04 10141030 08 | 20
CCGT 120408ER-SI CCGT 432ER-SI 08 022|044 | 10 | 40
CCGT 060204EL-SI CCGT 2(1.5)1EL-SI 04 1008|025| 05 | 1,5
CCGT 09T304EL-SI CCGT 3(2.5)1EL-SI 04 014|030 | 08 | 2,0
CCGT 120408EL-SI CCGT 432EL-SI 08 [ 022|044 | 1,0 | 40
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
TBPrrame] 17




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

CCMT Velikost
Velkost 0 d d, s
y 0602 6,4 6,350 2,80 2,38
0973 9,7 9,525 4,40 3,97
@ 1204 129 | 12,700 | 550 476
© =
R~
1Y ETHIN G A
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgE:argju
Utvarec
w180 ANSI
HHEHEE I
8 8 8 8 S g € min max P min 'p max
CCMT 060202E-UM CCMT 2(1.5)(0.5)E-UM Ale 0,2 {0,08]|015| 05 | 3,0
CCMT 060204E-UM CCMT 2(1.5)1E-UM ° Ale 04 |008|025| 05 | 3,0
CCMT 09T304E-UM CCMT 3(2.5)1E-UM ° Ale 04 (008|025 05 | 30
CCMT 09T308E-UM CCMT 3(2.5)2E-UM ° A oo 0,8 [ 008|025/ 08 | 30
CCMT 120404E-UM CCMT 431E-UM A ° 04 |008|025]| 05 | 30
CCMT 120408E-UM CCMT 432E-UM ° A . 0,8 {00802 08 | 30
CCMT 060202E-UR CCMT 2(1.5)(0.5)E-UR Ao ° 0,2 {0,09]|015| 1,0 | 40
CCMT 060204E-UR CCMT 2(1.5)1E-UR ° Ale ° 04 (010|030 | 1,0 | 40
CCMT 060208E-UR CCMT 2(1.5)2E-UR ° A . 08 | 010|040 | 1,0 | 40
s=—7| CCMT 09T304E-UR CCMT 3(2.5)1E-UR ° A . 04 (010|030 | 10 | 40
@ CCMT 09T308E-UR CCMT 3(2.5)2E-UR ° A ) 0,8 {010 040 | 10 | 40
CCMT 120404E-UR CCMT 431E-UR ° ° 04 (015|030 | 1,0 | 40
CCMT 120408E-UR CCMT 432E-UR ° ° 0,8 [0,15|040| 1,0 | 40
CCMT 120412E-UR CCMT 433E-UR ° ° 12 | 015|040 | 12 | 40
CCMT 060202E-46 CCMT 2(1.5)(0.5)E-46 ° 0,2 (009|015 | 1,0 | 3,0
CCMT 060204E-46 CCMT 2(1.5)1E-46 ° Ale 04 010|030 | 1,0 | 3,0
CCMT 09T304E-47 CCMT 3(2.5)1E-47 oo Ale 04 (010|030 | 08 | 40
CCMT 09T308E-47 CCMT 3(2.5)2E-47 ° Ale 0,8 {010 0,40 | 0,8 | 4,0
CCMT 120404E-48 CCMT 431E-48 ° A 04 (020|030 | 10 | 80
CCMT 120408E-48 CCMT 432E-48 oo |Ale 0,8 {020]060| 10 | 80
CCMT 120412E-48 CCMT 433E-48 ° 1,2 1020|070 | 1,2 | 80
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

cCMw Velikost
Velkost M d d, s
)‘Y 0602 6,4 6,350 2,80 2,38
i i 09T3 97 9,525 4,40 3,97
1204 12,9 12,700 5,50 4,76
= °
Y R
S 0 ] b s,
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgl;:arer%u
Utvarec
Utvérag ISO ANSI -
CCMW 060202 CCMW 2(1.5)(0.5) ° 02 [005|015| 0,2 | 42
CCMW 060204 CCMW 2(1.5)1 ° 04 | 005|030 04 | 42
CCMw 097304 CCMW 3(2.5)1 ° 04 (005|030 04 | 63
CCMW 097308 CCMW 3(2.5)2 ° 08 [005|035| 08 | 63
CCMW 120404 CCMW 431 ° 04 |005|030| 04 | 84
CCMW 120408 CCMW 432 ° 0,8 [005|040| 08 | 84
CNMA Velikost
Velkost 0 g d, 3
1204 12,9 12,700 5,16 4,76
1606 16,1 15,875 6,35 6,35
1906 19,3 19,050 7,94 6,35
Materidly Rédius | Posuv na ot. H'I_lol’EE:arSﬁu
Utvare¢
Utvdra |30 ANSI .
% rv: fmm fmax aD min aD max
CNMA 120404 CNMA 431 ° 04 010|030 | 04 | 84
CNMA 120408 CNMA 432 ° 0,8 (0,10 | 060 | 0,8 | 84
@ CNMA 120412 CNMA 433 o 1,2 (010|060 | 1,2 | 84
CNMA 160612 CNMA 543 ° 12 /010|090 | 12 | 10,6
CNMA 190612 CNMA 643 ° 12 1010|090 | 1,2 | 127
CNMA 190616 CNMA 644 ° 16 | 0,10 0,90 | 1,6 | 12,7
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

Velikost
L Velkost 0 d d, s
0903 9,7 9,525 3,81 3,18
1204 12,9 12,700 5,16 476
1606 16,1 15,875 6,35 6,35
1906 19,3 19,050 7,94 6,35
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
. Materily Radius | Posuv na ot. H'[I(}Eﬁ:ier%”
Ui 1SO ANSI
[—AN—RN—BN—RNT-NN—]
CNMG 090308E-F CNMG 322E-F . ° . 08 [ 008035 08 | 30
W CNMG 120404E-F CNMG 431E-F ole|e ° 0,4 (008|030 05 | 30
Q CNMG 120408E-F CNMG 432E-F ° ° ° 08 [0,08]035| 08 | 30
CNMG 090308E-M CNMG 322E-M ° Ale 08 [0,17 | 0,60 | 1,0 | 40
CNMG 120408E-M CNMG 432E-M ele Ao 08 [ 0,17 | 0,60 | 1,0 | 6,0
CNMG 120412E-M CNMG 433E-M oo Ao 12 1017 1080 | 12 | 6,0
CNMG 120416E-M CNMG 434E-M o o Ale 16 | 017|080 | 16 | 6,0
@37’ CNMG 160608E-M CNMG 542E-M ° Ale 08 0,17 | 0,60 | 1,0 | 8,0
e,,_LJA CNMG 160612E-M CNMG 543E-M ° Ale 12 | 017 (080 | 1,2 | 8,0
CNMG 160616E-M CNMG 544E-M ° Ale 16 1017 /080 | 16 | 6,0
CNMG 190608E-M CNMG 642E-M ° Ale 08 | 017|060 | 1,0 | 80
CNMG 190612E-M CNMG 643E-M ° Ale 12 1017 /080 | 1,2 | 8,0
CNMG 190616E-M CNMG 644E-M ° Ao 16 | 017 /080 | 16 | 8,0
CNMG 120408E-R CNMG 432E-R eleAle 0,8 | 030|060 30 | 60
CNMG 120412E-R CNMG 433E-R oo Ao 1,2 1030|080 3,0 | 60
CNMG 120416E-R CNMG 434E-R eleo Ao 16 1030|080 30 | 60
CNMG 160608E-R CNMG 542E-R oo Ao 0,8 | 030|060 30 | 80
CNMG 160612E-R CNMG 543E-R eleAle 12 1030|080 30 | 80
CNMG 160616E-R CNMG 544E-R oo Ao 1,6 /030|080 | 3,0 | 10,0
CNMG 190608E-R CNMG 642E-R ele Ao 0,8 |0,30|0,60| 30 | 10,0
CNMG 190612E-R CNMG 643E-R oo Ao 12 1030|080 | 3,0 | 10,0
CNMG 190616E-R CNMG 644E-R oo Ao 16 10,30 |0,80| 30 | 10,0
CNMG 120408E-DM CNMG 432E-DM ° 08 [0,15]0,60| 1,0 | 7,0
CNMG 160608E-DM CNMG 542E-DM ° 08 [0,15|060| 10 | 7,0
m CNMG 120408W-F CNMG 432W-F ° ° 08 [ 0,17 | 060 | 1,0 | 44
H: CNMG 120408W-M CNMG 432W-M ° 08 |07 (060 | 1,0 | 6,0
'”'ﬁ. CNMG 120412W-M CNMG 433W-M ° ° 12 10171080 | 1,2 | 6,0
CNMG 120404ER-SI CNMG 431ER-S ° ° 04 |020|030| 08 | 50
CNMG 120408ER-SI CNMG 432ER-SI ° ° 0,8 | 020|050 08 | 50
CNMG 120404EL-SI CNMG 431EL-SI ° . 04 | 020030 08 | 50
CNMG 120408EL-SI CNMG 432EL-SI ° ° 08 020 |050| 08 | 50
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

CNMM Velikost
Velkost 0 d d, s
1204 12,9 12,700 5,16 4,76
1606 16,1 15,875 6,35 6,35
1906 19,3 19,050 7,94 6,35
2509 25,8 25,400 9,12 9,52
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Rédius | Posuv na ot. Hll_?laﬁﬁg;ju
Utvarec
Utxéiaé Iso ANSI
o0 m o oo
5383333 T | fon | foc | Zomn | B
[T-RNT-RET-RNT-RE--RN--)
CNMM 160612E-DR CNMM 543E-DR ° ° 12 1030 (085 | 25 | 9,0
CNMM 190608E-DR CNMM 642E-DR ° 0,8 | 030|060| 25 | 90
/| CNMM 190612E-DR CNMM 643E-DR ° ° 12 (030|085 | 25 | 90
CNMM 190616E-DR CNMM 644E-DR ° 16 (030|085 | 25 | 9,0
CNMM 190616E-HR CNMM 644E-HR ° ° 16 | 050 1,20 | 50 | 13,3
CNMM 190624E-HR CNMM 646E-HR ° ° ° 24 1050|140 | 50 | 13,3
CNMM 250924E-HR CNMM 866E-HR ° ° ° 24 1050 (1,40 | 50 | 14,0
CNMM 120408E-NR CNMM 432E-NR ° oo 08 | 025|060| 10 | 84
1| CNMM 120412E-NR CNMM 433E-NR ° ) 12 1025|080 | 1,2 | 84

CNMM 120408E-NR2 CNMM 432E-NR2 ole 08 | 025|055 | 08 | 75
CNMM 120412E-NR2 CNMM 433E-NR2 ole 12 (028|070 | 1,2 | 75
CNMM 160608E-NR2 CNMM 542E-NR2 oo 0,8 | 030|060| 10 | 95
CNMM 160612E-NR2 CNMM 543E-NR2 oo 12 (035|065 | 15 | 95
CNMM 160616E-NR2 CNMM 544E-NR2 3K 16 [035]080| 20 | 95
CNMM 190612E-NR2 CNMM 643E-NR2 ) 12 1035]090 | 1,5 | 12,0
CNMM 190616E-NR2 CNMM 644E-NR2 oo 1,6 (040|100 | 2,0 | 12,0
CNMM 190624E-NR2 CNMM 646E-NR2 ) 24 1040|120 25 | 120
CNMM 120408E-OR CNMM 432E-0R oo ° 0,8 | 030|060| 20 | 84
CNMM 120412E-OR CNMM 433E-0R oo ° 12 (030|090 | 2,0 | 84
CNMM 120416E-OR CNMM 434E-OR oo ° 16 (030|120 | 20 | 84
CNMM 160608E-OR CNMM 542E-0R ) ° 08 030|060 20 | 11,2
CNMM 160612E-0R CNMM 543E-0R ) ° 12 1030|090 | 2,0 | 11,2
CNMM 160616E-OR CNMM 544E-OR ole ° 16 (030|120 | 2,0 | 11,2
CNMM 190612E-OR CNMM 643E-OR oo ° 12 (030|090 | 2,0 | 133
CNMM 190616E-OR CNMM 644E-OR ) ° 16 [ 030|120 | 2,0 | 13,3
CNMM 190624E-OR CNMM 646E-OR oo ° 24 1030 |125| 24 | 133
CNMM 250924E-0R CNMM 866E-OR ° ° 24 1045|170 | 40 | 16,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

CPGT Velikost
Velkost 1Y d d s
<
b 0502 56 | 5560 | 250 | 2,38
=Y
N -DP
o 4
Yol 0 | F s,
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H:_ﬁgg:is&u
Utvare¢
Utvérag ISO ANSI
©i~
L A I I .
CPGT 050202F-AL CPGT (1.8)(1.5)(05)F-AL | O 0,2 |005|015| 02 | 35
CPGT 050204F-AL CPGT (1.8)1.5)1F-AL | O | @ 0,4 | 005|030| 04 | 35
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

DCGT Velikost
Velkost 0 g g s
& 0702 78 6,350 2,80 2,38
A ) 1173 11,6 9,525 4,40 3,97
= s
A
Y AN
k:uy o ] A s
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgl;:arer%u
Utvaret
Utvérat IS0 ANSI
© i~
S|k Lol f | o | B | B
DCGT 070202F-AL DCGT2(15)(05)FAL | @ | @ 0,2 (005|009 02 | 21
DCGT 070204F-AL DCGT 2(1.5)1F-AL oo 04 | 005|018 | 04 | 21
DCGT 11T302F-AL DCGT3(25)(05)FAL | @ | @ 0,2 (005|009 02 | 33
DCGT 11T304F-AL DCGT 3(2.5)1F-AL oo 04 (005|018 | 04 | 33
DCGT 11T308F-AL DCGT 3(2.5)2F-AL oo 08 (005|036 | 08 | 33
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

DCMT Velikost
Velkost 0 d d, s
‘(} 0702 7.8 6,350 2,80 2,38
1173 11,6 9,525 4,40 3,97
e E
| R
3, 0 ] Vs
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Radius| Posuv na ot. H:_ﬁgg:is&u
Utvare¢
Utvérat ISO ANSI
oo v o
538358 r f f a a
98833 [ min max pmin | % max
DCMT 070202E-UM DCMT 2(1.5)(0.5)E-UM ° 0,2 | 008|009 05 | 21
DCMT 070204E-UM DCMT 2(1.5)1E-UM oo 04 1008|018 | 05 | 21
DCMT 11T304E-UM DCMT 3(2.5)1E-UM ° 04 (008|018 | 05 | 3,0
DCMT 11T308E-UM DCMT 3(2.5)2€-UM ° 0,8 [ 008|025/ 08 | 30
DCMT 070202E-UR DCMT 2(1.5)(0.5)E-UR A ° 0,2 | 005|009 10 | 21
DCMT 070204E-UR DCMT 2(1.5)1E-UR oA ° 04 1010|018 | 1,0 | 21
DCMT 11T302E-UR DCMT 3(2.5)(0.5)E-UR ° A 0,2 1005|009 | 10 | 33
DCMT 11T304E-UR DCMT 3(2.5)1E-UR oA ° 04 1010|0118 | 1,0 | 33
DCMT 11T308E-UR DCMT 3(2.5)2E-UR oA ° 08 (010|036 | 1,0 | 3,3
DCMT 11T312E-UR DCMT 3(2.5)3E-UR oo 12 1015|040 | 12 | 33
DCMT 11T304E-47 DCMT 3(2.5)1E-47 oA ° 04 (010|018 | 08 | 33
DCMT 11T308E-47 DCMT 3(2.5)2E-47 oA e 0,8 /010|036 | 08 | 33
DCMT 11T312E-47 DCMT 3(2.5)3E-47 ° 12 1010|040 | 12 | 33
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

DCMW Velikost
Velkost M d d, s
‘(g/ 0702 78 6,350 2,80 2,38
1173 11,6 9,525 4,40 3,97
S |«
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgl;:arer%u
Utvare¢
Utvéra IS0 ANSI
(=]
3 || G | & | B | G
DCMW 070202 DCMW 2(1.5)(0.5) ] 0,2 1005|009 02 | 20
DCMW 070204 DCMW 2(1.5)1 ° 04 (005|018 | 04 | 2,0
DCMW 117304 DCMW 3(2.5)1 ° 04 (005|018 | 04 | 29
DCMW 117308 DCMW 3(2.5)2 ° 08 (005|035 08 | 29
DNMA Velikost
Velkost 0 g d, 3
'ﬂy 1504 15,5 12,700 5,16 4,76
/ v 1506 15,5 12,700 5,16 6,35
4 A0 s
: A
)
Materidly Rédius | Posuvnaot. | Hloubka fezu
Utvare¢
Utvdra |30 ANSI
(=]
§ rv: fmm fmax aD min aD max
DNMA 150404 DNMA 431 ° 04 (010|018 | 04 | 39
DNMA 150408 DNMA 432 ° 08 (010|036 | 0,8 | 39
DNMA 150604 DNMA 441 ° 04 (010|018 | 04 | 39
y.sY4 DNMA 150608 DNMA 442 . 08 | 010|036 08 | 3.9
DNMA 150612 DNMA 443 ° 12 1010|054 | 12 | 39
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

DNMG Velikost
Velkost (1) - d, S
< 1104 11,6 9,525 3,81 476
<
Ve 1504 155 | 12,700 | 516 | 4,76
y 1506 155 | 12,700 | 5,16 6,35

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Uttt Materidly Radius | Posuv na ot. ngg:is&“
Utvérag Iso ANSI
[— AN —- AN —AN—ANI-AN—)
DNMG 150608E-DM DNMG 442E-DM ° 0,8 (015|036 | 1,0 | 45
DNMG 110404E-F DNMG 331E-F ° ° ° 04 | 008|018 | 05 | 3,0
DNMG 110408E-F DNMG 332E-F ° ° 08 (015|035 | 08 | 3,0
DNMG 150404E-F DNMG 431E-F ° ° ° 04 |008 (018 | 05 | 3,0
DNMG 150408E-F DNMG 432E-F ° ° 0,8 {0,08]035]| 08 | 30
DNMG 150604E-F DNMG 441E-F oo A ° 0,4 {008]|018| 05 | 3,0
DNMG 150608E-F DNMG 442€-F ° A 0,8 {008]035]| 08 | 30
DNMG 110404E-M DNMG 331E-M Ale 04 (017|018 | 10 | 33
DNMG 110408E-M DNMG 332E-M ° Ale 08 [ 017|036 | 1,0 | 33
DNMG 110412E-M DNMG 333E-M ° Ale 12 (017054 | 12 | 33
DNMG 150408E-M DNMG 432E-M ° Ale 08 (017036 | 1,0 | 45
DNMG 150412E-M DNMG 433E-M ° A 12 (017|054 | 12 | 45
DNMG 150608E-M DNMG 442E-M e oAle 08 [ 017|036 | 1,0 | 45
DNMG 150612E-M DNMG 443E-M ° Ale 12 [ 017 | 054 | 1,2 | 45
DNMG 150608E-R DNMG 442E-R ° Ao 0,8 (030|036 | 30 | 45
DNMG 150612E-R DNMG 443E-R oo Ale 12 1030|054 | 3,0 | 45
DNMG 150616E-R DNMG 444E-R o|e(Ale 16 (030|072 | 30 | 45
DNMG 150408ER-SI DNMG 432ER-SI A . 0,8 {020]036| 08 | 45
/G| DNMG 150604€R-SI DNV 441ER-S A . 04 | 020|024 08 | 45
DNMG 150608ER-SI DNMG 442ER-S| A ° 0,8 {020|036| 08 | 45
DNMG 150408EL-SI DNMG 432EL-SI A . 0,8 {020]036| 08 | 45
DNMG 150604EL-SI DG 441EL-SI A o 04 (02002408 | 45
DNMG 150608EL-SI DNMG 442EL-S| A . 0,8 (020|036 | 08 | 45
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

Velikost
LLLL Vellkost' (1) - d, s
o 1504 155 | 12,700 | 516 476
I 1506 155 | 12,700 | 5,16 6,35
© O s
A
V4PN sl

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Hloubka fezu

o Materidly Rddius| Posuvnaot | "t
Utvirad IS0 ANSI
o0 WMo o
5|88 38 Lo fon | fo | Zomn | @
[T-NART-RART-RNT-RN--)
DNMM 150608E-DR DNMM 442E-DR ° 0,8 (030|036 | 25 | 45
DNMM 150408E-NR DNMM 432E-NR ° 08 [ 025|036 | 1,0 | 45
DNMM 150608E-NR DNMM 442E-NR ° ° 08 (025(036| 1,0 | 45
DNMM 150608E-NR2 DNMM 442E-NR2 ) 08 028|036 | 08 | 45
DNMM 150608E-OR DNMM 442E-OR ) . 0,8 1030|036 | 20 | 45
@ DNMM 150612E-OR DNMM 443E-OR oo ° 12 1030|054 | 20 | 45
DNMM 150616E-OR DNMM 444E-OR ole ° 16 [ 030 0,72 | 20 | 45

@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

KNUX Velikost
Velkost 0 h d s
/ 1604 16,0 16,15 9,525 476
7
2 1904 19,4 15,88 9,525 476
€
J 7
o /
i} %
O 0)
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. Hll-lol'll;E:arequ
Utvare¢
Utvérag ISO ANSI
oo o
8|33 T | fun | fo | Bomo | Bmec
[T=ANT-ANT-)
KNUX 160405ER-72 KNUX -3xER-72 oo 05 015|023 | 05 | 40
KNUX 160405EL-72 KNUX -3xEL-72 o0 05 (015|023 | 05 | 40
KNUX 160405SR-73 KNUX -3xSR-73 ° ° 05 (020|023 | 05 | 48
ba KNUX 160410SR-73 KNUX -3xSR-73 ° ° 1,0 10,20 | 045 | 1,0 | 48
KNUX 160405SL-73 KNUX -3xSL-73 ° ° 051020 023| 05 | 48
V4 KNUX 160410SL-73 KNUX -3xSL-73 ° ° 1,0 10,20 | 045 | 1,0 | 48
KNUX 160415SR-74 KNUX -3xSR-74 ° 15 1030|068 | 15 | 48
m | KNUX 160415SL-74 KNUX -3xSL-74 ° 15 /10,30 | 068 | 15 | 48
KNUX 190405SR-78 KNUX -3xSR-78 ° 05 1020 023| 05 | 57
KNUX 190410SR-78 KNUX -3xSR-78 ° 1,0 10,20 | 045 | 1,0 | 57
O KNUX 190405SL-78 KNUX -3xSL-78 ° 051020 023| 05 | 57
KNUX 190410SL-78 KNUX -3xSL-78 ° 1,0 10,20 | 045 | 1,0 | 57
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

LNUX Velikost
Velkost ' d d, s
A ¥ 1919 19,05 10,00 6,35 19,05
» @ 5| 3019 3000 | 1200 | 635 | 19,05
A
y
| d
- L™ -
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. ngﬁ:arer%u
Utvare¢
Utvéra IS0 ANSI
[=1K—]
33 | & | T | & | B
[T-2NT-]
LNUX 191940SN-DF LNUX --10SN-DF oo 40 | 0,60 | 150 | 1,0 | 6,0
LNUX 301940SN-DM LNUX --10SN-DM oo 4,0 (080|150 30 | 10,0
RCGT Velikost
Velkost 4 d, s
0803 8,000 3,40 3,18
¥ 1003 10,000 4,40 3,18
o
A
R~
d * | s |
Materidly Rédius | Posuv na ot. H'I_lolgﬁrir;ﬁu
Utvare¢
Utvdrag Iso ANSI -
gk | e | e | B | B
RCGT 0803MOF-AL RCGT -2F-AL ° 0,050,800 | 02 | 2,0
RCGT 1003MOF-AL RCGT -2F-AL ° 0,05 080 | 02 | 25
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

RCMT Velikost
Velkost d d, s
0602 6,000 2,80 2,38
0803 8,000 3,40 3,18
S 1073 10,000 4,40 3,97
1204 12,000 4,40 4,76
o 1606 16,000 5,50 6,35
d ~ * 2006 20,000 6,50 6,35
- 2507 25000 | 860 | 794
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
N - Hloubka fezu
- Materidly Rddius| Posuvnaot. | et
Utvdrag Iso ANSI
=112
53|3|8 B | B | B | B | G
[T=ANT-ANT-RN--)
RCMT 0602MOE-UR RCMT -(1.5)E-UR ° ° 0,10 040 | 1,0 | 15
RCMT 0803MOE-UR RCMT -2E-UR oo ° 0,10 | 0,40 | 1,0 | 2,0
RCMT 10T3MOE-UR RCMT -(2.5)E-UR ° ° 0,10 | 0,40 | 1,0 | 25
RCMT 1204MOE-UR RCMT -3E-UR ° ° 0,10 | 0,40 | 1,0 | 3,0
RCMT 1606M0S-37 RCMT -45-37 ) 0,20 | 0,90 | 1,0 | 4,0
RCMT 2006M0S-371 RCMT -4S-371 o|o 0,20 | 1,20 | 1,0 | 50
RCMT 2507M0S-372 RCMT -55-372 o|o 0,20 | 1,20 | 1,0 | 6,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

RCMW Velikost d d s
Velkost 1
0602 6,000 2,80 2,38
¥ 0803 8,000 3,40 3,18
- 10T3 10,000 4,40 3,97
© ; 1204 12,000 4,40 4,76
R~
el
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgE:arer;iu
Utvare¢
I IS0 ANSI
RCMW 0602MO0 RCMW -(1.5) ° 0,05020| 05 | 1,5
© RCMW 0803MO RCMW -2 ° 005|030 05 | 20
RCMW 10T3MO RCMW -(2.5) ° 0,10 | 0,35 | 05 | 2,5
RCMW 1204M0 RCMW -3 ° 0,05]040 | 05 | 3,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

RCMX Velikost d d s
Velkost 1
1003 10,000 | 3,60 3,18
v 1204 12,000 | 4,20 476
- > 1606 16,000 | 5,20 6,35
©
& 2006 20,000 | 6,50 6,35
e A 2507 25,000 | 7,20 7,94
q i S 3209 32,000 | 9,50 9,52

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Materidly Radius | Posuv na o. H:_lol»ggﬁgxu
Utvaret
Utviras ISO ANSI
oo o o
58|83 T | T | foo | Bomn | Bpma
[=ART-ANT-RNT-)
RCMX 1003M0S-31 RCMX -25-31 ° 0,40 | 1,00 | 1,5 | 25
RCMX 1204M0S-321 RCMX -35-321 ° 0,40 | 1,00 | 1,0 | 3,0
RCMX 1606M0S-331 RCMX -4S-331 oo 0440|120 | 1,0 | 40
RCMX 1606M0S-37 RCMX -48-37 ° ° 0,20 | 0,90 | 1,0 | 4,0
RCMX 2006M0S-341 RCMX -4S-341 elojo|e 060|120 2,0 | 50
RCMX 2006MO0S-37 RCMX -48-37 oo 0,20 1 0,90 | 1,5 | 50
RCMX 2507MO0S-351 RCMX -58-351 ) 080|120 30 | 7,0
RCMX 2507M0S-352 RCMX -55-352 ° 0,80 | 1,50 | 30 | 7,0
RCMX 2507MO0S-37 RCMX -5$-37 ° 06009 | 20 | 7,0
RCMX 3209M0S-361 RCMX -65-361 ° ) 0,80 | 150 | 3,0 | 80

@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

RNMG Velikost d d s
Velkost U
1204 12,700 5,16 4,76
1506 15,875 6,35 6,35
= 1906 19,050 6,35 6,35
2509 25,400 9,12 9,52
d . S |
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Utvafe Materidly Radius | Posuv na ot. Hll-lol'gE:areF%u
I IS0 ANSI
5|88 | fun | fra | Bomn | Bmec
[T=ANT-aNT-)
RNMG 120400E-08 RNMG 43E-08 0,30 | 0,80 | 1,0 | 6,0
@ RNMG 150600E-08 RNMG 54E-08 oo 0,30 | 0,80 | 1,0 | 6,0
RNMG 190600E-08 RNMG 64E-08 0,30 | 0,80 | 1,0 | 6,0
RNMG 250900E-081 RNMG 86E-081 ° ° 0,15 0,45 | 1,0 | 40
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

SCGT Velikost
Velkost ' d d, s
1204 12,700 12,700 5,50 4,76
S e
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. Hll-lol'll;E:arequ
Utvare¢
Utvérag ISO ANSI
2
g == rs fmm fmax anmm anmax
~| SCGT 120408F-AL SCGT 432F-AL 30 08 |005(068| 08 | 7,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

SCMT Velikost
Verkost ' . d, S
fe 0973 9525 | 9525 | 440 3,97

1204 12,700 | 12,700 5,50 4,76
2509 25,400 | 25,400 8,70 9,52
© 3809 38,100 | 38,100 8,70 9,52

Y
A

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgE:arer;iu
Utvare¢
Uvirad ISO ANSI
[— AN — AN —ANI-BAN—)
5 8358 r f f a a
8|8 \18g/8 : in max | Bpmin | Fpmax
SCMT 09T304E-UM SCMT 3(2.5)1E-UM A 04 (008|025 05 | 30
l @ SCMT 120404E-UM SCMT 431E-UM oA 04 (008|025 05 | 30
SCMT 09T304E-UR SCMT 3(2.5)1E-UR o A ° 04 (010|034 | 1,0 | 40
VA7 SCMT 09T308E-UR SCMT 3(2.5)2E-UR oA . 0,8 (0,10 | 0,40 | 1,0 | 4,0
@ SCMT 120408E-UR SCMT 432E-UR oA ° 08 | 010|040 | 1,0 | 40
- SCMT 120412E-UR SCMT 433E-UR o A ° 12 1010|040 | 12 | 40
SCMT 09T304E-47 SCMT 3(2.5)1E-47 o A 04 | 010|034 | 08 | 4,0
SCMT 09T308E-47 SCMT 3(2.5)2€-47 oA 0,8 {010 | 040 | 08 | 4,0
SCMT 120408E-48 SCMT 432E-48 oo 08 [020|068| 1,0 | 8,0
SCMT 120412E-48 SCMT 433€-48 ° 12 (020|070 | 12 | 8,0
SCMT 250924E-0R SCMT 866E-OR oo 24 1060|180 | 3,0 | 16,0
| SCMT 380932E-0R SCMT -68E-OR oo 32 [ 1,00 200 | 40 | 24,0
SCMT 250924E-SR SCMT 866E-SR oo 2,4 10,60 |1,80| 30 | 16,0

@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

SCMw Velikost | ] p S
- Velkost 1
0973 9,525 9,525 4,40 3,97
1204 12,700 12,700 5,50 4,76
°
N
I=d * . S e
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. Hll-lol'll;E:arequ
Utvarec
w180 ANSI
SCMW 097304 SCMW 3(2.5)1 ° 04 [005|034| 04 | 45
SCMW 09T308 SCMW 3(2.5)2 . 0,8 /005|035 08 | 45
SCMW 120408 SCMW 432 ° 0,8 (005|040 | 08 | 60
SNMA Velikost
Velkost I d d, s
b4
i 1204 12,700 12,700 5,16 476
1506 15,875 15,875 6,35 6,35
[ 1906 19,050 19,050 7,94 6,35
© © ¥ 2507 25,400 25,400 9,12 7,94
A
- S| oot
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Rédius | Posuv na ot. H:_ﬁgﬁ;i:fj”
Utvare¢
Utvdrag ISO ANSI .
§ rt fmm fmax aD min aD max
SNMA 120408 SNMA 432 ° 08 (0,10 | 060 | 0,8 | 6,0
SNMA 120412 SNMA 433 ° 12 1010|060 | 1,2 | 6,0
SNMA 150612 SNMA 543 ° 12 10101090 | 1,2 | 71
O SNMA 190612 SNMA 643 ° 12 1010|090 | 1,2 | 89
SNMA 190616 SNMA 644 ° 16 /010|090 | 16 | 89
SNMA 250724 SNMA 856 . 24 1010|110 | 24 | 12,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

SNMG Velikost
Velkost ' d d, s
1204 12,700 12,700 516 476
1506 15,875 15,875 6,35 6,35
1906 19,050 19,050 7,94 6,35
o
L S |«
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Rédius | Posuv na ot. ngﬁ:isiu
Utvare¢
b 180 ANSI
zig8 g8 r f f a a
8 8 8 8 S € min max p min p max
SNMG 150608E-DM SNMG 542E-DM ° 08 [ 015|068 | 1,0 | 7,0
SNMG 120404E-F SNMG 431E-F oo A ° 04 |008|034| 05 | 3,0
© SNMG 120408E-F SNMG 432E-F ° A 08 008|035/ 08 | 30
SNMG 120408E-M SNMG 432E-M oo Ale 08 017|068 | 1,0 | 80
SNMG 120412E-M SNMG 433E-M ° Ao 12 | 017080 | 12 | 80
SNMG 120416E-M SNMG 434E-M . A 16 | 017080 | 16 | 80
SNMG 150612E-M SNMG 543E-M ° Ale 12 1017 10,80 | 1,2 | 8,0
SNMG 190612E-M SNMG 643E-M ° Ao 12 1017|1080 | 1,2 | 80
SNMG 190616E-M SNMG 644E-M ° A 16 017|080 | 1,6 | 8,0
SNMG 120408E-R SNMG 432E-R oo Ao 0,8 | 030|068 | 30| 84
SNMG 120412E-R SNMG 433E-R oo Ale 1,2 1030|080 | 3,0 | 84
SNMG 120416E-R SNMG 434E-R ° A 16 /030|080 30 | 84
| SNMG 150612E-R SNMG 543E-R oo Ale 1,2 1030|080 | 30 | 10,0
SNMG 150616E-R SNMG 544E-R oo Ale 16 /030|080 | 30 | 10,0
SNMG 190612E-R SNMG 643E-R oo Ale 12 /030|080 30 | 10,0
SNMG 190616E-R SNMG 644E-R oo Ale 16 | 030|080 | 3,0 | 10,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

SNMM Velikost
Velkost ! d d, s
f/ 1204 12,700 | 12,700 5,16 4,76
i 1506 15875 | 15875 | 635 6,35
i 1906 19,050 | 19,050 7,94 6,35
e '5" 2507 25,400 | 25,400 9,12 7,94
2509 25,400 | 25,400 9,12 9,52
y
4—'» L S et
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius |Posuv na otacku H:_lol»ggﬁgzej“
Utvarec
Uvirat ISO ANSI
[—AN—2RTr AN — AN — RN —]
5 383 38|S G| fon | fo | Zomn | B
[T-RNT-RRT-RNT-RN--RN--)
SNMM 120412E-DR SNMM 433E-DR ° ° 12 | 030085 | 25 | 84
SNMM 150608E-DR SNMM 542€-DR ° ° 08 |030(068| 25 | 90
EO zji SNMM 150612E-DR SNMM 543E-DR ° ° 12 1030085 25 | 9,0
SNMM 190612E-DR SNMM 643E-DR ° ° 12 1030|085 | 25 | 9,0
SNMM 190616E-DR SNMM 644E-DR ° ° 16 [ 030]085| 25 | 9,0
SNMM 190616E-HR SNMM 644E-HR ° ° ° 1,6 [ 050|136 | 50 | 133
SNMM 190624E-HR SNMM 646E-HR ° ° ° 24 1050|140 | 50 | 133
SNMM 250716E-HR SNMM 854E-HR ° ° ° 1,6 (050|136 | 50 | 140
SNMM 250724E-HR SNMM 856E-HR ° ° ° 24 1050|140 50 | 140
SNMM 250732E-HR SNMM 858E-HR ° 32 | 060|140 50 | 14,0
SNMM 250924E-HR SNMM 866E-HR ° ° ° 24 1050|140 | 50 | 14,0
SNMM 120408E-NR SNMM 432E-NR ° oo 08 |025|068 | 1,0 | 84
SNMM 120408E-NR2 SNMM 432E-NR2 oo 0,8 [030)055] 08|70
SNMM 120412E-NR2 SNMM 433E-NR2 oo 12 032|070 | 12 | 75
SNMM 150612E-NR2 SNMM 543E-NR2 ) 12 1030|070 | 1,2 | 9,0
SNMM 190612E-NR2 SNMM 643E-NR2 oo 12 1032|070 | 1,5 | 12,0
SNMM 190616E-NR2 SNMM 644E-NR2 oo 16 [ 035|090 | 16 | 12,0
SNMM 190624E-NR2 SNMM 646E-NR2 oo 24 1040|120 25 | 120
SNMM 250724E-NR2 SNMM 856E-NR2 ) 24 1050|140 3,0 | 16,0
SNMM 120408E-0R SNMM 432E-OR ) ° 08 [030|068| 20 | 84
SNMM 120412E-0R SNMM 433E-0R oo ° 12 [ 030 1,02 | 20 | 84
SNMM 120416E-OR SNMM 434E-OR ) ° 16 [030|125| 20 | 84
SNMM 150608E-OR SNMM 542E-OR oo ° 0,8 [030|068 | 2,0 | 10,5
SNMM 150612E-0R SNMM 543E-OR ) ° 12 1030|102 | 2,0 | 10,5
SNMM 150616E-OR SNMM 544E-0R oo ° 16 /030|125 ] 20 | 105
SNMM 190612E-0R SNMM 643E-OR ) ° 12 1030 1,02 | 2,0 | 133
SNMM 190616E-OR SNMM 644E-OR oo ° 16 (030|125 ] 2,0 | 133
SNMM 190624E-0R SNMM 646E-OR oo ° 24 1030|125 30 | 133
SNMM 250716E-OR SNMM 854E-OR oo ° 16 [ 045136 | 20 [ 16,0
SNMM 250724E-0R SNMM 856E-OR ) ° 24 1045|170 | 4,0 | 16,0
SNMM 250924E-0R SNMM 866E-OR oo ° 24 1030|125 3,0 | 16,0
SNMM 250724S-SR SNMM 856S-SR ° ° 24 1070|160 | 50 | 16,0
SNMM 2509248-SR SNMM 8665-SR ° ° 24 10,70 | 1,60 | 50 | 16,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

SNMX Velikost
Velkost ' d d, s
<
re 2512 | 25400 | 25400 | 917 | 12,00
l /
° o
J |
| s L
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. ngﬁ:arer%u
Utvare¢
Utvérag ISO ANSI
[—IK—2K-]
3|33 Lo fon | foc | Zomn | @
[T-RANT-RN--}
SNMX 251224S-SR SNMX 886S-SR oo|e 24 1070|160 | 50 | 16,0
SPMR Velikost | . .
Velkost
> 0903 9,525 9,525 3,18
r 1 7 1203 12,700 | 12,700 | 3,18
PN b s
vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Rédius | Posuv na ot. H'I_lolgﬁrir;ﬁu
Utvare¢
Utvdrag Iso ANSI
=K1
8 g rE fmm fmax aD min aD max
o o
SPMR 090304E-46 SPMR 321E-46 ° 04 (010|034 | 1,0 | 3,0
SPMR 090308E-46 SPMR 322E-46 ° 0,8 (0,10 | 0,40 | 1,0 | 3,0
SPMR 120304E-48 SPMR 421E-48 ° 04 (020|034 10 | 80
SPMR 120308E-48 SPMR 422E-48 . 08 (020|068 | 1,0 | 80
SPMR 120312E-48 SPMR 423E-48 ° 12 1020|070 | 1,2 | 8,0
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

SPUN Velikost | y s
Velkost
Mg S 1203 12,700 | 12,700 | 318
1504 15,875 15,875 476
1904 19,050 19,050 4,76
2506 25,400 25,400 6,35
I=d
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Materidly Radius | Posuv na ot. Hll-lol'll;E:arequ
ok IS0 ANSI
2z N I T U T (Y
SPUN 120308 SPUN 422 oo 0,8 010030 | 08 | 60
SPUN 120312 SPUN 423 ° 12 1010|030 12 | 6,0
SPUN 150408 SPUN 532 ° 08 (010|040 | 08 | 71
SPUN 150412 SPUN 533 ) 12 | 010|040 | 1,2 | 71
D SPUN 190408 SPUN 632 ° 08 [ 010|040 | 16 | 89
SPUN 190412 SPUN 633 ° 12 1010|040 1,2 | 89
SPUN 190416 SPUN 634 ° 16 1010|040 | 16 | 89
SPUN 2506208 SPUN 8458 ° 2,0 | 0,40 | 0,60 | 2,0 | 175
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

TCGT Velikost
Velkost 0 : d, s
60°
N 0902 9,6 5,560 2,50 2,38
)52 1102 11,0 6,350 2,80 2,38
7 16T3 165 | 9525 | 440 | 397
° s
]
o 1t _1Is
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Rédius | Posuv na ot. H'I_lolgl;:arer%u
Utvaret
ot 1S0 ANSI
=8|k f f
HEHES e min ma | Bomin | Lpmax
TCGT 090202F-AL TCGT-(15)(05)F-AL | @ ° 0,2 [005|010 | 0,2 | 3,0
TCGT 090204F-AL TCGT -(1.5)1F-AL ° ° 0,4 | 005|020 | 04 | 3,0
TCGT 110202F-AL TCET2(15)05)FAL | @ ° 0,2 (005|010 | 02 | 3,6
‘ TCGT 110204F-AL TCGT 2(1.5)1F-AL ° ° 04 005|020 | 04 | 3,6
‘~ TCGT 110208F-AL TCGT 2(1.5)2F-AL ° ° 0,8 [005|040| 08 | 3,6
TCGT 16T304F-AL TCGT 3(2.5)1F-AL ° ° 04 (005|020 | 04 | 53
TCGT 16T308F-AL TCGT 3(2.5)2F-AL ° ° 0,8 [ 005|040 | 08 | 53
'\ TCGT 110202ER-SI TCGT 2(1.5)(0.5)ER-SI . 0,2 | 008|010 | 04 | 1,6
A‘.i\ TCGT 110204ER-SI TCGT 2(1.5)1ER-SI 04 (008|020 04 | 1,6
TCGT 110202EL-SI TCGT 2(15)(0.5)EL-SI 0,2 (008|010 | 04 | 1,6
/\\ TCGT 110204EL-SI TCGT 2(1.5)1EL-SI 04 (008|020 04 | 1,6
/PR
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

TCMT Velikost
Velkost 0 d d, s
60°
1102 11,0 6,350 2,80 2,38
16T3 16,5 9,525 4,40 3,97
s U
4 s
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H:_ﬁgg:is&u
Utvared
Utvérag ISO ANSI
oo v o
5 8358 r f f a a
818882 o min max | Bmin | Fpmax
TCMT 110202E-UM TCMT 2(1.5)(0.5)E-UM oo 0,2 (008|010 | 05 | 3,0
TCMT 110204E-UM TCMT 2(1.5)1E-UM ° oo 04 (005|010 | 05 | 3,0
N\ | TCMT 16T304E-UM TCMT 3(2.5)1E-UM oo 0,4 |0,08]|020| 05 | 3,0
TCMT 110204E-UR TCMT 2(1.5)1E-UR oo 04 (015|020 | 1,0 | 3,6
/A | TCMT 16T304E-UR TOMT 3(2.5)1E-UR oo 04 (015|020 | 1,0 | 4,0
L@A TCMT 16T308E-UR TCMT 3(2.5)2E-UR oo ° 0,8 (0,10 | 0,40 | 1,0 | 4,0
TCMT 110202E-46 TCMT 2(1.5)(0.5)E-46 Ao 0,2 (005|010 | 1,0 | 3,0
/\E TCMT 110204E-46 TOMIT 2(1.5)1E-46 olAle 04 | 005|010 1,0 | 30
TCMT 16T308E-40 TOMT 3(2.5)2E-40 ° 08 (0,15 | 040 | 1,0 | 40
AN
X@A‘
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

TCMW Velikost
Velkost M d d, s
Y 1102 110 | 635 | 280 | 238
16T3 16,5 9,525 4,40 3,97
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgE:arersiu
Utvarec
T IS0 ANSI |
] || G | & | B | G
TCMW 110204 TCMW 2(1.5)1 04 010|020 | 04 | 3,6
TCMW 16T304 TCMW 3(2.5)1 L] 04 (005|020 | 04 | 48
TCMW 167308 TCMW 3(2.5)2 08 (005|035 08 | 48
TNMA Velikost
Velkost 0 d d, s
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 22,0 12,700 5,16 476
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Rédius | Posuv na ot. H'I_lol’EE:arSﬁu
Utvare¢
Utvdra |30 ANSI .
§ rc fmm fmax aD min aD max
TNMA 160404 TNMA 331 ° 04 | 010|020 | 04 | 48
TNMA 160408 TNMA 332 ° 08 | 010|040 | 08 | 48
TNMA 160412 TNMA 333 ° 12 1010|040 | 1,2 | 48
& TNMA 220408 TNMA 432 ° 08 | 010|040 | 08 | 64
TNMA 220412 TNMA 433 ° 12 1010|040 | 12 | 64
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

TNMG Velikost
Velkost 0 d d, s
1604 16,5 9,525 3,81 476
2204 22,0 12,700 5,16 476
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Rédius | Posuv na ot. Hmas:igzeju
Utvare¢
Utvira ISO ANSI
o0 o 9o o
53333 T T | T | B | Bmm
[=ANT-ANT-ANT-AN-")
TNMG 160404E-F TNMG 331E-F oo A 04 1008|020 | 05 | 3,0
TNMG 160408E-F TNMG 332E-F A ° 08 /008|035 08 | 30
TNMG 160408E-M TNMG 332E-M o o Ao 08 | 017|040 | 1,0 | 53
TNMG 160412E-M TNMG 333E-M ° Ale 12 10171060 | 1,2 | 53
@ TNMG 220408E-M TNMG 432E-M ° Ao 08 017|040 | 10 | 7,3
TNMG 220412E-M TNMG 433E-M o o Ale 12 [ 017|060 | 1,2 | 7,3
TNMG 160408E-R TNMG 332E-R o o Ale 0,8 | 030|040 | 30 | 53
X TNMG 160412E-R TNMG 333E-R o o Ale 12 (030|060 | 3,0 | 53
: TNMG 220408E-R TNMG 432E-R o o Ao 0,8 | 030|040 | 30 | 7,3
ED| TNMG 220412E-R TNMG 433€-R o|o|Ale 1,2 1030060 30 | 7,3
TNMG 220416E-R TNMG 434E-R o o Ao 16 1030|080 | 30 | 7,3
TNMG 160408ER TNMG 332ER oo 08 | 020|040 | 08 | 50
_‘é\
TNMG 160408EL TNMG 332EL o0 0,8 | 020|040 | 08 | 50
’ TNMG 160404ER-SI TNMG 331ER-SI ° ° 04 020|024 | 08 | 50
\ TNMG 160408ER-SI TNMG 332ER-SI ° ° 08 020|040 | 08 | 50
LA
TNMG 160404EL-SI TNMG 331EL-SI ° ° 04 | 020|024 | 08 | 50
/\\ TNMG 160408EL-SI TNMG 332EL-SI ° ° 0,8 | 020|040 | 08 | 50
l;-
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

TNMM Velikost
Velkost 0 d d, s
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 22,0 12,700 5,16 4,76
2706 27,5 15,875 6,35 6,35
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. Hll-lol'gE:arereju
Utvarec
hie IS0 ANSI
o0 w o
5833 | T | fra | Bomn | Bmec
[=ANT=-ANT-ANT-)
TNMM 160408E-DR TNMM 332E-DR ° ° 0,8 /030|040 25 | 53
TNMM 220408E-DR TNMM 432E-DR ° ° 08 (030|040 | 25 | 73
TNMM 220412E-DR TNMM 433E-DR ) ° 12 (030|060 | 25 | 7,3
>| TNMM 220416E-DR TNMM 434E-DR ) ° 16 (030|080 | 25 | 7,3
TNMM 270616E-DR TNMM 544E-DR ° 16 (030|080 | 25 | 89
TNMM 270616E-HR TNMM 544E-HR ° 16 | 050|080 | 50 | 89
TNMM 270624E-HR TNMM 546E-HR ° ° 24 1050|120 | 50 | 89
TNMM 160408E-NR2 TNMM 332E-NR2 oo 0,8 (020|040 | 08 | 53
TNMM 220408E-NR2 TNMM 432E-NR2 oo 08 (025|040 | 08 | 7,3
y | TNMM 220412E-NR2 TNMM 433E-NR2 ° 12 (030|060 | 1,2 | 7,3
TNMM 160408E-OR TNMM 332E-OR oo ° 0,8 /030|040 | 20 | 53
TNMM 160412E-OR TNMM 333E-OR o0 ° 12 1030|060 | 20 | 53
TNMM 220408E-OR TNMM 432E-OR o0 ° 08 /030|040 | 20 | 73
| TNMM 220412E-OR TNMM 433E-OR o0 ° 12 (030|060 | 20 | 7,3
TNMM 220416E-OR TNMM 434E-OR o0 ° 16 (030|080 | 20 | 7,3
TNMM 220412ER TNMM 433ER ° 12 (020|050 | 1,2 | 50
TNMM 220412EL TNMM 433EL ° 12 1020|050 | 1,2 | 50
A
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

TPMR Velikost
Velkost 0 d s
60°
1103 11,0 6,350 3,18
1603 16,5 9,525 3,18
i
ko)
v \$3 ":
0 ks,
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Rédius| Posuv na ot. ”Lﬁ,”,ﬁ:ﬁ;fj“
Utvared
Utvérag ISO ANSI
[—IK—2K—]
883 Lo fon | froc | Zomn | B
[T-RANT-RNT-}
TPMR 110304E-46 TPMR 221E-46 oo 04 010|020 | 1,0 | 3,0
i} TPMR 110308E-46 TPMR 222E-46 ojole 08 [ 010|040 | 1,0 | 3,0
TPMR 160304E-47 TPMR 321E-47 o|o|e 04 (010|020 | 0,8 | 4,0
ii TPMR 160308E-47 TPMR 322E-47 oo 08 (010|040 | 0,8 | 4,0
TPMR 160312E-47 TPMR 323E-47 30 12 (010 (040 | 1,2 | 4,0
TPMR 160308E-61 TPMR 322E-61 oo 08 /030|040 | 10 | 53

A

@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZEN|

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

TPUN Velikost
Velkost 0 d s
& 1103 110 | 6350 | 318
% s 1603 16,5 9,525 3,18
7 2204 22,0 12,700 4,76
i 2706 27,5 15,875 6,35
Ee] 3306 33,0 19,050 6,35
i .
O A s,
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Radius| Posuv na ot. Hll-lol'gE:arereju
Utvare¢
Utvdra Iso ANSI .
3|3 Tl T | T | B | Bmm
|
TPUN 110304 TPUN 221 o0 04 010|020 | 0,4 | 3,6
TPUN 110308 TPUN 222 o0 0,8 (010|030 | 0,8 | 3,6
TPUN 160304 TPUN 321 o0 04 (010|020 | 04 | 48
TPUN 160308 TPUN 322 ole 08 (010|030 | 0,8 | 48
A TPUN 160312 TPUN 323 o0 12 (010|030 | 1,2 | 48
TPUN 220408 TPUN 432 oo 0,8 /010|040 | 08 | 6,4
TPUN 220412 TPUN 433 o0 12 1010|040 | 1,2 | 6,4
TPUN 2706168 TPUN 5448 ° 16 | 020 |045| 16 | 7,8
TPUN 3306208 TPUN 645S ° 20 1020 035| 20 | 95
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

VBMT Velikost
Velkost 0 3 d, s
1102 11,1 6,350 2,90 2,38
1604 16,6 9,525 4,50 476
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. Hll-lol'll;E:arequ
Utvaret
Utvérag ISO ANSI
oo o
5|38 Lo | fon | froc | Zomn | B
[T=ANT-aN-=)
VBMT 110204E-UR VBMT 2(15)1E-UR oo 04 1009 |012| 10 | 28
VBMT 160402E-UR VBMT 33(0.5)E-UR ° 0,2 [0,05|006| 1,0 | 40
%ot|| VBMT 160404E-UR VBMT 331E-UR oje|e 04 009|012 ] 10 | 40
@ VBMT 160408E-UR VBMT 332E-UR ° 08 (0,10 | 0,24 | 1,0 | 4,0
- VBMT 160412E-UR VBMT 333E-UR oo 12 1 015]036 | 1,2 | 40
VCGT Velikost
Velkost 0 g d, 3
1103 11,1 6,350 2,80 3,18
1604 16,6 9,525 4,40 4,76
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Rédius | Posuv na ot. H:_ﬁgﬁ;i:fj”
Utvare¢
Utvdrag ISO ANSI
O~
§ E rn fmm fmax apmm anmax
VCGT 110302F-AL VCGT 22(0.5)F-AL oo 02 (005|006 02 | 28
VCGT 110304F-AL VCGT 221F-AL oo 04 [005]012| 04 | 28
VCGT 160402F-AL VCGT 33(0.5)F-AL oo 0,2 | 005|006 | 02 | 40
VCGT 160404F-AL VCGT 331F-AL oo 04 |005|012| 04 | 4,0
VCGT 160408F-AL VCGT 332F-AL ) 0,8 [ 005|024 | 08 | 4,0
VCGT 160412F-AL VCGT 333F-AL ) 12 1005|036 | 1,2 | 40
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

VCMT Velikost
Velkost 0 d d, s
1103 1,1 6,350 2,80 3,18
1604 16,6 9,525 4,40 476
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. ngﬁ:iersiu
Utvare¢
Uvirad ISO ANSI
o0 o w e
5 8358 Lo fon | foc | Zomn | @
[T-ANT-RAR7-RN--RN--)
VCMT 110304E-UM VCMT 221E-UM oA oo 04 008 (012| 05 | 28
VCMT 110308E-UM VCMT 222E-UM A ° 0,8 (008|024 08 | 28
VCMT 160404E-UM VCMT 331E-UM o A oo 04 (008|012 | 05 | 3,0
VCMT 160408E-UM VCMT 332E-UM A . 0,8 (008|024 08 | 30
VCMT 160412E-UM VCMT 333E-UM A . 12 1008|025 | 12 | 3,0
VCMT 160404E-42 VCMT 331E-42 ° oo e 04 |009|012| 05 | 4,0
VCMT 160408E-47 VCMT 332E-47 o|o|e 08 (0,10 | 024 | 0,8 | 4,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

vVemMw Velikost ()] d d, s
r 1103 11,1 6,35 2,8 3,18
€
1604 16,5 9,525 44 4,76
?\S
&;g/ 0 | bl
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Utvafe Materidly Radius | Posuv na ot. H.'ﬂgﬁ:igfﬁu
Utvérag ISO ANSI
(=]
VCMW 110302 VCMW 22(0.5) ° 0,2 1005|009 02 | 24
VCMW 110304 VCMW 221 ° 04 | 005|012| 04 | 24
VCMW 160404 VCMW 331 ° 04 (005|012 | 04 | 37
VCMW 160408 VCMW 332 ° 08 (005|024 | 08 | 37
VNMG Velikost ) d d, s
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
" o Hloubka F
- Materidly Rédius | Posuv na ot. Hol'gkaarersju
Utvdrag ISO ANSI
zIS 8 8 r f f a a
8 8 8 8 8 3 min max p min p max
VNMG 160404E-F VNMG 331E-F ojo|e ° 04 |008|012| 05 | 3,0
1 | VNMG 160404E-M VNMG 331E-M oloAle 04 1005|012 | 10 | 40
VNMG 160408E-M VNMG 332E-M oo Ale 08 (017|024 | 1,0 | 40
! VNMG 160412E-M VNMG 333E-M oo A 12 1017|036 | 1,2 | 4,0
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

Velikost
Velkost 0 d d, s
0673 6,5 9,525 4,40 3,97
°
R
* S e
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o - Hloubka
Unvafet Materidly Rédius | Posuv na ot. HO[gEaarer;Eu
Utvéra ISO ANSI
© i~
3 B o | & | & | G
WCGT 06T302F-AL WCGT3(25)(05)FAL | @ | @ 02 005|015 | 02 | 42
/A | WCGT 06T304F-AL WCGT 3(2.5)1F-AL ° 04 | 005|030 04 | 42
WCGT 06T308F-AL WCGT 3(2.5)2F-AL oo 0,8 | 005|060 08 | 42

@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

WCMT Velikost
Velkost 0 d d, s
06T3 6,5 9,525 4,40 3,97
0804 8,7 12,700 5,50 476
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H:_ﬁgg:is&u
Utvare¢
Utvira ISO ANSI
oo v o
28358 T | T | foo | Bomn | Bpma
=ART-AN--RN--)
WCMT 06T304E-UM WCMT 3(2.5)1E-UM oA 0,4 1008|025/ 05 | 30
WCMT 06T308E-UM WCMT 3(2.5)2E-UM o A 08 /008|025 08 | 30
/ WCMT 080404E-UM WCMT 431E-UM oA 04 (008|025 05 | 30
—==""| WCMT 080408E-UM WCMT 432E-UM A oo 08 (008|025 08 | 30
WCMT 06T308E-UR WCMT 3(2.5)2E-UR ° 0,8 | 015|040 | 1,0 | 40
WCMT 06T308E-47 WCMT 3(2.5)2E-47 ° 08 | 010|040 | 08 | 4,0
WCMT 080412E-48 WCMT 433E-48 Ao ° 12 1020|070 | 1,2 | 56
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

WNMA Velikost
Velkost 0 d d s
0804 8,69 12,700 5,16 4,76
-DFL
L St e
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgl;:arer%u
Utvare¢
T IS0 ANSI
WNMA 080404 WNMA 431 04 010|030 | 04 | 44
WNMA 080408 WNMA 432 ° 08 [ 0,10 | 060 | 08 | 44
WNMA 080412 WNMA 433 1,2 1010|060 | 1,2 | 44
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

Velikost
Velkost 0 d d, s
0604 6,5 9,525 3,81 476
06T3 6,5 9,525 3,81 3,97
Z i 0804 8,7 12,700 5,16 4,76
o
A
- S —y
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Rédius | Posuv na ot. H:_ﬁgg:is&u
Utvarec
Utvérat IS0 ANSI
[— AN —- AN —AN—ANI-AN—)
588358 Lo fon | froc | Zomn | B
[T-ART-BRT-RANT-RN--RN--)
WNMG 06T308E-DM WNMG 3(2.5)2E-DM ° 08 [0,15|060 | 1,0 | 42
WNMG 080408E-DM WNMG 432E-DM ° 08 (015|060 | 1,0 | 56
WNMG 060404E-F WNMG 331E-F oo A oo 0,4 |008|030| 05 | 3,0
\ | WNMG 080404E-F WNMG 431E-F oo A oo 0,4 (008|030 05 | 30
3| WNMG 080408E-F WNMG 432E-F ° A oo 0,8 [0,08|035]| 08 | 30
WNMG 060408E-M WNMG 332E-M eloAle 08 (0,17 | 060 | 1,0 | 42
. | WNMG 080408E-M WNMG 432E-M oo Ale 08 (0,17 | 060 | 1,0 | 56
“‘. WNMG 080412E-M WNMG 433E-M oo Ale 12 (017|080 | 1,2 | 56
_ WNMG 080408E-R WNMG 432E-R oo Ao 08 030|060 30 | 56
‘ WNMG 080412E-R WNMG 433E-R oo Ale 1,2 [ 030|080 | 3,0 | 56
/\‘!, WNMG 080416E-R WNMG 434E-R ° ° 1,6 [ 030|080 | 3,0 | 56
4 WNMG 060408W-F WNMG 332W-F ° 08 [ 017|060 | 1,0 | 42
Wy /\ WNMG 080404W-F WG 431W-F o |o 04 |017]030| 06 | 44
% O
WNMG 060408W-M WNMG 332W-M ° ° 08 [ 017|060 | 1,0 | 42
m WNMG 060412W-M WNMG 333W-M ° 12 (017 | 080 | 1,2 | 42
% WNMG 080408W-M WNMG 432W-M ° ° 08 (017 (060 | 1,0 | 56
% WNMG 080412W-M WNMG 433W-M ° 12 (017|080 | 1,2 | 56
WNMG 080404ER-SI WNMG 431ER-S! ° 0,4 020|030 | 08 | 50
WNMG 080408ER-SI WNMG 432ER-SI ° . 0,8 (020|050 | 08 | 50
WNMG 080404EL-SI WNMG 431EL-SI ° ° 04 (020|030 08 | 50
WNMG 080408EL-SI WNMG 432EL-SI ° ° 08 020|050 08 | 50
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE

Velikost
Velkost 0 d d, s
0804 8,7 12,700 5,16 476
1006 10,8 15,875 6,35 6,35
2 1306 13,0 19,050 7,93 6,35
°
L S -t
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Radius | Posuv na ot. H'I_lolgl;:arer%u
Utvare¢
Utvirat IS0 ANSI
o0 WMo o
5|88 38 Lo fon | fo | Zomn | @
[T=RRT-RET-RNT-RN--)
WNMM 100608E-DR WNMM 542E-DR ° 0,8 1030|060 | 25 | 7,0
WNMM 130612E-DR WNMM 643E-DR ° 12 1030|085 | 25 | 90
WNMM 080408E-NR WNMM 432E-NR ° oo 08 [025|060| 10 | 56
WNMM 080408E-NR2 WNMM 432E-NR2 oo 08 [025|060| 1,0 | 50
WNMM 080412E-NR2 WNMM 433E-NR2 oo 12 1028|070 15 | 50
WNMM 080408E-O0R WNMM 432E-OR oo ° 08 [030|060| 20 | 56
WNMM 080412E-0R WNMM 433E-0R o0 ° 1,2 1030|090 | 20 | 56
WNMM 080416E-OR WNMM 434E-OR ole ° 16 [ 030|120 | 20 | 56
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNI SORTIMENT - VBD PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYROBNY SORTIMENT - VRD PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

LCMX ....MOEN LCMX ...... T. LFMX

LFUX

I
I

B 157 B 158 B 159 B 160

TN 16ER/L ...ZZ TN 16NR/L ...ZZ

B 161 B 162
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

LCMX ....MOEN Velikost
Velkost D tol. D ] |
' 0305 300 | +008 | 220 | 12,200
‘ 0405 4,00 +0,08 3,00 12,600
l 0505 5,00 +0,08 4,00 13,100
7 0605 6,00 +0,08 5,00 13,600
! 1
D
Q ( :‘
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Hloubka fezu
Utvafe Materidly Posuvnaot. | et
Utvéra Iso ANSI
[
3|3 by | G | & | &
|
LCMX 0305MOEN o0 0,05040 | 05 | 15
LCMX 0405MOEN o0 0,07 | 045 | 08 | 1,8
LCMX 0505MOEN oo 0,07 1050 | 1,0 | 23
LCMX 0605MOEN oo 0,07 | 0,60 | 1,5 | 25
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

Velikost
Velkost . b ¢ h !
0205 2,65 2,20 4,90 5,00 13,500
0305 3,15 2,70 4,90 5,00 13,500
0405 4,15 3,70 4,90 5,00 13,500
0505 5,15 4,70 4,90 5,00 13,500
e z=0,07 [mm]
Rozmér a v toleranci :ggg mm / Rozmer a v tolerancii :ggg mm
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
. Hloubka fezu
Utvafe Materidly Posuvnaot. | et
Utvérag ISO ANSI Te
(=1
338 fun | o | Bmn | Bowa
|0
LCMX 020502TN oo 02 |005[015| - | -
LCMX 030502TN oo 02 |005[015| - | -
LCMX 040502TN oo 02 | 007|017 | - -
LCMX 050502TN oo 02 |010|020 | - @
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

LFMX Velikust' . tol.“a“ b ;
Velkost ES ¢

"@E (R) 1.60 160 | 003 130 | 016

2.00 200 | 003 160 | 016

2.20 220 | 003 160 | 016

3.10 310 | 004 | 260 | 020

. 410 410 | 004 | 360 | 020

.D= n: (L) 5.10 5,10 004 | 460 0,20
i 6.35 635 | 004 | 58 | 020

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Materidly Posuvnaot | Hloubkarfezu

o 3 Hibka rezu
e IS0 ANSI x
§ § fmm fmaX aD min ap max

LFMX 1.60-0.16 SN-F2
LFMX 2.00-0.16 SN-F2
LFMX 2.20-0.16 SN-SF
LFMX 3.10-0.20 SN-SF
LFMX 3.10-0.20 TN-SF
LFMX 4.10-0.20 SN-SF
LFMX 4.10-0.20 TN-SF
LFMX 5.10-0.20 SN-SF
LFMX 6.35-0.20 SN-SF

o|lo|lo|o|lo|o|o|o|o
o
o
<
o
i
=
.
.

LFMX 2.00-0.16 SN-M2 oo 0 005|017 | - S
LFMX 2.20-0.16 SN-SM oo 0 005|017 | - S
LFMX 3.10-0.20 SN-SM oo 0 007|020 | - S
LFMX 3.10-0.20 TN-SM (K] 0 007|020 - =
LFMX 4.10-0.20 SN-SM oo 0 007|025 | - =
LFMX 4.10-0.20 TN-SM oo 0 007|025 | - =
LFMX 5.10-0.20 SN-SM oo 0 007|030 - =
LFMX 6.35-0.20 SN-SM oo 0 007|035 - =
—— | LFMX 2.00-0.16 SR6-M2 oo 0,05 |0,17 | - S
LFMX 2.00-0.16 SR12-M2 oo 12 1005|017 | - S
| | | | LFMX 3.10-0.20 SR-SM (K] 0,07 020 | - =
D LFMX 4.10-0.20 SR-SM oo 8 007|025 | - =
—— | LFMX 2.00-0.16 SL6-M2 oo 6 005|017 | - =
LFMX 2.00-0.16 SL12-M2 oo 12 |1 0,05|017 | - =
| | | | LFMX3.10-0.20 SL-SM oo 0,07 {020 | - S
@ LFMX 4.10-0.20 SL-SM oo 8 007|025 - S

@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

LFUX Velikost
Verkost & L ¢ ' i
ol —
v \ 0308 3,00 2,51 490 | 11,500 | 8,00
mp |—|n‘ R 0408 4,00 3,44 490 | 11,500 | 8,00
e 0508 5,00 4,30 490 | 11,500 | 8,00
s z=007 0608 600 | 530 | 490 | 11500 | 800
] [
vy 3
o [CF= E =
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Posuv na ot. Hmas:igzeju
Utvarec
hes 180 ANSI
[—AN—]
>3 fun | foac | Bon | Zoma
[T-AN--]
| LFUX 030802TN oo 02 [o10]015] - | -
LFUX 040802TN oo 02 |o010]017| - | -
||| |LFUX 050802TN oo 02 |012]020| - | -
) (| |LFux ososozry e 02 |015|030 | - | -
— | LFUX 030800TR oo 02 |ot0]015| - | -
LFUX 040800TR oo 02 |o010 017 | - | -
— | LFUX 030800TL oo 02 |o010]015| - | -
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

TN 16ER/L ...ZZ DIN 471 Velikost . . s
VNEJSI / VONKAJST Velkost !
10°
9 16 9,525 3,90 3,40
. s
<
)
QN =
A
e 9 o
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Posuv na ot. H:_lol»gE:areFZeju
Utvare¢
Utvarag I S 0 ANSI = a h
g T S
TN 16ER110ZZ ° 1,10 1,30 = e = =
TN 16ER130Z2Z ° 1,30 | 1,60 o ° o o
\ TN 16ER160Z2Z ° 1,60 (1,85 o o © =
jb TN 16ER185Z2Z ° 1,85(1,85 @ © & @
= TN 16ER215Z2Z ° 2,1512,05 - - - -
TN 16ER265Z2Z [ 2,65 2,05 = e = =
TN 16EL110ZZ ° 1,10 1,30 = o = o
) TN 16EL1302Z ° 1,30 | 1,60 o ° © o
TN 16EL160Z2Z ° 1,60 (1,85 o ° o o
= TN 16EL185Z2Z ° 1,85(1,85 o o © =
TN 16EL215Z2Z ° 2,1512,05 @ © & @
TN 16EL265Z2Z ° 2,65 2,05 - - - -
@ skladovany (A 1. volba) O neskladovany

NoZové drzéky SER/L pro tyto VBD jsou na strané 111 / NoZové drziaky SER/L pre tieto VRD st na strane 111
Nutné pouZit podlozky PE 16 ZZ / Nutné pouZit podlozky PE 16 ZZ

Rozmér a v toleranci :83‘5’ mm / Rozmer a v tolerancii 1832 mm
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

TN 16NR/L ...ZZ DIN 472 Velikost | p S
VNITRNI / VNUTORNY Velkost !
o 16 9525 | 39 34
>
—— S
&
(i :) L S
d
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Posuv na ot. H:_ﬂgg:igzeju
Utvared
T ISO ANSI - a | h
2 R I
TN 16NR110Z2Z ° 1,10 11,30 = = = =
TN 16NR130Z2Z ° 1,30 | 1,60 = = = =
) TN 16NR160Z2Z ° 1,60 (1,85 = = o o
@l TN 16NR1852Z ° 1,85(1,85 = = o o
&= TN 16NR2152Z ° 2,1512,05 o o - -
TN 16NR265Z2Z ° 2,65 2,05 = = = =
TN 16NL110Z2Z ° 1,10 1,30 = = ° =
TN 16NL1302Z ° 1,30 | 1,60 = = = =
@ TN 16NL160Z2Z ° 1,60 (1,85 = = o =
j ~| TN 16NL1852Z ° 1,85(1,85 = = o o
TN 16NL215Z2Z ° 2,1512,05 = = = =
TN 16NL265Z2Z ° 2,65 | 2,05 o o - -
@ skladovany (A 1.volba) O neskladovany

NoZové drzéky SIR/L pro tyto VBD jsou na strané 111 / NoZové drziaky SIR/L pre tieto VRD st na strane 111
Nutné pouzit podlozky Pl 16 ZZ / Nutné pouZit podlozky Pl 16 ZZ

Rozmér a v toleranci :gag mm / Rozmer a v tolerancii :33,g mm

162 TBPe=ame]



SYSTEM ZNACENI ISO - VBD PRO SOUSTRUZENI ZAVITU
SYSTEM ZNACENIA ISO - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Vnéjsi - vnitini
Vonkajsia - vnatorna

Vnéjsi - vonkajsia
[ A A‘L
I d E

Tvar desticky / Tvar dosticky Uhel hibetu / Uhol chrbta Délka fezné hrany / Dizka reznej hrany

e PR
Vnitfni - vnltorna
1 11,0
16 9,525
T N 22 12,7 N

ElFlE R N B EE B
T N16 E R 175 M - S

Stoupani zavitu / Stipanie zavitu

Profil zavitu / Profil zavitu

Provedeni desticky
Prevedenie dosticky

P Metricky 60° Trapéz 30°
Pravy - pravy o - M 1S0965/11980 VR 180290131977
Stoupani zavitu Poget zavit(i na palec
R Stupanie zavita Pocet zavitov na palec
Whitworth 55° Americky UN 60°
i i w 1SO 228-1982 UN 1SO 5864-1978
Levy - lavy
T Obly 30° ACME 29°
L pocst e na balec RD DIN405-1981  ACME  ang)B15-1988
X
Neutralni Poget zavitov na palec
x10 APIRD  APIRDO1
N

Utvarec / Utvara¢

P1 lisovany
lisovany
special
S $Special

BPzame]
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNI SORTIMENT - VBD PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYROBNY SORTIMENT - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

API RD

TR

ACME

164

TN 16ER/EL...M

TN 16NR/NL...M

TN 16ER/NR...=...M

TN 16ER/EL...RD

TN 16NR/NL...RD

=

171 B171
TN 16ER/EL...API TN 16NR/NL...API

B172

TN ..ER/EL...TR

=

TN ..NR/NL...TR

B173

o

B174

TN ..ER/EL...UN

TN ..NR/NL...UN

B175

B176

TN ..ER/EL...ACME

=

TN ..NR/NL...ACME

=

B177

B177

B 165 2 166-167 B 168
TN 16ER/EL...W TN 16NR/NL...W
VAN H TV \
169 2170




LNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

'NE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° 150 965/1-1980 Velikost 0 d s
PLI!Y'VIfROFIL - Velkost
VNEJSI / VONKAJSI 16 165 9,525 347
22 22,0 12,700 4,71
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Hloubka fezu
Utvaret ISO stoupdn Materidly . Posuv na ot. i
Utvérag stlipanie -
g T T .
TN 16ER050M 0,50 ° 0,50 1,30 o o o o
TN 16ER075M 0,75 ° 0,50 1,30 o o o o
TN 16ER100M 1,00 ° 0,70 1,30 = o = =
TN 16ER125M 1,25 ° 0,80 1,30 o o © o
TN 16ER150M 1,50 ° 1,00 11,30 = o o =
AN TN 16ER175M 1,75 ° 1,40 1,30 = = e =
TN 16ER200M 2,00 ° 1,40 1,30 o o © o
; TN 16ER250M 2,50 ° 1,40 1,30 = o o =
TN 16ER300M 3,00 ° 1,50 | 1,60 - - B -
TN 22ER350M 3,50 ° 2,30 1,60 o o o o
TN 22ER400M 4,00 ° 2,30 1,60 = e = =
TN 22ER450M 4,50 ° 2,40 1,60 o o o 2
TN 22ER500M 5,00 ° 2,50 1,80 S - - -
TN 16ELO50M 0,50 o 0,50 1,30 @ o r -
TN 16ELO75M 0,75 o 0,50 1,30 S - B -
TN 16EL100M 1,00 ° 0,70 1,30 = o = =
TN 16EL125M 1,25 ° 0,80 1,30 @ o o 2
TN 16EL150M 1,50 ° 1,00 1,30 o o o o
| TN 16EL175M 1,75 ° 1,40 11,30 = o = =
\ TN 16EL200M 2,00 ° 1,40 (1,30 o o o o
TN 16EL250M 2,50 ° 1,40 1,30 o o o o
TN 16EL300M 3,00 ° 1,50 | 1,60 = o e =
TN 22EL350M 3,50 ° 2,30 1,60 o o © o
TN 22EL400M 4,00 o 2,30 1,60 o o o o
TN 22EL450M 4,50 o 2,40 11,60 = o e =
TN 22EL500M 5,00 o 2,50 1,80 o o © o
TN 16ER100M-P1 1,00 ° 0,800,830 = o = =
TN 16ER125M-P1 1,25 ° 0,80 0,80 o o © o
TN 16ER150M-P1 1,50 ° 0,80 0,80 = o o =
=N TN 16ER175M-P1 1,75 ° 1,50 1,20 - - B -
r"‘ TN 16ER200M-P1 2,00 ° 1,50 (1,20 o o © o
& TN 16ER250M-P1 2,50 ° 1,50 1,20 = o o =
TN 16ER300M-P1 3,00 ° 1,50 (1,20 - - B -
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany

TBPeame] 165



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

(]
METRICKY 60° iso 965/1-1980 Velikost 0 d -
PLNY PROFIL
VNITRNI / VNUTORNY 1 11,0 6350 3.00
16 16,5 9,525 3,47
LU 22 22,0 12,700 471
3*,
-t
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
oz Hloubka fez
N » Materialy Posuv na ot. H‘}gﬁaarezeu“
Utva'lrerv; Iso stoupa_nl X w
Utvdrac stdpanie P
§ fmm fmax au min av max
TN 11NR050M 0,50 [ 0,5011,30 = = o =
TN 11NRO75M 0,75 [ 0,5011,30 = = o =
TN 11NR100M 1,00 ° 0,701,30 o o o o
TN 11NR125M 1,25 ° 0,80 11,30 o o o o
TN 11NR150M 1,50 ° 1,00 1,30 = = o =
TN 16NR0O50M 0,50 ° 0,5011,30 = = o =
TN 16NR0O75M 0,75 ° 0,50/1,30 o o o o
TN 16NR100M 1,00 ° 0,70 11,30 o o o o
f“ TN 16NR125M 1,25 ° 0,8011,30 = = o =
@ TN 16NR150M 1,50 ° 1,00 1,30 = = o =
=" | TN16NR175M 175 o 1,40[130] - - - -
TN 16NR200M 2,00 ° 1,40 1,30 o o o o
TN 16NR250M 2,50 ° 1,40 1,30 = = o =
TN 16NR300M 3,00 [ 1,50 1,30 = = o =
TN 22NR350M 3,50 ° 2,30 1,60 o o o o
TN 22NR400M 4,00 ° 2,30 11,60 o o o o
TN 22NR450M 4,50 ° 2,40 11,60 = = o =
TN 22NR500M 5,00 ° 2,50 11,80 o o o o
TN 11NLO50M 0,50 o 0,50 11,30 o o o o
TN 11NLO75M 0,75 o 0,50 11,30 = = o =
TN 11NL100M 1,00 ° 0,70 11,30 o o o o
TN 11NL125M 1,25 o 0,801,30 o o o o
TN 11NL150M 1,50 ° 1,00 1,30 o o o o
TN 16NLO50M 0,50 o 0,50 11,30 = = o =
TN 16NLO75M 0,75 o 0,50/1,30 - - - -
TN 16NL100M 1,00 ° 0,701,30 o o o o
‘ TN 16NL125M 1,25 ° 0,80 11,30 o o o o
< TN 16NL150M 1,50 ° 1,00 1,30 = = o =
TN 16NL175M 1,75 o 1,40 1,30 - - - -
TN 16NL200M 2,00 ° 1,40 1,30 o o o o
TN 16NL250M 2,50 ° 1,40 1,30 o o o o
TN 16NL300M 3,00 [ 1,50 1,30 = = o =
TN 22NL350M 3,50 o 2,30 1,60 - - - -
TN 22NL400M 4,00 o 2,30 1,60 o o o o
TN 22NL500M 5,00 o 2,50 11,80 o o o o
TN 11NR100M-P1 1,00 ° 0,80 0,80 - - - -
TN 11NR150M-P1 1,50 ° 0,80 0,80 o o o o
fr TN 16NR100M-P1 1,00 ° 0,8010,80 o o o o
w TN 16NR150M-P1 1,50 ° 0,8010,80 = = o =
S TN 16NR200M-P1 2,00 ° 1,50 1,20 = = ° =
TN 16NR250M-P1 2,50 ° 1,50 1,20 o o o o
TN 16NR300M-P1 3,00 ° 1,50 [ 1,20 = o o o
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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LNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

'NE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Materidly Posuv na ot. H:_lol»gE:areF%u
Utvareg ISO stoupdni x w
Utvarag stlpanie o
2 A I .

' TN 16NR150M-S 1,50 ° 1,00 11,30
‘ TN 16NR200M-S 2,00 [ 1,40 11,30

TN 16NR250M-8 2,50 ° 1,40 1,30
>

TN 16NL150M-S 1,50 [ 1,00 1,30
‘ TN 16NL200M-S 2,00 [ 1,40 11,30

TN 16NL250M-8 2,50 ° 1,40 1,30

<J

@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° Velikost " . s
CASTECNY/CASTOCNY PROFIL Velkost
VNEJSI / VONKAJSI 16 16,5 9525 347
S -
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materidly Posuv na ot. ngs:igj“
Utvarec Iso stoupéni « w
Utvarac stlpanie o
g e | e | B | B
TN 16ER050+150M 0,50 + 1,50 ° 1,00 | 1,00
TN 16ER150+300M 1,50 + 3,00 ° 1,50 | 1,00
7 Velikost
METRICKY 60° veost | () . g
CAST'ECNY/CI\STOCNY PROFIL
VNITRNI / VNUTORNY 16 16,5 9,525 3,47
S I
: Op-ar
- O
3 ¥ \\ i
=
- S
Materidly Posuv na ot. H,'_lol.gﬁﬁgzeju
Utvareg Iso stoupani . w
Utvérag stlipanie o
§ fmm fmax aD min aD max
TN 16NR050+150M 0,50 + 1,50 ° 1,00 | 1,00
TN 16NR150+-300M 1,50 + 3,00 ° 1,50 | 1,00
e
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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LNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

'NE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

WHITWORTH 55° 150 228-1982 \’,Z'#:g:: (U d s
PLNY PROFIL
VNEJSI / VONKAJSI 16 16,5 9,525 3,47
s 22 22,0 12,700 471
g
=
1
v
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Hloubka fezu
BP’?F"? IS0 pocet zdvitiy/1 Materidly - Posuv na ot Hibka rezu
varac poCet zavitov/1 o
g T T .
TN 16ER280W 28 ° 0,70 0,60 = e = =
TN 16ER200W 20 ° 0,90 0,80 o o o -
TN 16ER190W 19 ° 1,00 0,80 = o 5 -
TN 16ER180W 18 ° 1,00 0,80 @ o . -
TN 16ER160W 16 ° 1,10 0,90 - - B -
TN 16ER140W 14 ° 1,20 11,00 = o e =
TN 16ER120W 12 ° 1,40 11,10 = e = =
@ TN 16ER110W 1 ° 1,50 1,10 = o o =
TN 16ER100W 10 ° 1,50 1,20 = o o o
TN 16ER090W 9 ° 1,70 11,20 o o o o
TN 16ER080W 8 ° 1,50 | 1,20 = o © o
TN 22ER070W 7 o 2,30 1,60 @ o o S
TN 22ER060W 6 o 2,30 1,60 - - - -
TN 22ER050W 5 o 2,40 11,70 = o e =
TN 16EL280W 28 o 0,70 0,60 = o o =
TN 16EL200W 20 o 0,90 0,80 = o o o
TN 16EL190W 19 o 1,00{0,80 o o o -
TN 16EL160W 16 o 1,10 0,90 = o © o
TN 16EL140W 14 o 1,20 | 1,00 @ o o @
_ TN 16EL120W 12 o 1,40 11,10 = = e =
‘ TN 16EL110W 11 ° 1,50 1,10 = o e =
4 TN 16EL100W 10 o 1,50 1,10 = e = =
TN 16EL0O90W 9 o 1,70 11,20 = o o =
TN 16ELO8OW 8 o 1,50 1,20 = o o o
TN 22ELO70W 7 o 2,30 1,60 o o o S
TN 22EL060W 6 o 2,30 1,60 = o © o
TN 22EL050W 5 o 2,40 11,70 @ o o @
TN 16ER190W-P1 19 ° 0,80 0,80 = o e =
TN 16ER140W-P1 14 ° 1,50 1,20 = e = =
© TN 16ER110W-P1 1 ° 1,50 1,20 = o o =
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

WHITWORTH 55° Is0 228-1982 Velikost ) d s
PLNY PROFIL ] Velkost
VNITRNI / VNUTORNY 11 11,0 6,350 3,00
16 16,5 9,525 3,47
- 4 I 22 22,0 12,700 4,71
= o >
ETR @j ﬁ‘
1
Falle
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Hloubka fezu
Utvarec Iso povéet Z,é\(itﬂ/1 “ Materidly . . IRV Hibka rezu
Utvérag pocet zavitov/1* [
g T T I T
TN 11NR190W 19 ° 1,00 | 0,80 = o o o
TN 11NR140W 14 ° 1,20 0,80 o o o o
TN 16NR280W 28 ° 0,70 0,60 - - B -
TN 16NR200W 20 ° 0,90 0,80 - - B -
TN 16NR190W 19 ° 1,00 | 0,80 - - - -
TN 16NR160W 16 ° 1,10 /0,90 o o o o
r TN 16NR140W 14 ° 1,20 | 1,00 = = e =
‘ TN 16NR120W 12 ° 1,40 1,10 = = o =
- TN 16NR110W 1 ° 1,50 1,10 = = o =
TN 16NR100W 10 ° 1,50 1,20 = = o =
TN 16NR0O90OW 9 [ 1,70 11,20 = = o =
TN 16NR0O8OW 8 [ 1,50 1,20 = = o =
TN 22NRO70W 7 o 2,30 11,60 = = o =
TN 22NR060W 6 o) 2,30 11,60 = = o =
TN 22NR050W 5 o) 2,40 11,70 = = o =
TN 11NL190W 19 o 1,00 /0,80 = = e =
TN 11NL140W 14 o 1,20 /0,80 = = e =
TN 16NL280W 28 o 0,70 0,60 = = e =
TN 16NL200W 20 o 0,90 0,80 = = e =
TN 16NL190W 19 o 1,00 | 0,80 = = e =
TN 16NL160W 16 o 1,10/ 0,90 = = e =
‘ TN 16NL140W 14 o 1,20 | 1,00 = = e =
( TN 16NL120W 12 o 1,40 1,10 = = o =
~/| TN 16NL110W 11 o 1,50 1,10 = = o =
TN 16NL100W 10 o 1,50 1,10 = = o =
TN 16NL0O90OW 9 o 1,70 11,20 = = o =
TN 16NLO8OW 8 o 1,50 1,20 = = o =
TN 22NLO70W 7 o 2,30 11,60 = = o =
TN 22NL0O60W 6 o 2,30 11,60 = = o =
TN 22NL050W 5 o 2,40 11,70 = = o =
TN 11NR190W-P1 19 ° 0,80 0,80 = = o =
? TN 11NR140W-P1 14 ° 0,90 0,70 = = o =
w TN 16NR140W-P1 14 ° 1,50 1,20 o o o o
= TN 16NR110W-P1 11 ° 1,50 1,20 o o o o
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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LNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

'NE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

OBLY 30° piN 405-1981 Velikost | d R
PLNY"RROFIL - Velkost
VNEJSI / VONKAJSI 16 16,5 9525 347
- 22 22,0 12,700 4,71
aX
y
-
=)
aEE
y
L
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Hloubka fezu
Materialy Posuv na ot. f
Utvared ISO pocet zavitii/1* « w Al et
Utvérag pocet zavitov/1*[ 5
g R I
TN 16ER100RD 10 o 1,20 11,10 = = = =
TN 16ER080RD 8 ° 1,30 | 1,40 - - B =
,’ TN 16ER060RD 6 ° 1,70 | 1,50 - = B -
TN 22ER060RD 6 o 2,50 2,00 - ° B -
‘ TN 22EL060RD 6 o 2,50 2,00 - - B -
OBLY 30° DiN 405-1981 Velikost 0 d R
PLNY"PI'ROFIL’ i Velkost
VNITRNI / VNUTORNY 16 16,5 9525 347
22 22,0 12,700 471
- i
i
= o )7@
| Y
v
L
-
. Hloubka fezu
Materidly Posuv na ot. f
Utvaret Iso pocet zavitii/1* « w A e
Utvarag pocet zavitov/1* [ 5
2 o | B | 8w | &=
TN 16NR100RD 10 o 1,20 (1,10 - - b -
‘ TN 16NRO8ORD 8 . 1,30 | 1,40 = = = =
= TN 16NRO60RD 6 ° 1,70 11,40 = o = =
TN 22NR060RD 6 o 2,50 2,00 - - B -
( TN 22NLOGORD 6 o 250/2,00] - - - -
~J
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

API RD 01 Velikost 0 " s
PLI!Y"BROFIL - Velkost
VNEJSI / VONKAJSI 16 16,5 9525 347
S -
-
A
'Y
ki@
Y
Y
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Hloubka fezu
Materialy Posuv na ot. f
Utvaret ISO pocet zaviti/1* o A
Utvérag pocet zavitov/1* [
2 T I
TN 16ER100API-RDO1 10 ° 15|11 = = e =
TN 16ER080API-RDO1 8 ° 17112 - - - -
)
API RD 01 Velikost 0 g s
PLNY"PI'ROFIL’ . Velkost
VNITRNI / VNUTORNY 16 16,5 9525 347
e Hloubka fezu
Materidly Posuv na ot. f
Utvaret Iso pocet zavitii/1* « w bzl
Utvarag pocet zavitov/1* [ 5
§ fmm fmax aD min aD max
TN 16NR100API-RDO1 10 ° 15|11 o ° o @
TN 16NRO80API-RDO1 8 ° 17112 = = e =
o
>
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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LNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

'NE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TRAPEZ 30° DIN 1031977, 1S0 2901/3-1977 Velikost ) d .
PLI‘!Y"BROFIL o Velkost
VNEJSI / VONKAJSI 16 16,5 9525 347
S - 22 22,0 12,700 4,71
N
4
A
7
¥
¥
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o Hloubka fezu
Materialy Posuv na ot. f
Utvarec ISO stoupéni Hibka rezu
Utvarag stlpanie X v
(=]
g T I
TN 16ER150TR 1,50 ° 1,00 | 1,00 = e = =
o TN 16ER200TR 2,00 ° 1,40 1,30 o ° o o
TN 16ER300TR 3,00 ° 1,50 1,30 o o © =
; TN 22ER400TR 4,00 ° 2,30 1,65 @ © o @
TN 22ER500TR 5,00 ° 2,50 2,10 - - - -
TN 16EL150TR 1,50 o 1,00 | 1,00 = e = =
| TN 16EL200TR 2,00 o 1,40 11,30 = o = o
‘ TN 16EL300TR 3,00 o 1,50 1,30 o ° o o
TN 22EL400TR 4,00 o 2,30 | 1,65 o ° o o
TN 22EL500TR 5,00 o 2,50 2,10 o o © =
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TRAPEZ 30° DIN 103-1977, 1S0 2901/3-1977 Velikost () d 5
PLNY'_PF'{OFIL’ i Velkost
VNITRNI / VNUTORNY 16 16,5 9525 347
I 22 22,0 12,700 471
4
< 1 OP-<3
= Y
A
et
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Posuv na ot. H:_ﬂgg:igzeju
Utvarec Iso stoupéni « w
Utvarac stlpanie o
g e | e | B | B
TN 16NR150TR 1,50 ° 1,00 | 1,00 = = o =
TN 16NR200TR 2,00 ° 1,40 1,30 = o o =
TN 16NR300TR 300 |e 150[130] - - - -
= TN 22NR400TR 4,00 ° 2,30 | 1,65 o @ o o
TN 22NR500TR 5,00 ° 2,502,10 o o o =
TN 16NL150TR 1,50 o 1,00 | 1,00 = = o =
‘ TN 16NL200TR 2,00 o 1,40 11,30 = = o =
( TN 16NL300TR 3,00 o 1,50 1,30 = = © =
V| TN 22NL400TR 4,00 o 2,30 | 1,65 = o o =
TN 22NL500TR 5,00 o 2,50 2,10 = = o =
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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LNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

'NE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

AMERICKY UN 60° Velikost ) d s
1S0 5864-1978, ANSI B1.1-1983 Velkost
PLNY PROFIL
VNEJSI / VONKAJST 16 165 9,925 S.47
5 22 22,0 12,700 4,71
»QX
i )
A = © ))ﬁ
g \ V
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
o POSUY na ot. Hloubka fezu
Utvaret ISO pocet zavitdi/1* Materidly . » Hibka rezu
Utvérag pocet zavitov/1*[ 5
g A I T .
TN 16ER320UN 32 o 0,60 | 0,60 = o ° =
TN 16ER280UN 28 o 0,70 0,60 o o o o
TN 16ER240UN 24 ° 0,80 0,70 o = o o
TN 16ER200UN 20 ° 0,90 0,80 s = = s
TN 16ER180UN 18 ° 1,00/ 0,80 = ° © o
TN 16ER160UN 16 ° 1,10/0,90 o © o o
TN 16ER140UN 14 ° 1,20 1,00 o o © =
B TN 16ER130UN 13 o 1,30 1,00 o - - -
) TN 16ER120UN 12 ° 1,40 1,10 = o © =
TN 16ER115UN 11,5 ° 1,40 1,10 = ° © o
TN 16ER110UN 11 o 1,50 1,10 o © o o
TN 16ER100UN 10 ° 1,50 1,10 o o © =
TN 16ER090UN 9 [e) 1,70 11,20 o o o o
TN 16ER080UN 8 ° 1,60 1,20 = o © =
TN 22ER070UN 7 o 2,30 1,60 = ° © o
TN 22ER060UN 6 o 2,30 1,60 o o o o
TN 22ER050UN 5 o 2,501,70 o o o o
TN 16EL320UN 32 o 0,60 | 0,60 = o ° =
TN 16EL280UN 28 o 0,70 10,60 = ° o o
TN 16EL240UN 24 o 0,80 0,70 s = = =
TN 16EL200UN 20 o 0,90 0,80 o o o g
TN 16EL180UN 18 o 1,00/ 0,80 = = = s
TN 16EL160UN 16 o 1,10/ 0,90 = o ° =
) TN 16EL140UN 14 o 1,20 1,00 = ° o o
‘ TN 16EL120UN 12 o 1,30[1,10] - - - -
4 TN 16EL110UN 11 o 1,40 1,10 S = o S
TN 16EL100UN 10 o 1,50 /1,10 = = = s
TN 16EL0O90UN 9 o 1,70 1,20 = o ° =
TN 16ELO80UN 8 o 1,60 1,20 o ° © o
TN 22ELO70UN 7 o 2,30 1,60 S o o o
TN 22EL060UN 6 o 2,30 1,60 S o - =
TN 22EL050UN 5 [e) 2,50 1,70 = = = s
TN 16ER200UN-P1 20 ° 0,80 0,80 o ° © o
- TN 16ER180UN-P1 18 ° 0,80 0,80 o o o o
= N TN 16ER160UN-P1 16 ° 0,80 0,80 o = F =
" TN 16ER140UN-P1 14 ° 1,50 1,20 s = = s
& TN 16ER120UN-P1 12 ° 1,50 1,20 = o © =
TN 16ER080UN-P1 8 ° 1,50 1,20 o ° © o
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany

TBPeame] 175



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

AMERICKY UN 60° Velikost 0 d s
IS0 5864-1978, ANSI B1.1-1983 Velkost
PLNY PROFIL
VNITRNF / UNUTORNY 16 16:0 19,57 R RN
22 22,0 12,700 4,71
i
60 “
S o >
5 Y
Y
“’%
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Material Posuv na ot. loubkalezl
Utvaret ISO pocet zaviti/1* / o A
Utvarag pocet zavitov/1* [
2 e | o | B | B
TN 16NR320UN 32 o 0,60 | 0,60 - - . -
TN 16NR280UN 28 o 0,70 10,60 = > c =
TN 16NR240UN 24 o) 0,80 10,70 - - . -
TN 16NR200UN 20 o 0,90 0,80 - - . -
TN 16NR180UN 18 o 1,00 0,80 - - . -
TN 16NR160UN 16 ° 1,10]0,90 = = o =
r TN 16NR140UN 14 ° 1,20 | 1,00 o S o o
‘, TN 16NR130UN 13 o 1,30 11,00 = = s =
= TN 16NR120UN 12 ° 1,40 1,10 - - . -
TN 16NR115UN 11,5 ° 1,40 1,10 - - . -
TN 16NR110UN 11 o 1,50 1,10 - - . -
TN 16NR100UN 10 ° 1,50 [ 1,10 = s = =
TN 16NRO8OUN 8 o 1,50 | 1,20 o S o 5
TN 22NRO70UN 7 o) 2,30 1,60 o o . -
TN 22NR0O60UN 6 o 2,30 11,60 = > c =
TN 22NR050UN 5) o 2,50 1,70 = s ° =
TN 16NL320UN 32 o 0,60 | 0,60 - - . -
TN 16NL280UN 28 o 0,70 0,60 = - . -
TN 16NL240UN 24 o 0,800,70 o S o o
TN 16NL200UN 20 o 0,90 0,80 - - . -
TN 16NL180UN 18 o 1,00/ 0,80 = > c =
‘ TN 16NL160UN 16 o 1,10/ 0,90 = > ° =
( TN 16NL140UN 14 o 1,20 | 1,00 - - . -
<~ | TN 16NL120UN 12 o 1,30 1,00 - - . -
TN 16NL110UN 11 o 1,40 | 1,10 - - . -
TN 16NL100UN 10 o 1,50 1,10 o S o o
TN 16NLO8OUN 8 o 1,60 1,20 = = s =
TN 22NLO70UN 7 o) 2,30 11,60 - - . -
TN 22NL0O60UN 6 o 2,30 1,60 - - . -
TN 16NR200UN-P1 20 ° 0,80 0,80 - - . -
TN 16NR180UN-P1 18 ° 0,80 0,80 - - . -
? TN 16NR160UN-P1 16 ° 0,80 0,80 - - . -
,, TN 16NR140UN-P1 14 . 1,50 1,20 = > c =
= TN 16NR120UN-P1 12 ° 1,50 1,20 - - . -
TN 16NRO8OUN-P1 8 ° 1,50 1,20 - - . -
> TN 16NR160UN-S 16 ° 1,10 0,90
} TN 16NR140UN-S 14 o 1,20 1,00
> TN 16NR115UN-S 15 ° 1,40 1,10
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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LNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

'NE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

ACME 29° ans B1,5-1988 Velikost 0 d s
PLD!Y"RROFIL - Velkost
VNEJSI / VONKAJSI 16 165 9,525 347
22 22,0 12,700 4,71
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
" Hloubka fezu
Materialy Posuv na ot. f
Utvared ISO pocet zavitii/1* « w Al et
Utvérag pocet zavitov/1*[ 5
g R I
TN 16ER120ACME 12 o 1,40 (1,20 - - - -
T TN 16ER100ACME 10 o 1,40 1,30 - - - -
TN 16ER0B0ACME 8 o 150(140] - - ) }
‘ TN 22ER060ACME 6 o 2,40 2,10 - - = @
TN 22ER050ACME 5 o 2,40 1,90 - - L R
]
‘ TN 22ELOGOACME o 240(2,10] - - . -
TN 22ELO50ACME 5 o 2,40 1,90 - - - -
ACME 29° ansI B1,5-1988 Velikost ) d c
PLNY"P[{OFIL’ ] Velkost
VNITRNI / VNUTORNY 16 165 9,525 347
] 22 22,0 12,700 4,71
/
= o @é
z Y
y Y 7
‘M
L
L Hloubka fezu
Materidly Posuv na ot. f
Utvaret Iso pocet zavitii/1* « w A e
Utvarag pocet zavitov/1* [ 5
] fao | fox | Bon | o
TN 16NROSOACME o 1,50 | 1,50 @ 5 = =
‘ TN 22NR060ACME o 2,40 2,10 - - - -
= TN 22NR050ACME o 2,40 1,90 - - - -
(‘ TN 22NL050ACME 5 o 2,40 (1,90 - - - =
~V
@ skladovany (4 1. volba) O neskladovany
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT

VYROBNi SORTIMENT - VBD S PKBN A PKD
VYROBNY SORTIMENT - VRD S PKBN A PKD

 ocvw M vemw [ NOZ/NOZ
(O || L&

3

B 179 B 179 B 180 B 180

(o]
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY S PKBN A PKD

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY S PKBN A PKD

CNMA Velikost
Velkost M d d, s
1204 12,9 12,700 5,16 4,76
i
y
° °
V 42
w () s |
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Radius| Posuv na ot. H'I_lolgl;:arersju
Utvare¢
Utvdra ISO ANSI
§ rE fmax ap min ap max a!l max
CNMA 120408FN CNMA 432FN ° 0,8 | 010|060 | 0,8 | 2,0
@ CNMA 120408TN CNMA 432TN ° 0,8 (0,10 | 060 | 0,8 | 2,0

NoZové drzéky pro tyto VBD jsou na strané 23, 39 / Nozové drziaky pre tyto VRD si na strane 23, 39

DCMW Velikost
Velkost 0 d d, s
1173 11,6 9,525 4,40 3,97
S |
v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Materialy Radius| Posuv na ot. H,'_ﬁgﬁ:ier;iu
Utvare¢
Utvirat IS0 ANSI
DCMW 11T304FN DCMW 3(2.5)1FN ° 04 1005|018 | 04 | 2,0
@ DCMW 11T308FN DCMW 3(2.5)2FN ° 0,8 [ 005|030 08 | 2,0

NoZové drzéky pro tyto VBD jsou na strané 63, 64, 83-85 / NoZové drZiaky pre tyto VRD su na strane 63, 64, 83-85

@ skladovany (A 1. volba) O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY S PKBN A PKD

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY S PKBN A PKD

VCMW Velikost
¢ Velkost U . d, s
i 1604 116 | 9525 | 397 | 440

d
[

V|
GC |

0] | _t
©

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

o Materialy Rédius | Posuv na ot. Hmﬁs:i;j“
i IS0 ANSI
g T | fro | Zomn | mac | Zomax
VCMW 160404FN VCMW ---FN 04 010|012 | 04 | 2,0
VCMW 160408FN VCMW ---FN

08 /010|014 ] 08 | 20

NoZové drzéky pro tyto VBD jsou na strané 72-76, 88, 89 / NoZové drziaky pre tyto VRD su na strane 72-76, 88, 89

Po dohodé s vyrobcem je mozZné vyrobit fezné nastroje osazené PKD nebo PKBN podle
poZadavki zakaznika.

Podla dohody s vyrobcom je moZné vyrobit rezné néstroje s naletovanymi PKD alebo
PKBN podla poziadaviek zakaznika.

@ skladovany (A 1. volba) O neskladovany
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TECHNICKA CAST
TECHNICKA CAST

Kapitola Kapitola E——ﬂ
Obrabéné materialy Obrabané materialy 183 = 211
Volba nastroje Volba néstroja 212 = 215
Geometrie VBD Geometria VRD 216 =+ 234
Rezné ialy Rezné materidly 235 + 238
Volba feznych p Volba reznych p 239 =+ 252
Opotiebeni Opotrebovanie 253 = 259
- druhy opotfebeni - druhy opotrebovania 253 + 256
- nezadouci jevy - neziaddce javy 257 = 259
Dalsi informace DalSie i 260

- vzorce pro vypocty parametrd - vzorce pre vypocty parametrov 260 + 261
- pracovni (funkéni) a konstrukéni ihly noZe s VBD - pracovné (funkéné) a konstrukéné uhly noza s VRD 262

- soustruzen zavitd - slistruZenie zavitov 264

- utahovaci momenty Sroubkii - utahovacie momenty skrutiek 276

- pouZiti kolegka Feznych rychlosti - poufZitie koliecka reznych rychlosti 277

- informace uvedené na krabicce s VBD - informécie uvedené na krabicke s VRD 277

- prevodni tabulka tvrdosti - prevodna tabulka tvrdosti 278

OBRABENE MATERIALY

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

GEOMETRIE VBD

>
=
=
o
=
=<
=
L
=
N
L
o

VOLBA REZNYCH PODMINEK

OPOTREBENI
OPOTREBOVANIE

DALSI INFORMACE
DALSIE INFORMACIE

OBRABANE MATERIALY

GEOMETRIA VRD

REZNE MATERALY

VOLBA REZNYCH PODMIENOK
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ROZDELENI OBRABENYCH MATERIALU

ROZDELENIE OBRABANYCH MATERIALOV

PFivolbé néstroje a startovnich feznych podminek je jednou
materialu. Pro zjednoduSeni rozdélujeme obrdbéné materidly
v souladu s normou 1SO 513 do Sesti zdkladnich skupin v
nichZ jsou sdruzovéany materidly, které vyvoldvaji kvalitativng
stejny typ zatizeni (naméhani) bfitu a tudiZ vyvoldvaji i
podobny typ opotfebeni.

Proto prvnim krokem je zafazeni materialu obrobku do jedné
ze skupin - viz nasledujici tabulka ¢.1

Tabulka ¢. 1/ tabulka ¢. 1

Privolbe ndstroja a Startovacich reznych podmienok je jednou
z najdoleZitejSich veci spravna identifikdcia obrabaného
materialu. Pre zjednoduSenie rozdelujeme obrabané materialy
v stlade s normou ISO 513 do Siestich zékladnych skupin,
v ktorych su zdruzené materialy vyvolavajuce kvalitativne
rovnaky typ zataZenia (naméhania) ostria a vyvolavaju
aj podobny typ opotrebenia.

Preto prvym krokom je zaradenie materialu obrobku do jednej
z0 skupin - vid. nasledujica tabulka ¢. 1.

uhlikové (nelegované) oceli tfidy 10, 11, 12
legované oceli tfid 13, 14, 15, 16

néstrojové oceli uhlikové (191..., 192..., 193...)
néstrojové legované oceli (193... az 198...)
uhlikovd ocelolitina skupiny 26 (4226...)

nizko a stfedné legované ocelolitiny skupiny 27
(4227...)

feritické a martenzitické korozivzdorné oceli
(tridy 17..., lité 4229...)

uhlikové (nelegované) ocele triedy 10, 11, 12
legované ocele tried 13, 14, 15, 16

néstrojové ocele uhlikové (191...,192..., 193...)
néstrojové legované ocele (193... az 198...)
uhlikovd oceloliatina skupiny 26 (4226...)

nizko a stredne legované oceloliatiny skupiny 27
(4227...)

feritické a martenzitické korozivzdorné ocele
(triedy 17..., liaté 4229...)

austenitické a feriticko austenitické oceli
korozivzdorné, Zaruvzdorné a Zarupevné

oceli nemagnetické a otéruvzdorné

austenitické a feriticko austenitické ocele
korozivzdorné, Ziaruvzdorné a Ziarupevné

ocele nemagnetické a oteruvzdorné

Sedad litina nelegovand i legovand (4224...)
tvarna litina (4223...)

temperovand litina (4225...)

siva liatina nelegovana aj legovana (4224...)
tvarnd liatina (4223...)

temperovand liatina (4225...)

neZelezné kovy, slitiny Al a Cu

neZelezné kovy, zliatiny Al a Cu

specidlni Zarupevné slitiny na bézi Ni, Co, Fe a Ti

Specidlne Ziarupevné zliatiny na béze Ni, Co, Fe a Ti

zu$lechténé oceli s pevnosti nad 1500 MPa
kalené oceli HRC 48 + 60
tvrzené kokilové litiny HSh 55 + 58

zuslachtené ocele s pevnostou nad 1500 MPa
kalené ocele HRC 48 - 60
tvrdené kokilové liatiny HSh 55 - 85

V tabulce é.2 jsou uvedeny nejpouzivanéj$i materidly
jednotlivych skupin véetné jejich zahranicnich ekvivalentd.

BPzame]

V tabulke ¢. 2 s uvedené najpouZzivanejSie materialy
jednotlivych skupin, vratane ich zahranicnych ekvivalentov.
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VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

Volba priifezu (kvadratu) noZového drzaku

Volba prifezu drzaku je ve vétSiné pripadlt déna
mozZnostmi obrabéciho stroje, ale pro pfipad, Ze Ize provést
volbu, uvadime ndsledujici nomogram, ktery umoziiuje
optimalni volbu priifezu drzaku s ohledem na pouZité fezné
podminky (posuv a hloubka fezu) a vyloZeni néstroje.

Obrézek ¢. 1/ Obrazok ¢. 1

Volba prierezu noZového drziaka

Volba prierezu drZiaka je vo vacSine pripadov dand
moznostami obrabacieho stroja, ale pre pripad, Ze sa da
vykonat volba, uvddzame nasledujlici nomogram, ktory
umoziuje optimalnu volbu prierezu drziaka s ohladom na
pouzité rezné podmienky (posuv a hibka rezu) a vyloZenia
nastroja.
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VOLBA NASTROJA

Hloubka fezu a Posuv f
HIbka rezu a Posuv f
[mm] [mm.ot™]
25,0 | 1,25—

20,0 — I
150 — I 1,00 —
0,90 —

|
100 — | 080 29
80 — I 0,70 —
I 0,60 —

|

6,0
5,0

4,0

3,0 I
2,5 I
20 — |
| 0,30 —
1,5 — |
| 0,25 —
1,0 — |
| 0,20 —
08 —
|
0,6 — |
0,15 —
05 — |
|
0,4— 0,10—

Priklad pouziti nomogramu:

V prvém kroku spojime zvolenou (nebo maximalni) hloubku
fezu a_(bod A) se zvolenym (nebo opét maximalnim
pouZitym) posuvem f (bod B). Z priseciku stfedové pfimky
aspojnice téchto dvou bodd (bod C) vedeme Usecku do bodu
oznacujiciho vyloZeni drzaku (bod D). Na druhé ose zprava
pak odecéteme vhodny prifez drzaku (bod E).

212

Priifez drZaku VyloZeni drZaku
Prierez drZiaka VyloZenie drziaka
[mm] [mm]

75x75

| 70 —
| 60x60 o5
50x50 60 —
| 45x45 55 —
50x40

e 50 —
40x40

| D45 —
32x32, 32x35, 40x20 D
g 35 —
25x25, 32x20

20x20, 25x12, 25x16 30—
16x16

- 25 —
12x12

| 20 —
10x10

. 18 —f
6x6 16 —
[ 14 —
. 12 —

Priklad pouzitia nomogramu:

V prvom kroku spojime zvolent alebo maximélnu hibku
rezu a, (bod A) so zvolenym alebo maximalnym pouzitym
posuvom f (bod B). Z priesecniku stredovej priamky a spojnice
tychto dvoch bodov (bod C) vedieme tsec¢ku do bodu
oznacujlceho vyloZenie drziaku (bod D). Na druhej osi
zprava potom odcitame vhodny prierez drZiaku (bod E).



VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

Volba zékladniho tvaru a velikosti bFitové desticky Volba zakladného tvaru a velkosti reznej doSticky
Tabulka ¢. 3/ Tabulka ¢. 3

priorita volby tvar VBD velikost VBD Maximdlni pfipustna délka bfitu v zabéru L [mm]
priorita volby tvar VRD velkost VRD Maximalna pripustnd dfzka ostria v zébere L, [mm]
11 2,8
LoV 0,25L
16 4.2 S3
& &
07 2,0 EE
22
15 3,9
16 4,7
(37 |k 0.25L
= 19 4,7
58
T E 11 36
£% 16 5,5
T 22 0’33L 7.3
27 9,1
06 3,3
W 0,50L
08 4,4
06 4,2
09 6,4
12 8,5
A==
19 12,7
25 16,5
09 6,3
12 8,4
15 10,4
E¢ 25 16,8
iz 38 25,0
BE 06 2,4
§ o 08 3,2
=L 10 4,0
&8 12 4,8
NN 15 6,0
R—: 0,40D .
19 7,6
20 8,0
25 10,0
32 12,8

TBPeame] 213



VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

Volba optimalni tloustky bfitové desticky Volba optimélnej hriibky reznej doSticky

Pro uréeni tlouStky VBD opét pouZijeme jednoduchy Pre urgeni hribky VRD opat pouZijeme jednoduchy
nomogram. Pro zvolenou kombinaci posuvu a hloubky fezu nomogram. Pre zvolend kombinaciu posuvu a hlbky rezu
urcime tloustku desticky z priiseciku na stredni (Sikmé) ose pro uréime hrabku doSticky z prieseéniku na strednej
preruSovany nebo nepferuSovany fez. Zvolime VBD o nejblizsi (Sikmej) osi pre preruSovany lebo nepreruSovany

vy$Si tloustce. rez. Zvolime VRD o najblizSej vy$Sej hriibke.
w = Obrézek ¢. 2/ Obrazok ¢. 2
E E Posuv f Hloubka Fezu a,
== Posuv f Hibka rezu a,
== [mm.ot"] [mm]
§ § 1,30 —
» Tloustka VBD
) 5 4 v s v
pro prerusovany rez [ 25,0
[mm] L 20,0
1,00 — 15,0
Hrubka VRD 12,0
. pre prerusovany rez 100
’ [mm] — 8,0
— 6,0
0,75
b- 5,0
0,65 | L 40
0,50 - 3,0
0,40 4 v L 25
Tloustka VBD
pro kontinualni rez
0,25 — — 2,0
Hrubka VRD
010 pre neprerusovany rez [ s
’ [mm]
1,0

214 TBPe=ame]



VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

Volba poloméru zaobleni $picky britové desticky

Polomér zaobleni $picky r, (posledni dvojcisli v ISO kddu
znaceni VBD) se voli pokud mozZno co nejvétsi. Jeho
velikost spolu s thlem $picky VBD ¢, je ddna zékladnim
tvarem desticky a ma vliv na odolnost bfitu proti plastické
deformaci $picky. Cim vétsi je polomé&r zaobleni r,
tim vétsi je odolnost proti plastické deformaci (totalni
destrukci Spicky Gcinkem prekroceni meze tepelné
stability materialu VBD). V&tSi hodnota r_ umoZiiuje pouZiti
vétSich posuvi, ale soucasné vyzaduje vétsi tuhost
soustavy stroj-nastroj-obrobek. U méné tuhych obrobki
roste pfi pouZiti VBD s v&tSim polomérem $picky r,
nebezpeci vzniku vibraci.

Pro prvotni volbu radiusu VBD Ize pouZzit nasledné
uvedeny nomogram:

Obrazek ¢. 3/ 0brdzok ¢. 3

Posuv f Radius Spicky
Posuv f Radius Spicky
[mm.ot'] [mm]
1,30— -
4,80
1,15 — 3%
N N
[OIN) 4,00
1,00 — = 5 =
D \>™
= (= —
0,90 — 2
3 3 3,20 2,40
N >N
0,75 E E 7
' oo B
b . -
n_ n_ 2,40
0,65 — 1,60

Priklad pouziti nomogramu:

Pro zvoleny posuv respektive pro nejvy$si posuv pfi némz
bude dand VBD pracovat (bod A) a pro zvolenou hloubku
fezua, (bod B) (opét volime nejvy3si) odecteme na stiednich
osach velikost radiusu Spicky a to s ohledem zda se jedna
o0 pferuSovany €i kontinudlni fez (bod C).

BPzame]

Volba polomeru zaoblenia Spicky reznej dosSticky

Polomer zaoblenia $picky r_ (posledné dvojcisle v ISO kode
znacenia VRD) sa voli pokial mozno €o najvacsi. Jeho velkost
spolu s uhlom $picky VRD ¢, je dand zdkladnym tvarom
doSticky a ma vplyv na odolnost ostria proti plastickej
deformécii $picky. Cim vacsi je polomer zaoblenia r, tym
vacsia je odolnost proti plastickej deformacii SpiCky(totdinej
deStrukcii Spicky acinkom prekrocenia medze tepelnej
stability materidlu VRD) VacSia hodnota r_ umoZiiuje pouZitie
vacsSich posuvov, ale sticasne vyZaduje vacSiu tuhost stistavy
stroj — nastroj — obrobok. Pri menej tuhych obrobkoch
rastie pri pouziti VRD s vacSim polomerom $picky r,
nebezpecie vzniku vibracii.

Pre prvotni volbu radius VRD je mozné pouzit nasledne
uvedeny nomogram.

Hloubka fezu a,

HIbka rezu a

[mm]

— 32

— 29
N N
()
o L 55
D
(= (=
s s - 2
o O
N >N
5 3
| - — 19
(I
P B
Q Q
Q0 — 16
22

— 1,6

Priklad pouZitia nomogramu:

Pre zvoleny posuv alebo pre najvyssi posuv, pri ktorom bude
dand VRD pracovat (bod A) a pre zvolent hibku rezu a (bodB),
opét volime nejvys$si, od¢itame na strednych osiach
velkost radiusu Spicky a to s ohladom na to ¢i sa jednd
o preruSovany alebo nepreruSovany rez (bod C).
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GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD
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Tabulka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 6000

Tabulka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 6000

Skupina
. N . obrabénych oS yie
Mikrostruktura Aplikacni oblasti material{i Doporucené pouZiti
Mikro$truktira Aplikacné oblasti Skupina Doporucené pouZzitie
obrébanych
materidlov

6610 10 20 30 40 popis materidlu

nejotéruvzdornéjsi materiél fady 6000

funkEné gradientni substrét s relativné nizkym obsahem kobaltu
- silny povlak s nosnou vrstvou Al,0, naneseny metodou MTCVD

dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni

obrabéni materialll skupin P dale K a podminéné aplikovatelny
ipro sk. M

Vvy38i fezné rychlosti

kontinudlni a podminéné i mirné preruovany rez

=0

najoteruvzdornejsi materiél rady 6000

funkéne gradientny substrét s relativne nizkym obsahom kobaltu
silny povlak s nosnou vrstvou Al,0, naneseny metodou MTCVD
dokoncovacie az hrubovacie stistruzenie

obrabanie materidlov skupin P a dalej K a podmienene aplikovatelny
aj pre skupinu M

vy$Sie rezné rychlosti

neprerusovany a podmienene aj mierne prerusovany rez

6620

popis materidlu

substrét bez kubickych karbidd (typ H)

silny povlak s nosnou vrstvou Al,0, naneseny metodou MTCVD
dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni

zejména pro materidly skupiny K dale pouZitelny i pro skupiny PaH
- '] - stedni a vy38i fezné rychlosti

- kontinudlni fez za dobrych zabérovych podminek

REZNE MATERALY

>
-
=
==
=
<<
=
w
=
N
[
o

substrét bez kubickych karbidov (typ H)

silny povlak s nosnou vrstvou Al,0, naneseny metédou MTCVD
dokoncovacie az hrubovacie stistruzenie

- najma pre materidly skupiny K, pouZitelny aj pre skupiny P a H
- stredné a vysSie rezné rychlosti

neprerusovany rez za dobrych zaberovych podmienok

6630 10 20 30 4 popis materidlu

- nejuniverzalngjsi material fady 6000
- funkéné gradientni substréat
‘ ‘ ‘ stiedni povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metodou MTCVD
dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni
obrabéni materidld skupin P, M déle K a podminéné aplikovatelny

iprosk.S
u - stiedni a podminéné vy$si fezné rychlosti

o - kontinudlni i preruSovany fez

najuniverzalnejsi materidl rady 6000

funkéne gradientny substrét

stredny povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny

metddou MTCVD

- dokoncovacie aZ hrubovacie sistruzenie

obrabanie materidlov skupin P, Madalej Kapodmienene aplikovatelny
aj pre skupinu S

stredné a podmienene vy$sie rezné rychlosti

neprerusovany aj prerusovany rez

O

B - hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouZitia O - dalSi pouZiti / dalSie pouZitie 0O- podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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Tabulka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 6000
Tabulka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 6000

Skupina
i P X obrabénych S yatr
Mikrostruktura Aplikagni oblasti materidld Doporucené pouZiti
Mikro$trukttira Aplikaéné oblasti Skupina Doporucené pouZitie
obrabanych
materidlov

6635 10 20 30 40 popis materidlu

n - funk&né gradientnf substrét s relativné vysokym obsahem kobaltu
- tenky povlak MTCVD

‘ ‘ ‘ stiedni a hlavné vy3si prifezy trisek

pro obrabéni materiali skupin P a M a podminéné i K

nizsi aZ stredni fezné rychlosti

nepfiznivé zabérové podminky a prerusovany fez

1

- funkéne gradientny substrét s relativne vysokym obsahom kobaltu
tenky povlak MTCVD

stredné a hlavne vyssie prierezy triesok

pre obrabanie materidlov skupin P, M a podmienene aj K

nizsie az stredné rezné rychlosti

nepriaznivé zdberové podmienky a preruSovany rez

6640 20 30 40 popis materidlu

- substrat bez kubickych karbidi (typ H)

- tenky povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metodou MTCVD
zejména polohrubovaci a hrubovaci soustruzeni

zejména pro materidly skupiny P a M, ddle pouZitelny i pro skupinu

Ka podminéng i S
o nizsi az stredni fezné rychlosti

- prerusovany fez a nepfiznivé zabérové podminky

REZNE MATERALY

>
-
=
==
=
<<
=
]
=
N
[
o

substrét bez kubickych karbidov (typ H)
tenky povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metédou MTCVD
najma polohrubovacie a hrubovacie sistruzenie
najma pre materidly skupin P, M, pouZitelny v3ak aj pre skupinu
- O K a podmienene aj pre S

- niZ8ie aZ stredné rezné rychlosti
preruSovany rez a nepriaznivé zaberové podmienky

Pfi aplikaci materialii s povlaky nanesenymi metodou MTCVD plati, Ze minimalni hranice posuvu je 0,1 mm.ot"
a pfi kombinaci s funkéné gradientnim substratem 0,15 mm.ot"

Pri aplikacii materialov s povlakmi nanesenymi metédou MTCVD plati, Ze minimalna hranica posuvu je 0,1 mm.ot’
a pri kombinacii s funkéne gradientnym substratom 0,15 mm.ot’

B - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouZitia 0 - dal$i pouZiti / dalSie pouZitie 0- podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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Tabulka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 8000

Tabulka €. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 8000

Skupina
. N X obrébénych X yie
Mikrostruktura Aplikacni oblasti materiali Doporucené pouZiti
Mikro$trukttra Aplikacné oblasti Skupina Doporucené pouZzitie
obrébanych
materidlov

10 20 30 40

8016

= popis materialu

S
2.
=
&
2
<
S
=
=
E}
@
2
o
>
s
=
2
<
[=-]
o
o
S

submikronovy substrat bez kubickych karbidd (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu

nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD

- pro operace charakterizované vysokou tepelnou zatézi

z hlediska obrébgnych material velmi univerzalni

(vyuZitelny pro véechny skupiny)

malé aZ stiedni priifezy tiisek

vysoké fezné rychlosti

stabilni zabérové podminky

najoteruvzdornejsi ¢len rady 8000

submikrénovy substrat bez kubickych karbidov (typ H) s nizkym
obsahom kobaltu

nanostruktdrny povlak naneseny metodou PVD

pre operdcie charakterizované vysokou tepelnou zatazou

-z hladiska obrabanych materidlov velmi univerzlny (vyuzitelny
pre vetky skupiny)

malé aZ stredné prierezy triesok

vysokeé rezné rychlosti

stabilné zaberové podmienky

8030

popis materidlu

- submikronovy substrat typu H

- nanostrukturni poviak naneseny metodou PVD
kombinuje dobrou otéruvzdornost spolu spolu s dobrou
provozni spolehlivosti

z hlediska obrabénych materiald velmi univerzaini
(vyuZitelny pro v8echny skupiny)

| | - stfedni fezné rychlosti

- hor§i z&bérové podminky

REZNE MATERALY

>
-
=
==
=
<<
=
w
=
N
[
o

submikrénovy substrat typu H
nanostruktdrny povlak naneseny metédou PVD
kombinuje dobrou oteruvzdornost spolu s dobrou
provoznou spolahlivostou
-z hladiska obrébanych materidlov velmi univerzélny (vyuZitelny
0 pre vetky skupiny)
stredné rezné rychlosti
horsie zaberové podmienky

]

8040

popis materialu

- submikronovy substrdt bez kubickych karbidd (typ H)
s vysokym obsahem kobaltu

nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD

pro operace charakterizované vysokou mechanickou zatézi bitu
obrabéni materialli skupin M a S a déle P a K

nizké az stredni fezné rychlosti

nestabilni z&b&rové podminky

I

najhdzevnatejsi ¢len rady 8000

submikrénovy substrat bez kubickych karbidov ( typ H) s vysokym
obsahom kobaltu

- nanostrukttrny poviak naneseny metodou PVD

- pre operdcie charakterizované vysokym mechanickym zatazenim
- [ | ostria

obrébanie materidlov skupin M a S a dalej P a K

nizke aZ stredné rezné rychlosti

nestabilné zéberové podmienky

B - hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouZitia O - dalSi pouZiti / dalSie pouZitie 0O- podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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Tabulka €. 5 MATERIALY PRO SOUSTRUZENI

Tabulka €. 5 MATERIALY PRE SUSTRUZENIE
Skupina
. N . obrébénych PO yir
Mikrostruktura Aplikacni oblasti materiali Doporucené pouZiti
Mikrostruktra AplikaGné oblasti Skupina Doporuéené pouZitie
obrabanych
materidlov

HF7 10 20 30 40 I popis materialu

a] - submikronovy materidl bez kubickych karbid (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu

z hlediska obrabénych materidli velmi univerzalni
(doporucovan pro vechny skupiny s vyjimkou P)
malé az stiedni priifezy trisek

stabilni zabérové podminky

submikronovy materiél bez kubickych karbidov (typ H) s nizkym
obsahom kobaltu

z hladiska obrabanych materidlov velmi univerzélny, doporucovany
pre vetky skupiny materialov s vynimkou skupiny P

malé aZ stredné prierezy triesok

- stabilné zdberové podmienky

HUiS

PB2 1

0 40 I H ES popis materidlu

pro dokon&ovacf i hrubovaci obrébéni, vhodny
i pro mirné preruSovany fez
Ize pouZit bez chlazeni

N '] - vysoky obsah KBN v PKBN vrstvé

- obrdbéni materidl skupin K a H

REZNE MATERALY

>
=
=
o
=
=<
=
L
=
N
)
-

pre dokoncovacie a hrubovacie obrébanie, vhodny
aj pre mierne prerusovany rez

moZno pouZit bez chladenia

- vysoky obsah KBN v PKBN vrstve

- obrébanie materidlov skupin K a H

PD1

40 I H = popis materidlu

pro opracovani abrazivnich materiéli
priiméma velikost diamantového zrna 10 um
- obrabéni materidli skupiny N

- vysokeé fezné rychlosti

stabilni zabérové podminky

pre opracovanie abrazivnych materidlov

| | - priemerné velkost diamantového zrna 10 pm
- obrabanie materidlov skupiny N
- vysokeé rezné rychlosti
- stabilné zaberové podmienky
B - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouZitia O - dalSi pouZiti / dalSie pouZitie O- podminéné pouZiti / podmienené pouZitie
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Volba néstroje a startovnich feznych podminek

. Vprvém kroku zaradime obrabény materidl do jedné ze Sesti
skupin (tab. ¢.1 str. 183).

. Dletyputechnologické operace, tvarové sloZitosti, materialu
dilce a technologickych poZadavk( volime tvar VBD.
Pokra€ujeme volbou délky fezné hrany s ohledem na hloubku
tfisky viz tab €. 3 (str.213)

. Proskupinu obrdbéného materidlua s ohledem na charakter
operace (jemné, dokonCovaci, polohrubovaci, hrubovaci,
téZké hrubovaci soustruZeni, upichovéni €i zavitovani)
volime kombinaci fezny materidl a utvare¢ tfisky VBD
tabulka 6a—11a (str.240-250). V téchto tabulkdch je pro
kazdou skupinu obrabénych materidlli uvedeno nékolik
alternativnich feSeni oznacenych | aZ Ill. Tuto volbu
mlzeme je$té ovérit v tabulkdch pomoci tabulek ¢.4
(str.216-234) a €.5 (str.235-238)

. Podleobr. ¢. 3 nastr. 215 provedeme volbu radiusu zaobleni
$picky VBDsohledemnahloubkufezu, posuvacharakterfezu.
Pokud se jednd o obrabéni s definovanym pozadavkem na
drsnost obrabéného povrchu volime rddius zaobleni $picky
VBD dle tabulky ¢.12 str. 252 (lepSi variantou je volba
VBD ,,Wiper“).

. Volba noZového drzaku vyplyvd z volby tvaru VBD, déle
z moznosti stroje resp. upnuti maximalniho prifezu
nozového drzaku.

U noZ{ vnitfnich je tfeba volit primér noZového drZzdku
sohledem napriimérobrabéného otvoruavyloZeninozového
drzédku, kde optimalni maximum vyloZeni se rovna
trojndsobku priiméru ocelové ho noZového drzaku.

. Vtabulkdch¢.6b+11bstr.241+-251zvolime startovniteznou

rychlost s ohledem na fezny materidl VBD, tvar VBD, posuv
a hloubku tfisky.

. Tabulky citované v pfedchozim kroku jsou rovnéz doplnény
korek&nimi souciniteli pro prepocet feznych rychlosti
pfi soustruZeni s ohledem na stav stroje, poZadovanou
trvanlivost ndstroje a pfipadné i na materidl a tvrdost
obrobku. V pfipadé potieby proto pouZijeme tyto korekéni
soucinitele pro vypocet finalni startovni rychlosti:

VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Volba néstroja a startovnych reznych podmienok.

V prvom kroku zaradime obrabany materidl do jednej zo

Siestich skupin (tab. ¢.1 str. 183).
. Podla typu technologickej operdcie, tvarovej zloZitosti

a materidlu dielca a technologickych poziadaviek zvolime
tvar VRD. Pokracujeme volbou dlzky reznej hrany
s prihliadnutim na hribku triesky, vid. tab. ¢.3 (str.213)

. Pre skupinu obrdbaného materidlu a s prihliadnutim na

chrakter operacie (jemné, dokonCovacie. Polohrubovacie,
hrubovacie, tazké hrubovacie ststruZenie, upichovanie alebo
zavitovanie) zvolime kombinéciu rezny material a utvérac
triesky VRD, tabulka 6a — 11a (str. 240 — 250). V tychto
tabulkdch je pre kazdi skupinu obrdbanych materidlov
uvedené niekolko alternativnych rieSeni oznaGenych | az
I1I. Tato volbu mdzeme eSte overit v tabulkdch, za pomoci
tabuliek ¢.4 (str. 216 — 234) a .5 ( str. 235 — 238).

. Podla obr. ¢.3 na str. 215 vykondme volbu radiusu

zaoblenia 3picky VRD s prihliadnutim na hibku rezu, posuv
acharakter rezu. Pokial sa jednd o obrébanie s definovanym
poziadavkom na drsnost obrdbaného povrchu, volime
radius zaoblenia $picky VRD podla tabulky ¢. 12 na str. 252
(lepSou variantou je volba VRD ,, Wiper*).

. VolbanoZového drziaka vyplyvaz volby tvaru VRD, moZnosti

stroja, resp. upnutia maximalneho prierezu noZového
drZiaka.

Pri vnitornych noZoch je potrebné volit priemer noZového
drZiaka s prihliadnutim na priemer obrdbaného otvoru
a vyloZenia noZového drziaka, kde optimalne vyloZenie
sa rovna trojnasobku priemeru ocelového noZového drziaka.

. Vtabulkdch ¢. 6b + 11b str. 241 = 251 zvolime Startovaciu

reznt rychlost s prihliadnutim na rezny materidl VRD, jej
tvar, posuv a hibku triesky.

. Tabulky citované v predchddzajicom kroku su tak isto

doplnené korekénymi saginitelmi pre prepocet reznych
rychlosti pri ststruzeni s ohladom na stav stroja,
pozadovanu trvanlivost ndstroja a pripadne aj na materidl
a tvrdost obrobku. V pripade potreby preto pouZijeme
tieto korekéné sucinitele pre vypodet findlnej Startovacej
rychlosti.

vc = v15 ‘ kvx ‘ va : kaB : (ka)

Je zapotiebi upozornit, Ze takto stanovena fezna
rychlost je hodnotou poéateéni (vychozi) uréujici
zakladni droven feznych rychlosti pro danou
operaci.

PredevSim rozptyl obrobitelnosti obrébé&ného
materialu, ktery mtze i u ulechtilych oceli dosahnout
dvou tiid obrobitelnosti, je mnohdy diivodem pro
nutnost urcitého doladéni Fezné rychlosti v pfipadé,
Ze pozadujeme relativné pfesné dodrZzeni hospodar-
né trvanlivosti bfitu.

Je potrebné upozornit, Ze takto stanovena rezna
rychlost je hodnotou poéiatoénou - vychodziou,
uréujicou zakladnu iroven reznych rychlosti pre danii
operaciu.

PredovSetkym rozptyl obrobitelnosti obrdbaného
materidlu, ktory mdZe aj u uSlechtilych oceli dosiahnut
dvoch tried obrobitelnosti, je niekedy dévodom pre
nutnost urcitého doladenia reznej rychlosti v pripade,
Ze pozadujeme relativne presné dodrzanie hospodarnej
trvanlivosti ostria.

BPzame]

239

x
£2
AEE
==
cﬂ
o

[-%
= =
=}
==
N =
[h ]
:I-IJ
X o
=<
- |
°'—I
>Q

=




« ~ BIKECEE I I I I I I I'| 2eNL9INL HINL
wo
==
[T}
= Il Il Il I Il I Il Il Il I Il I I
S= 0799 0808 0808 0808 0799 0v99 - - 39INL -
£8 XINDT XN XA
= I I I I I I I | I | I |
e 0£08 0v99 0799 0v99 0£08 0808 0£08 0808
=0 19 19 Loy L9y
== Il 1l Il Il Il Il Il 1l Il 1l Il 1l Il
= 0799 0899 0799 0899 9108
- I I I I I I A A T AT I T A mon__,_wm__w,_uﬁ_w% N
m = 0v99 0899 0899 0299 0v99 0899 NNdS H9dS HS Y
V,m | | | NN RN RN
e=s 0899 0299 0899 0299 0899 0299
m m 1 Il 1 Il Il 11 T T R T e T | A0y, Il
» < 0£08 0899 0£08 0£08 XINOH LINDY MDY
m..h I I I I I I N N N I R D D T Y st L
=E 0899 0199 0899 0199 0£08 0199 LD MDA LNDS m
= | | | | L& byl e [ e | e [ o [ f e f o wn W NS LNDD MINDD
= 0899 0199 0899 0199 0899 0199 9108 9108
Il I Il Il Il Il @)z i bl Il Il Il Il
0v99 0v99 0899 .
€l 2L €l XN X
I I I I I I I I I I I I
0v99 0£99 0299
i Il S T A T B T T S T R I iy SVINM WIANM YANM N
008 0899 0v08 0199 0699 0899 0899 0199 9INNY INNY VINNY n
(4H)H0 40 (4o)y o n o 4 4 1 MINA DINNL NINL .
Il I Il I I I I I Il I Il Il | VINLXINNS DINNS 9
0799 0899 0799 0899 0199 0199 9108 9108 9108 IINNS YINNS NIANG .
: _ U U (N : (nm)y : (N : (nmw N N oo N ;| @wnawana vina .
0£99 0199 0£99 0199 0£99 0199 0£99 0199 0£08 9108 9IIND WIAND YIAND v
2 o
S= S . . . =3 3% =3 3%
Br |c5.5|88%2|s8s55|532858|258s8|532832|csc28(|5232|2s=¢c(88%8 (s8¢ gg
52 |25%52|=258:F|2S5285|SF-F|2S585 |25 |28525|=F=F|252S (=g |2g¢2¢% =8
=2 |ZE2E|BEEY |GEGE|EFEE |EEGE ||BEEY |GEGE|EEEY || GEGE ||BFEE |REGE g &
' 2> |23 33|8s8s |88 |ssss|S8S8 |55z |S8S8 |58 |88 |5s5s(|S8¢€¢8 22
€5 [3858 2528|5353 (2525|8252 (2527|5252 (2528|5252 |2528 (82583 33
ST |"272|s8F3|3EisE|e27e|iFE|seme |3 T |ReRe |l |Ra e |5E Rt 0s1 epod 52
55 SEE D= = D= = D= D= D= = QLSO PANZIY dAL &
il 08l apod gz
9 . 9 0 = o N o = o N1 = a ‘e enin = =)
S8 _ La0wi] 80+ 500 = [owu] 'y <4 [lowuw]go=vo=4 [ [wowwlyo+go=4 | [owwlgosio=4 | [oww]}'0+500=} AMDILSIA IA0LIYE dAL s m
28 5 [ioww] o' < 4 [1Howw] g0+ p'0= 4 [ioww] v'0+2'0=4 [oww]go+ 0=} | [Howw]|'0+500=} mm
T =2
M nll,na aluenopAgz | elugAoyaidez ‘alugaoyaidn | "ZnJisns aloeAoqnly 9yzal 91U8ZNIISNS 819eAOQGNIH | 81UBZNIISNS 819BAOGNIYO|Od | 81USZNIISNS 819BA0QUONOQ 91UsZNIISNS JUWar s W
= JUBAONABZ Jjuenoyaidez ‘jueaoyaidn *1SN0S JOBAOGNIY 9XZ8) USZNIISNOS J9BAOQNIH U8ZNIISNOS |9BAOQNIYO[0d USZNIISNOS [9BAOQUOYO( 1U8ZNJISNos guwap w a o
< © <
=
VINIZNYLSNS AMNIINAOd INAOIYYH / INIZNHLSNOS AYNJNAO INAODYHA &

JON3Inaod

JXININGOd HIANZ3Y YE10A




53
==
=
o=
[=1=)
oo
E=
>
S=
L
o 0
]
o=
=2
So
o<
==
=2
e
<=
17
—
=F
|
=)
=

JON3INA0d HIANZ3Y YE10A

JXININGOd HIANZ3Y YE10A

20 | ooe | se0 | ooz SR B N SRR I R I L
080 | 08¢ | 00t | o8k S IR T A N N =18 T I T AR R IR R A O S IR N N N A AR AR B A B I I W g
280 | 0% | ot | o9t AR e NN EEEE =
980 | ovg | et | obk N Y N T Sl e g,
060 | ogg | st | oz | |< |- - o] -l e - S B e e e A A T AT AT E T A A A B 74 W =
Mol oaH | " | eH Bl s ] (e N T N R (R N I A N I N B B -TE m H
1000 1SOBN] BU BIOXAI0 Z0T-0- 0Tl -1 -T-T-T-1-Jou] - - E N T e e e e I e e e e A e e R KK 5%
SRRl e o IRl R N R Y78 B N N N A A IR =78 A S S A R A I A N A R B I Y0 Bob
00'L | &b S B A N R -8 B A N N N B T -TH A S T T A T U (N N I AR N I N A B 4 Mmm ww
60 | 09 | oKL | o8 el e o o] -] - el e mm ww
S T I e T o N T N N A N - TH I e ] ok ELER
A r—— - | - oe g | - |- |so|or| - |- |- |- f-|-]o|s 720 - I 03 I N I A N B N gL m| g o
SUELJASICH S LS LIGE 2 M E R = I T2 N V20 -7 I S S T I A V28 Slesfos | - |- |ssfoor] - |- -] o oot|m WWWW
10 | 09 | €60 | 02 ElT - Tov e |- -Joele|-]-]-T-1-T-Tee|os B VT R N T T N A A N B N og0| 1 |3 2
9,0 | s | 00t | SI | - o fozfoer| - surfoer| - | - | - | - |ser| - [onn s - |ou [ oot | - [ser| s foor| - |ser|sv|sar| - [ovk|ost oo m|
¥80 | 08 | 0L | OF 06| - | s |ososk| - [serfser]| - | - | - | - [ovk| - |oer|ger - |ozr|og [osr| - |ssr|sorfosr| - |sg|sor]ser| - |ogrfoz]| 05 |ov0 | m m mm
N ! N ! sie| 06 | oot |sor|ozt|ger|svtfssr| - | - | - | - oor|oer |ger |svt ovl | svb | sst|sie | ozt | st | L | oze | st | o6l | 002 | See | 08t | 6l | S0c wol 1 |Tr o
oMIIUEALL Bl B1OXB10 ozt| g6 |sor| ot [ser|ostfoor ozt | - | - | - | - [ozt|ser|avt| st apt | gt ozt |ose | sar | 6l [orz | sez | 061 |00z | Sig | ove | 61 | S0z | 022 oo | m | o o
AR C AL srL|sir | ozt |oer |ore sor fosr|ost| - | - | - | - |s8|ost|ogr |0zt a6l | 08t | 6t | 0ge | soe | 0ee | see | oz | sz | oz | sve | sze | oz | see |ose | s |og0| W m mw
56'0-580 e M 08t| get | sst | sst |sve | ooz |ore|see| - | - | - | - |ste|ozt|gst g6t 00z | 012 | G2z | 00 | oz | 092 | S22 | see | ozz | sz | soe | ove | suz | o6z | ote wo| 1 |TE°E
02'1-60°) pl e w <l - |- | - |ose|ooz|siz|ose| - | - | - | - |oez |s8r| g6t |0z 51z | 52z | ove | oze | 55z | 522 | o6e | ose | o8z | oo | oze | sse | o8z | soe | sze @om| g
06'0-080 e T ose o oz see | - | - |- | - | sz | ooz | ee | oce g2z | sez | 05z | oee | 99z | 08z | 00 | s9e | o6z | okt |oe | oze | g6z | ghe |see [ &1 |sKo| m me
58060 R | - | - |ese|ore|see|ove| - | - | - | - |ee|oze | sez | oge N e B B B O ECTE R =N B N ovo| 1 |TECE
08°0-020 pib o e < |- | - |s9z|oiz| e |ove |sie|osz | oz sz | - | - | - | - - oo|m| 55
TS IR -] - | - |oze|sie|ose | sve | ove ez fose o | - | - | - | - e ] ] o |soofm aﬂw
X [auuignos jugyaioy |- - | - |sze|ozz | sez | ose | or | oee |oge [se| - | - | - | - B [ i (i B [ e B e T e 00| 1 5
o] |l 3ol 2l w22 o 2 o 2 ol 2 2 o 2 e ] 28R EE
z S0 13 S0 13 S0 213 S0 1|2 | 3|5
08} = gH S 227 |3 838
W. nzal iy e W g%

2 0108 0€08 9108 0199 G99 0€99 0299 0199 s W

nAnsod jzawzoy

241

I

&)



« ~ BIKECHE I I I I I I | 2eNL9INL HINL
wo
==
[T}
= I Il I I I I Il I Il 1 Il 1 I
= 0v99 0808 0808 0808 0799 0v99 - - J9INL .
S _ | _ | _ | _ | _ | _ XINDT ‘XN XN
= M 0£08 0v99 0799 0v99 0£08 0808 0£08 0808
=8 Il Il Il Il I Il w| 2w | 2%y, Il 1l Il
th ] 0799 9108 0799 9108
- I I I I I I IR A RAA T A T A mon__,_wm__w,__n,__ﬁ_wn_w N
m = 0799 0899 0899 0899 0799 0899 NNdS H9dS HS Y
== | d e e T e [ e | e, |
25 0899 0899 0899 0899 0899 9108
=E un un B un un
= Il Il Il Il Il 1l Il 1l Il Il Il Il i1
< 0£08 0899 0£08 0£08 0899 XY LNOH MDY _>_
5 i I i I I I (@] Tawon| Toun T Town T s s ] Bon RO L
- <C .
= 0899 0199 0£08 0899 0£08 0899 LN MDA LNOS m
S JLoe [ ] s [ [ en [ [ en || e | ] w0 | [ wn | ] wn [} mmos iwoo miod
0899 0199 0899 0199 0899 0199 9108 9108
Il I 1l Il Il Il @) i Pofal By I Il I Il
0v99 0v99 0299 .
€l 2L 2L XN X
I I I I I I I I I I I
0v99 0£99 0899
dH 40 dH Y [0 (W) w (194
i Il i Il i Il i M i M i I | SVINA WIANA VINNA N
0899 0199 0899 0199 0899 0199 0899 9INNY IINNY VINNY pe
I I I (6H)s0 | 8oy (60)s0 p| SN, (d0)z I I T I @_\_\,,____“\H/ m_\_\,,____,,__w m,__\_A_,__,_”_m o
0799 0899 0799 0899 5899 0899 9108 0899 9108 IINNS YINNS NIANG W
e pan [ pen | e [ f s [ s [T F T4 [ 4 ] 4 || onnawenavane v
5899 0699 5£99 0199 0£08 0699 0£08 9108 0£08 9108 9N WIAND YIAND
2 o
S= s s . . . =3 3% =3 3%
BOR 5_5|s8%2|28352(52%2 2228|8832 |82 |52 |s258|823%2 (2828 g
=) S22 |S52%5 |23 |S5S%5 |25 |25E5|3cz5|E2525 |28z |E5S85 |38 S S
=2 |EEEE|EEEE |EECE|BEEE|ZEEE |65 B |EEEE ||EFE B ||EERE||BEEE |EEEE g s
82 |282%|28%8 3535|2828 |S535 (2638 (2535|2838 |2g35 (2828|2533 23
g3 S 2 |R2E2 |z S |(82¥2|gS S |R2F2 |35 7S [R2R2 g2 32 |8282 |27 0sl elpod 38
55 2w SR SR SR SR SR MIQILS0T rANZ3Y dAL B
w2 0s! aipod 53
9 . 9 0 = o N o = o N1 = 9 ‘e enin = =
o _ La0wi] 80+ 500 = [owu] 'y <4 [lowuw]go=vo=4 [ [wowwlyo+go=4 | [owwlgosio=4 | [oww]}'0+500=} AMDILSIA IA0LIYE dAL m m
'S G [oww] o' < 4 [oww]go+y'0=) | [oww]yo+go=} [moww]go+ o=y | [Ioww]}'0+G0'0=} £Z
= 2
M M aluenopAgz | elugAoyaidez ‘alugaoyaidn | "ZnJisns aloeAoqnly 9yzal 91U8ZNIISNS 819eAOQGNIH | 81UBZNIISNS 819BAOGNIYO|Od | 81USZNIISNS 819BA0QUONOQ 91UsZNIISNS JUWar H W
m m JUBAONABZ Jjuenoyaidez ‘jueaoyaidn *1SN0S JOBAOGNIY 9XZ8) USZNIISNOS [9BAOQNIH U8ZNIISNOS |9BAOQNIYO[0d USZNIISNOS [9BAOQUOYO( 1USZNIISNOS uwiap w a ~
== it
VINIZNYISNS AYNIINGOd INADIVHA / INIZNHLISNOS ANNJNAOd INADDVH &

JON3Inaod

JXININGOd HIANZ3Y YE10A




JON3INA0d HIANZ3Y YE10A

JXININGOd HIANZ3Y YE10A

S

24

6.0 |0L-0r2 S T e e e B TV I R N A N A A N I T A R B N
= e
22 29'0 180 |0ve-0ke S T e A B N 1 I T I R A e A e N N N A R B B gz
,W ] ; ; g =
HE 99'0 00 |0k2-08k S T e R e B T e I e e A A A A A A A A I N A R B B
£8 89'0 81’k | 08105k S T e e I - e I e I e A - A A N A R I N N B N B N B B -0 g,
= & ==
ex Lo o't | osk | [< S T e A T I N R T I - A A I A N R N A A A A A I ) 52
<= ol e | " | eH B S e e I I O I e O R R V2 A A AN I N N A N I N B B I i
L 3 BE
- 0100 JSOPIN} U BI2XBI0 = s 5 0o E
ST 0400 1SODIA} BU B)B10 - T
23 E e T I R N 7S A N A R e R e B e R R I X Bcu
== 00t | s E e I T O R R N - A A T A T N N T A N B N B B4 £ 2%
== gss=2
=E €60 | 09 | ovr | og E e I T O O O N [ A R A R S N N A N B N B B -1 Egie
B s8¢
2k S T I e T e e e ] oo EEED
<
L7 ;
 enermensmeneesem| | - S B - I B S I/ 2 SN N S SN TN TR N I -2 S IR <N - R I N LN T
= qn1y 94za) 04d 1SOAIUEAL} BU 32)310 = §e 83
=g g - lefoe| - |- el - - - - -] - e ||| - fos|es| -] - foojoa|-]|-]-]-|oe |0t £Ea2
= [PA0] 09 €60 02 = Sl -joefse]| - |- |eejse| || |- -]-|oe|s|-|-|o9fjoo]| |- |s|s|-|-]| |- ogo| 1 | §°8
9o | sv | oo | st 05 | - |ov|sr|ss| - |sv|os|-|-|-|-|ss|ov|cr|os|- |- |so|s|s6| - |os|06|00r| - |5g|56 ogo | m|,
2xgs
veo | oe | orL | o ss | - |av|og|oo| - |os|es|-|-|-]-|ca|os|gs|oo|- |- |oz|osfor| - |ge |oor|ort| - Joor|sor| 05 |og0 £g28
N ! N ! 9 (05| cs|o09]or|ss|oo|sof-|-|-|-]os|or|s|os| - |os|o6|se|oer|ookr|owt|azt]ser|ort|ozt|ser ovo| 1 |77
oMIIUEALL Bl B1OXB10 02 g5 |09 |go|c|oa|sofor| - |- |- |-|g6|c|og|ce|- |06|ce]|cor|owt|art|ozt|get|svr|ozt|cer|ost T T
AR C AL o 09| g9 |oz]o6|oz|se|os| - |- |- |- |oet|se |sor|or| - |ogr|okk|ozt|ssh|ser|oer ot |sar| ot |ort |ost| sz |og0 EES
. co elons neis Az | | =~ T . ; 8 23
960680 otons s unes | | 5 06 |0z | s |os|ort|ss| g6 ook so | ogl | ot | 05 oct | el | got | o8t | avh | gt | sor | oz | sor | szt | st 0zo | 1
02'1-60°) e NE 96 52| 08| g8 |s| 06| s6|sor|ovt ot g |ser]ok|ger|srr|sst| - |ser|ost|oar|o6k|ssh| oL |szt|stz ozt | g8l |6 oo | o
06'0-080 za1 fuenogniaid S0t | 68 | 06 | 96 |ocr| 96 |00k |80k [Gvt |sir|ser| ot | o6t |gst|gor st | - [sst|ozt| szt |o0z| o9t |0zt |08t |see |08t |06t 00z &1 |sto £523
58060 R T ozk| o6 | sor | otk | ser| oo [ork| gt fost | oz |ger|ser [gee|oer|gerfsoe| - | - | - |- | - |- - -] oo | 1| TE
08000 T <| -] - | - oer| s | soronk|ser ook |gor st - |6k fser|ose| - | -l - - - - -] - ool m| g%
TS IR < -] - | - oer|son| i oz |oer | gor| e fozt| - |eigfeiefoge| < | - |- | - - - - -] -] -] g0 |00 g
A 121UIIN0S JUf2I0Y | - - | - [ove|owk| ozt | szt |ost|ozk|ser |ser| - [soz s fose| - | - | - |- - - --]-]-]-]- 00| 1 &
=5 =
= =1 ||=m 2 ||=m 0 ||=m 7 |[=m =1 ||=m = || =m 1 |[=m 5 |-m| £ g |3
2 b g b s b : ’ : 25| 2 | =
n:mi a8 E N Q a0 |y Q al-o| -y Q al- ﬁ,v al- Q a0 |y Q “a |0 Q al Q a0l EF |5 |2 oa
5 1|8 1]7s 1]s LS 1|8 1| s 1]s Lls|Ee | 28] 33
012 - 08} = gH = 332 |3 e8
E 5| 88
= nzos fyaque | S 8 =
S nAnsod jzewzoy| =
2 0108 0€08 9108 0199 G€99 G99 0€99 0199 nza) fyanolye | S
nansod Jzawzoy | =

I

&)




VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK
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VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Drsnost povrchu pfi soustruZeni

Drsnost obrobeného povrchu pfi soustruZeni je zavisla
predevSim na velikosti posuvu f a na poloméru zaobleni
Spicky VBD r_ Teoretickd hodnota maximalni nerovnosti
povrchu R__ je uvedena v nasledujici tabulce €. 12:

max

Tabulka ¢. 12/ Tabulka ¢. 12

Drsnost povrchu pri sistruzeni
Drsnost obrobeného povrchu pri sdstruZeni je zavisla
predovSetkym na velkosti posuvu f a na polomere zaoblenia
Spicky VRD r_Teoretickd hodnota maximélnej nerovnosti
povrchu R je uvedend v nasledujicej tabulke €. 12:

max

Polomér $picky drsnost / drsnost Ra [um]
Polomer Spicky posuv f/ posuv f [mm.ot"]
0,10 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

0,2 2,7 3,9 6,7 10,1 15,4 - - -
0,4 1,4 2,0 34 5.2 7.9 11,1 14,8 -
0,5 1,1 1,6 2,7 4,2 6,3 8,9 11,9 15,3
0,8 07 1,0 1,8 2,6 4,0 57 7.6 97
1,0 0,6 0,8 1,4 2,1 3,2 4,6 6,0 7.8
1,2 0,65 1,2 18 2,7 3,8 5,1 6,6
1,5 0,95 1,4 2,2 3,1 4,1 53
1,6 0,9 1,35 2,0 2,9 3,9 5.2
2,4 0,6 0,9 1,4 1,9 2,6 3,4

Hodnoty drsnosti R, uvedené v této tabulce plati pfi
soustruzeni bfitovymi destiCkami s vé&tSimi thly nastaveni
vedlejSiho bfitu x~ tedy destiCkami zékladnich tvard T...,
S...,D....,.K..., V... PfisoustruZeni bfitovymi destickami tvar(i
C..., W...azejménapakuVBDsgeometrii WIPER - tj. ndstroji
s tihly nastaveni i, = 90° + 95" se dosahuje obvykle nizSich
hodnot drsnosti R, v porovnani's tidaji uvedenymi v tabulce.
Pri¢inou je nizkd hodnota dhlu nastaveni vedlejSiho
bfitu x ". V tomto pfipadé dochazi k sefiznuti nerovnosti
a ke zmenS$eni teoretické maximalni nerovnosti na
Rz < Braxe < Rua jaK j€ ziejmé z porovnani na nasledu-

jicim obrdzku ¢. 4.

Obrazek ¢. 4/ 0brdzok ¢. 4

Hodnoty drsnosti R, uvedené v tejto tabulke platia
nastavenia vedfajsieho ostria «’, teda dotickami
zékladnych tvarov T..., S..., D...., K..., V... Pri sustruZeni
reznymi dostickami tvarov C..., W... a najmd pfi VRD
s geometriou WIPER —tj. néstrojmi s uhlami nastavenia
K, = 90° + 95" sa dosahuje obvykle nizSich hodndt R,
v porovnani s tidajmi uvedenymi v tabulke.

Pricinou je nizka hodnota uhla nastavenia vedlajSieho
ostriax ".Vtomto pripade dochadza kzrezaniu nerovnosti
a k zmen3eniu teoretickej maximalnej nerovnosti na
Rias < Braxe < Ruas » @KO je zrejmeé na nasledujicom

obrazku ¢. 4.
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DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZEN{
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENIU

obrazek / obrdzok

TVORBA NARUSTKU

TVORBA NARASTKU

Popis a pficiny:

Jedndse onalepovani obrabéného materidlu nabfitnéstroje.
Nartistek ma charakter ndvaru na bfitu. Prijeho odtrhévéani
mze dojit ke kfrehkému poruseni britu néstroje. Tento jevje
dale charakterizovan snizenim jakosti obrabéného
povrchu.

Popis a pri€iny:

Jednd sa o nalepovanie obrabaného materidlu na reznt
hranu nastroja. Narastok mé charakter ndvaru na rezni
hranu . Pri jeho odtrhdvani mdze dojst ku krehkému po-
ruseniu ostria ndstroja. Tento jav je tiez charakterizovany
znizenim akosti obrobeného povrchu.

Opatfeni:

- zménit (zvy$it) feznou rychlost

- zménit (zvySit) posuv

- aplikovat povlakované typy slinutych karbid(

- pouZit jinou feznou geometrii

- pouZit chladici emulzi s vy$$im protindrtistkovym
ticinkem (pokud neni k dispozici, upustit od chlazeni)

Opatrenia

- zmenit (zvy$it) reznd rychlost

- zmenit (zvySit) posuv

- aplikovat povlakované typy spékanych karbidov

- pouzit inti reznd geometriu

- pouzit kvapalinu s vy$8im protinarastkovym
tcinkom (pokial nie je k dispozicii, nechladit)

obrazek / obrazok

OPOTREBENI HRBETU

OPOTREBENIE CHRBTA

Popis a pfitiny:

Otér hibetu je jednim z hlavnich kritérii charakterizujicich
trvanlivost VBD. Vznikd v disledku styku nastroje a
obrabéného materidlu v priibéhu fezného procesu. Jeho
velikost (intenzitu) Ize pouze snizit.

Popis a pri€iny:

Oter chrbta je jednym z hlavnych kritérii charakterizujidcich
trvanlivost VRD. Vznikd v dosledku styku néstroja
a obrébaného materidlu v priebehu rezného procesu.
Jeho intenzitu je mozné zniZit.

Opatreni:
- pouZit otéruvzdorngjsi typ slinutého karbidu
- snizit feznou rychlost
- zvySit posuv (v pfipadé, Ze posuv je mensi nez
0,1 mm.ot™)
- pouZit chladici emulzi resp. zvySit intenzitu chlazeni

Opatrenie

- pouzit oteruvzdornejsi typ karbidu

- znizit reznt rychlost

- zvySit posuv (v pripade, Ze posuv je mensi ako
0,1 mm.ot™)

- pouZit reznu kvapalinu, resp. zvysit intenzitu
chladenia

obrazek / obrazok

VYMOL NA CELE

VYMOL NA CELE

Popis a pficiny:

Vlymol na Cele je typ opotrebeni, které se nejvyraznéji
projevuje u VBD s rovnym Celem, jeho vyskyt neni
vSak omezen pouze na tento typ desticek. Pfi obrdbéni
mékkych materialli vznikd vymol $irsi a méléi, u tvrdych
materidli naopak vymol dzky a hluboky.

Popis a pri€iny:

Viymol na Cele je typ opotrebenia, ktory sa najvyraznejsie
prejavuje pri VRD s rovnym ¢elom, jeho vyskyt nie je vSak
omedzeny len na tento typ dosticiek. Pri obrdbani mak-
kych materidlov vzniké vymol $irSi a plytéi, pri tvrdych
materidloch naopak vymol tizky a hlboky.

Opatreni:

- pouZzit otéruvzdorngjsi typ slinutého karbidu

- pouzit povlakovany typ, zejména (MT) CVD

- snizit feznou rychlost

- pouZit jiny (pozitivnéj$i) typ fezné geometrie

- pouZit chladici emulzi resp. zvySit intenzitu chlazeni

Opatrenie:

- pouZit oteruvzdornejsi typ spékaného karbidu

- pouZit povlakovany typ, najma (MT) CVD

- zniZit reznd rychlost

- pouZit iny (pozitivnejsi) typ reznej geometrie

- pouZit reznti kvapalinu, resp. zvysit intenzitu
chladenia
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OPOTREBENI
OPOTREBOVANIE

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENIU

obrazek / obrdzok

OXIDACNI RYHA NA VEDLEJSIM BRITU

OXIDACNA RYHA NA VEDLAJSEJ
REZNEJ HRANE

U\

Popis a pficiny:

Oxidacniryhanavedlejsim britu-jejednimznejvyznaméjsich
kritériflimitujicich Zivotnost VBD. Setkavdme se s nizejména
u soustruzeni. Propojeni oxidacni ryhy s vymolem na ele
se jednoznacné projevi na zvySeni drsnosti povrchu
obrobku, dojde k jevu, ktery je slengové nazyvan jako
“chlupaceni”.

Popis a pri€iny

Oxidacna ryha na vedlajSej reznej hrane je jednym
z najvyznamnejsich kritérii limitujticich Zivotnost VRD.
Stretdvame sa s flou najmd pri ststruzeni: Prepojenie
oxidacnej vrstvy s vymolom na Cele sa jednoznaéne prejavi
na zvySeni drsnosti povrchu obrobku. Ddjde k javu,
ktory sa v dialekte nazyva ,.chlpatenie.

Opatfeni:

- pouZit povlakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého
karbidu, dovoluiji-li to podminky, pouzit VBD s poviakem
obsahuijici Al,O,

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

- snizit feznou rychlost

Opatrenie

- pouZit povlakovany, resp. oteruvzdornejsi typ
spékaného karbidu, ak to dovolujd podmienky,
pouZit VRD s povlakom obsahujiicim Al,0,

- pouzit chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu
chladenia

- znizit reznt rychlost

obrazek / obrazok

PLASTICKA DEFORMACE SPICKY

PLASTICKA DEFORMACIA SPICKY

Popis a priciny:

Plastickd deformace $picky - divodem tohoto typu
opotfebenije pretizen britu v diisledku vysokych feznych
teplot (tedy vysokych rychlost a posuvi).

Popis a pri€iny

Plastickd deformdacia Spicky — dévodom vzniku tohoto
typu opotrebenia ja pretazenie reznej hrany v dosledku
vysokych reznych tepl6t (teda vysokych rychlosti
a posuvov)

Opatreni:

- pouZzit otéruvzdorngjsi typ slinutého karbidu

- snizit feznou rychlost

- snizit posuv

- pouzit chladici emulzi resp. zvySit intenzitu chlazeni
- pouzit VBD s vétSim polomérem zaobleni $picky

- pouzit VBD s vétsim thlem $picky

Opatrenie

- pouzit oteruvzdornejsi typ spékaného karbidu

- znizit reznt rychlost

- zniZit posuv

- pouZit chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu
chladenia

- pouzit VRD s vdgsim polomerom zaoblenia Spicky

- pouzit VRD s vagsim uhlom Spicky

obrazek / obrdzok

VRUBOVE OPOTREBENI NA HLAVNIM BRITU

VRUBOVE OPOTREBENIE NA HLAVNEJ
REZNEJ HRANE

Popis a pficiny:

Vrubové opotrebenina hlavnim bfitu - vznika v oblasti styku
britu néstroje s povrchem obrobku. Je zapficinéno prevazng
zpevnénim povrchovych vrstev obrobku a otiepy. Tento typ
opotrebeni se vyskytuje zejména u nerezavéjicich
austenitickych oceli.

Popis a pri€iny

Vrubové opotrebenie na hlavnej reznej hrane, vznikd
v oblasti styku ostria ndstroja s povrchom obrobku.
Je zapriinené prevazne spevnenim povrchovych vrstiev
obrobku a otrepmi. Tento typ opotrebenia sa vyskytuje
najma pri koroziivzdornych austenitickych oceliach.

Opatfeni:

- pouzit povlakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého
karbidu, dovoluji-li to podminky, pouzit VBD s povla-
kem obsahujici AlO,

- zvolit nastroj s mensim tihlem nastaveni

- nerovnomérné rozdélit tfisku

Opatrenie

- pouZit povlakovany, resp. oteruvzdornejsi typ
spékaného karbidu, ak to dovolujd podmienky,
pouZit VRD obsahujicu Al,O,

- zvolit néstroj s mensim uhlom nastavenia

- nerovnomerne rozdelit triesku
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DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZEN{
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENIU

obrazek / obrazok

KREHKE PORUSOVANI REZNE HRANY

KREHKE PORUSOVANIE REZNEJ HRANY

Popis a priciny:

Krehké poruSovani fezné hrany (mikrovystipovani) - ve
VvEtsiné pripadi se vyskytuje v kombinaci s jinym typem
opotiebeni, je samostatné obtizné identifikovatelné.
Jeho pficinou byvd zejména nizkd tuhost soustavy
stroj-ndstroj-obrobek nebo ,tvrdé utvareni.

Popis a pri€iny:

Krehké porusovanie reznej hrany (mikrovystiepnutie)
savo vatsine pripadov vyskytuje vkombindcii s inym typom
opotrebenia. Je samostatne obtiazne identifikovatelné.
Jeho pri¢inou byva najma nizka tuhost ststavy stroj
— nastroj — obrobok alebo tvrdé utvaranie triesky.

¥-

Opatrenf:

- pouZit houZevnatéjsi typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky

- pouZit jinou feznou geometrii

- pfi najizdéni do zabéru zmensit posuv

Opatrenia

- pouzit hiizevnatejsi typ spékaného karbidu
- zvolit menej intenzivne rezné podmienky

- pouZit inti reznu geometriu

- pri nabiehani do zdberu zmensit posuv

obrazek / obrazok

PORUSOVANI REZNE HRANY (MIMO ZABER)

PORUSOVANIE REZNEJ HRANY (MIMO

W

Popis a pficiny:

PoruSovéni fezné hrany (mimo zébér) - jeho pficinou je
nevhodné utvarenitrisky, kterd pfi svém odchodu narazi
na bfit a ten mechanicky poskozuje.

Popis a pri€iny

PoruSovanie reznej hrany (mimo zaber) - jeho pri€inou
je nevhodné utvaranie triesky, ktora pri svojom odchode
naraza na ostrie a ten mechanicky poskodzuje.

Opateni:

- zménit posuv

- zvolit nastroj s jinym thlem nastaveni

- pouZit jinou feznou geometrii (jiny utvarec)
- pouZzit houzZevnatéjsi typ slinutého karbidu

Opatrenie

- zmenit posuv

- zvolit ndstroj s inym uhlom nastavenia

- pouZit ind reznu geometriu (iny utvarac)
- poZit hiZzevnatejsi typ spékaného karbidu

obrazek / obrazok

HREBENOVITE TRHLINY

HREBENOVE TRHLINY

Popis a pficiny:
Hrebenovité trhliny - tento jev je diisledkem dynamického
tepelného zatizeni pfi preruSovaném fezu.

Popis a pri€iny*
Hreberové trhliny vznikaju v dosledku dynamického
tepelného zatazenia pri preruSovanom reze.

Opatreni:

- upustit od chlazeni kapalinou (mozno pouzit vzduch
z divodi odstanéni tfisek z mista rezu)

- zvolit houZevnatéjsi material VBD

- snizit feznou rychlost

Opatrenie

- upustit od chladenia kvapalinou (mdze sa pouzit
vzduch z dévodu odstranenia triesok z miesta rezu)

- zvolit hiZevnatejsi materidl VRD

- znizit reznd rychlost
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DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI|

DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENIU

obrazek / obrazok

UNAVOVE TRHLINY PODEL HRBETU

UNAVOVE TRHLINY POZDLZ CHRBTA

Popis a priciny:
Vznikaji v disledku dynamického zatizeni oblasti tésné
za biitem.

Popis a priiny:
Vznikaju v dosledku dynamického zataZenia v oblasti
tesne za reznou hranou.

Opatreni:

- pouZzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu

- zménit zpisob najizdéni a vyjizdéni nastroje

- zménit zabérové podminky

- pouZit jiny typ fezné geometrie resp. VBD s jinou
tpravou fezné hrany (...T, ....S, ...K, ....P)

- zménit posuv

Opatrenie:

- pouZzit hizevnatejsi typ spékaného karbidu

- zmenit spdsob nabehu a vybehu nastroja

- zmenit zéberové podmienky

- pouZit iny typ reznej geometrie, resp. VRD s inou
tpravou reznej hrany (...T, ...S, ...k, ...P)

- zmenit posuv

obrézek / obrézok

DESTRUKCE BRITU RESP. SPICKY NASTROJE

DESTRUKCIA REZNEJ HRANY RESP.
SPICKY NASTROJE

Popis a pficiny:

Destrukce britu resp. $picky nastroje - pficiny tohoto
jevu mohou byt riizné a jsou zavislé na materilu néstroje
i materidlu obrobku, stavu a zejména tuhosti soustavy
stroj-ndstroj-obrobek, vliv mé i velikost a typ opotfebeni
a zabérové podminky.

Popis a pri€iny

Destrukcia reznej hrany, resp. $picky néstroja — priiny
tohoto javu mozu byt rozne a st zavislé na materidly
néstroja aj materidly obrobku, stave sustavy stroj
—nastroj— obrobok, vplyv mé aj velkost a typ opotrebenia
a zaberové podmienky.

Opatreni:
- pouzit houZevnatéjsi typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky
(sniZit posuv i hloubku)
- pouzit VBD s vétSim polomérem zaobleni Spicky
- pouzit VBD s vétSim tihlem Spicky
- pouZit jinou feznou geometrii (jiny utvarec)
- stabilizovat feznou hranu (bfit)
- pfi najizdéni do zab&ru zmensit posuv

Opatrenia

- pouzit hiZevnatejsi typ spékaného karbidu

- zvolit menej intenzivne rezné podmienky (znizit
posuv a hibku)

- pouzit VRD s vacSim polomerom zaoblenia Spicky

- pouzit VRD s va¢sim uhlom Spicky

- pouZit ind reznd geometriu (iny utvarac)

- stabilizovat reznu hranu (ostrie)

- pri nabiehani do zdberu zmensit posuv

=
==
=l
u=
=)
< 8
=

=y
=5
©a
S

256



NEZADOUCI JEVY
NEZIADUCE JAVY

obrazek / obrdzok

VYSOKA DRSNOST OBROBENEHO POVRCHU

VYSOKA DRSNOST OBROBENEHO
POVRCHU

Popis a priciny:

U findinich operaci, kde je kladen pozadavek na drsnost
povrchu, kterd je samoziejmé ovlivnéna mnoha faktory,
mezi nimiz |ze jmenovat: material obrobku, fezné pro-
stredi, provedeni a stav bfitu néstroje, fezné podminky
(zejm. posuv a feznd rychlost) a stabilita soustavy stroj-
-nastroj-obrobek.

- §$patnd volba nastroje

- $patnd tloustka trisky

- $patné zvolend feznd rychlost

- obrabéni materidlu vyZaduje pouZiti fezné kapaliny
- vysoky posuv

Popis a pri€iny

Pri findInich operdcich, kde je kladena poziadavka na
drsnost povrchu, ktord je samozrejme ovplyvnena mno-
hymi faktormi, medzi ktorymi je mozné menovat materiél
obrobku, rezné prostredie a stav ostria ndstroja, rezné
podmienky, najma posuv a reznd rychlost a stabilita
stistavy stroj — néstroj — obrobok.

- zla volba néstroja

- zla hribka tresky

- zle zvolena rezna rychlost

- obrédbanie materidlu vyZaduje pouZitie reznej kapaliny
- vysoky posuv

Opatfeni:

- pouzit hladici VBD resp. VBD s hladicim segmentem
- pouzit VBD s vhodnou feznou geometrii

- snizit posuv

- upravit (vétSinou zvysit) feznou rychlost

- pouzit chlazeni ¢i mazani (MQL)

- eliminovat chvéni

- zménit tlouStku trisky (upravit zabérové podminky)

Opatrenie

- pouzit hladiace VRD alebo VRD s hladiacim
segmentom

- pouzit VRD s vhodnou reznou geometriou

- unizit posuv

- pouzit chladenie alebo mazanie (MQL)

- eliminovat chvenie

- zmenit hribku triesky (upravit zdberové podmienky)

obrazek / obrazok

POCHVELY POVRCH

ROZOCHVENY POVRCH

Popis a priciny:

Je jevem velice ¢astym, mezi hlavni pfic¢iny patfi
nevyvézenost obrobku resp. ndstroje, nestabilni upnuti
obrabéné soucasti a vysoka hodnota feznych sil.

- nizka tuhost soustavy stro-néstroj obrobek
- piili§ vysoka hloubka trisky

- hazeni - $patnd vyvazenost obrobku

- vysoké vyloZeni nastroje

Popis a priciny:

Je javom velmi ¢astym. Medzi hlavné priciny patri
nevyvazenost obrobku alebo nastroja, nestabilné upnutie
obrabanej stciastky a vysokd hodnota reznych sil.

- nizka tuhost stistavy stroj — nastroj — obrobok

- velmi vysoka hibka triesky

- hadzanie — zl4 vyvéZenost obrobku alebo nastroja
- velké vyloZenie néstroja

Opatreni:

- prezkousSet stabilitu upnuti obrobku

- prezkousSet stabilitu upnuti ndstroje

zmenSit hlouku fezu

pouZit néstroj s mensim vylozeni

upravit feznou rychlost

zmensSit tloustku tfisky

(zménit fezné i zabérové podminky)
vhodnou volbou fezné geometrie a materilu
néstroje minimalizovat silovou bilanci fezného
procesu (co nejostiej$i a nejpozitivnéjsi) tedy pouzit
néstroj s niz§im feznym odporem

- pouZit néstroj s Ghlem nastaveni blizkym 90°

Opatrenia

- preskisat stabilitu upnutia obrobku

preskisat stabilitu upnutia nastroja

zmensit hibku rezu

pouZit néstroj s mensim vyloZenim

upravit reznti rychlost

zmensit hriibku triesky (zmenit rezné alebo
zabérové podmienky)

vhodnou volbou reznej geometrie a materialu
néstroja minimalizovat bilanciu rezného procesu
(o najostrej$i a najpozitivnejsi), teda pouzit nastroj
s niz§im reznym odporom

pouZit néstroj s uhlom nastavenia blizkym 90°

BPzame]
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NEZADOUCI JEVY
NEZIADUCE JAVY

obrézek / obrazok

TVORBA OTREPU

TVORBA OTREPU

Popis a priciny:

Tento jev je velmi ¢asty, nelze mu vzdy zabrdnit. Otiep
vznikd zejména pri obrabéni mékkych ocelia plastickych
materidld.

Popis a priciny:

Tento jav je velmi ¢asty a neda sa mu vzdy zabranit. Otrep
vznikd najma pri obrédbani mekkych oceli a plastickych
materidlov.

Opatreni:

- pouzit VBD s ostrym bfitem

- pouzit VBD s pozitivni geometrif

- pouZzit nastroj s mensim thlem nastaveni

Opatrenie:

- pouzit VRD s ostrou reznou hranou

- pouzit VRD s pozitivnou geometriou

- pouZit nastroj s mensim uhlom nastavenia

obrézek / obrazok

ROZMEROVA A TVAROVA NEPRESNOST O0BROBKU

ROZMEROVA A TVAROVA NEPRESNOST OBROBKU

Popis a priciny:
Je ovlivnéna velkym mnozstvim faktord resp. viastnostmi
soustavy stroj-nastroj-obrobek.

Popis a priCiny
Je ovplyvnend velkym mnozstvom faktorov a vlastnostami
slistavy stroj — ndstroj — obrobok.

Opatfeni:

- zvolit VBD s dostate¢nou odolnosti proti opotrebeni

- prezkouset stabilitu upnuti obrobku

- prezkouset stabilitu upnuti nastroje(snizit vylozeni,
prip. zajistit vyvazeni)

- vhodné zvolit velikost pridavku na obrabéni

Opatrenie:

- 2volit VRD s dostateénou odolnostou proti
opotrebeniu

- preskusat stabilitu upnutia obrobku

- preskusat stabilitu upnutia nastroja (zniZit vyloZeni,
zaistit vyvdZenie)

- vhodne zvolit velkost pridavku na obrabanie
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NEZADOUCI JEVY - OBECNE PLATNE ZASADY

NEZIADUCE JAVY - OBECNE PLATNE ZASADY

obrazek / obrdzok

NEVHODNY TVAR TRISKY

NEVHODNY TVAR TRIESKY

Popis a priciny:

Vhodny tvar tfisky - je v soucasnosti stejné diilezitym
kritériem jako trvanlivost. Na vhodné utvareni mé vliv
zejména materidl obrobku, posuv, hloubka fezu a samo-
ziejmé vhodna volba fezné geometrie (utvarece). Dlouha
(neutvarena) tfiska je zmnoha diivod neakceptovatelnd,
ale i prili§ kratkd “drcend” tfiska je nezddouci (svédci o

Popis a pri€iny:

Vhodny tvartriesky je v sticasnosti rovnako délezitym krité-
riom ako trvanlivost. Na vhodné utvaranie md vplyv najma
material obrobku, posuv, hibka rezu a samozrejme vhod-
nd volba reznej geometrie (utvaraca). DIhd (neutvarand)
trieska je z mnohych dévodov neakceptovatelnd, ale
aj velmi kratka, rozdrvena trieska je neziadtica (svedci

pretizeni bfitu a vede ke vzniku vibraci).

o pretazeni ostria a vedie ku vzniku vibrécif).

Opatreni:

- upravit posuv a hloubku fezu
- zvolit vhodnéjSi geometrii

- zménit zabérové podminky

Opatrenie

- upravit posuv a hibku rezu

- zvolit vhodnejsiu geometriu
- zmenit zdberové podmienky

OBECNE PLATNE ZASADY

OBECNE PLATNE ZASADY

Kontrola stavu lizka VBD

Pred nasazenim nové VBD nebo vyménou britu pootocenim VBD je nutno ocistit
1Gzko, zkontrolovat stav Iizka popfipadé podlozky ¢i podpérného Klinu (otlacent,
poskozeni zejména pod Spickou VBD).

Kontrola stavu 16zka VRD

Pred nasadenim novej VRD alebo vymenou ostria pootoéenim VRD je nutné
vycistit 16zko, zkontrolovat stav 16zka, pripadne podlozky alebo podperného
klinu (otlacenie, poskodenie najma pod $pickou VRD)

Kontrola a tdrzba upinacich segment

Neméné dulezita je i kontrola samotnych upinacich segmentd (thlové paky,
Sroubku, upinky €i upinaciho klinu). Pro upnuti zdsadné pouzivat segmenty
nepoSkozené v pfipadé jejich vymény pouZivat pouze néhradni dily uvedené
v katalogu pro dany nastroj. Pravidelng mazat zavity a kuzelové dosedaci plochy
Sroubk(i- napf. mazivem odolnym proti vy$§im teplotdm (Molykote 1000). Pro
montdZz i demontdZ pouZivat vyhradné Sroubovéky a klie uvedené v katalogu
nebo doporucené vyrobcem néstroje, dale je nutno dbét na spravné dotazeni
$roubku (Gmérné dotazeni!) - nejlépe pouzivat momentovy Klic.

Kontrola a udrzba upinacich segmentov

DoéleZita je aj kontrola samotnych upinacich segmentov (uhlovej paky, skrutky,
upinky a upinacieho klinu). Pre upnutie zésadne pouzivat segmenty
neposkodené, v pripade ich vymeny pouZivat len nahradné diely uvedené v katalogu
pre dany néstroj. Pravidelne mazat zavity a kuzelové dosadacie plochy skrutiek,
napr. mazivom odolnym proti vy$8im teplotdm (Molykote 1000). Pre montdz
a demontéaZ pouzivat vyhradne skrutkovade a kiite uvedené v katal6gu alebo
doporucené vyrobcom nastroja. Je nutné tiez dbat na spravne dotiahnutie skrutiek
(primerané dotiahnutie). NajvhodnejSie je pouZivat momentovy kli¢.

Kontrola upnuti

Pri upinani je nutno zkontrolovat dosednuti VBD po celé dosedaci plo$e a opreni
VBD v radialnim a axidlnim sméru. upinané VBD a samoziejmé i nastroje musf
byt vZdy Cisté a neposkozené.

Kontrola upnutia

Pri upinani je nutné zkontrolovat dosadnutie VRD pocelej dosadacej ploche
aoprenie VRD v radialnom a axidlnom smere. Upinané VRD a aj nastroje musia
byt vzdy Cisté a neposkozené.

BPzame]
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VZORCE PRO VYPOCTY PARAMETRU
VZORCE PRE VYPOCET PARAMETROV

Veli€ina Vzorec pro vypoéet Jednotka Poznédmka
Veli€ina Vzorec pre vypocet Jednotka Poznédmka
n pocet otacek [1.min]
D primér [mm]
Poget otdiek v_. 1000 (nastroje nebo obrobku)
. h= D [1.min"] v,  feznd rychlost [m.min]
Pocet otatok : . Posuv na otatku [mm.ot"]
fn Minutovy posuv [mm.min"']
(rychlost posuvu)
- ; n pocet otacok [1.min"]
Rezna rychlost . n.D.n S D priemer (]
Rezna rychlost ¢ 1000 (ndstroja alebo obrobku)
v, reznd rychlost [m.min"]
. Posuv na otatku [mm.ot"]
f, Minutovy posuv [mm.min]
(rychlost posuvu)
Posuv na otacku f .
. f.== [mm.ot”]
Posuv na otacku ot n
Minutovy posuv
(rychlost posuvu) f - . [ ]
= V=], mm.min
Minutovy posuv min - f ot
(rychlost posuvu)
Teoreticka hodnota R, teoreticka hodnota maximalni [um]
maximalni nerovnosti ] . ”erov"t']?:' p‘;;’(rcgu . -
nejvétsi hloubka drsnosti um
povrchu Rmax - 125 'fvf [le] . obrobeného povrchu
Teoreticka hodnota max r, R,  stfedni drsnost obrobeného [um]
maximalnej nerovnosti povrchu
povrchu R f,  posuv naotacku [mm.ot']
. r. radius zaobleni Spicky [mm]
néstroje
Nejvétsi hloubka
drsnosti obrobeného B
povrchu R, ot R, teoretickd hodnota maximal- [um]
. R, = T30 [um] nej nerovnosti povrchu
Nejdtsia hfbka Hig R, nejvatsi hibka drsnosti [um]
drsnosti obrobeného obrobeného povrchu
povrchu R, R,  strednd drsnost obrobeného [um]
povrchu
f,  posuv na otacku [mm.ot']
r radius zaoblenia Spicky [mm]
" Stredni drsnost - IERTE
§ =] obrobeného povrchu R, R 439.f1," [um]
= m
=z Strednd drsnost a r %% K
(=N 2 e
g obrobeného povrchu R
== .

260 EPzame]



VZORCE PRO VYPOCTY PARAMETRU
VZORCE PRE VYPOCET PARAMETROV

Velic¢ina Vzorec pro vypocet Jednotka Poznamka
Velic¢ina Vzorec pre vypocet Jednotka Poznamka
A priifez tfisky [mm?]
. f,  posuv na otdcku [mm.ot"]
Priifez trisky A= f .a (mm?] a, hloubka fezu [mm]
Prierez triesky o8 p k. Uhel nastaveni hlavniho bfitu [°]
h  tloustka tiisky [mm]
v,  fezné rychlost [m.min"]
f,  Minutovy posuv [mm.min-]
(rychlost posuvu)
Q  odebrany objem materialu [cm3.min]
za 1 minutu
Tloustka trisky
VBD s rovnym bfitem g
( ) y_ ) h=f,.sinx, [mm]
Hribka triesky
(VRD s rovnym ostrim) A prierez triesky [mm?]
f,  posuv na otdcku [mm.ot']
a,  hibkarezu [mm]
k. uhol nastaveni hlavného ostria [°]
Tloustka trisky h  hribka triesky [mm]
(VBD s kruhovym v, rezna rychlost [m.min"]
bfitem) h= f a, [mm] f,  posuv na otacku [mm.ot]
Hriibka triesky ot ° _D T Minutovy posuv [mm.min]
5 (rychlost posuvu)
(VRD s kruhovym P " S
trim) Q  odobrany objem materidlu [cm3.min]
08 za 1 minatu
Odebrany objem
materialu B i
Odobrany objem Q= G Jor- Ve [cm.min]
materidlu
P, potfebny piikon [kW]
a,  hloubka fezu [mm]
a7 f posuv [mm.ot™]
1- ot
PotFebny pfikon _a.f, G, kd VLK [KW] ¢ konstanta KTV ]
Potrebny prikon . 6.10".m k. mémy fezny odpor [MPa]
) ) k. souinitel zahrnujici viiv 1]
Ghlu x,
n  Ucinnost soustruhu [1]
(obvykle n = 0,75)
x  soucinitel vlivu obr. materilu [1]
vPFth'iin'V P, potrebny prikon [kw]
potiebny pfikon D a-Jou V. [KW] a, hibkarezu [mm]
Priblizny ¢ x f,  posuv [mm.ot"]
potrebny prikon c konstgnta Kj’V [1]
k. merny rezny odpor [MPa]
k. sucinitel zahrnujdci viiv [1]
Ghlu x,
n  Ucinnost ststruhu [1]
(obvykle 1 = 0,75)
X sucinitel vpliv obr. materidlu [1]
. litina
materidl ocel liatina Al
souginitel x
stcinitel x el et il
TBPrrame] 261

"7
(*]
<<
=
=
S
[
=

DALSIE INFORMACIE




DALSIE INFORMACIE

"7
(=]
=
=
o
S
[
=
Z
-
=
a

PRACOVNI (FUNKCNI) A KONSTRUKCNi UHLY SOUSTRUZNICKEHO NASTROJE

PRACOVNE (FUNKCNE) A KONSTRUKCNE UHLY SUSTRUZNICKEHO NASTROJA

Poloha bfitu ndstroje vzhledem k obrobku a jeho geometricky
tvar jsou urceny uhly, které sviraji funkéni plochy s ur€itymi
pomocnymi rovinami. Uhly na bfitu nastroje se uréuji ve dvou
soufadnicovych soustavdch:
a) nastrojové
b) pracovni

ad a) nastrojova (statickd) soufadnicova soustava, kterd
se pouziva na uréeni geometrie bfitu pfi konstrukci, vyrobé
akontrole, pficemz jednotlivé hly definované v této soustavé
se nazyvaji nastrojové fezné Uhly. Sem patfi thly, které
jsou pfimo uréeny normou ISO podle tvaru vyménitelné
britové desticky.

ad b) pracovni soufadnicové soustava, podle které se uréuje
geometrie nastroje v priibéhu procesu obrébéni. Tyto Ghly
analogicky nazyvame pracovnimi dhly a jsou zavislé predevsim
na poloze, ve které je bfitova destika upnuta v nastrojovém
drzaku. Napfiklad britova desticka SNUN ...... ma nastrojovy
Ghel hibetu o = 0° a Cela y = 0°, pfi soustruzeni je vSak
v nozovém drzaku upnuta pod dhlem, ¢imZ vznikne pracovni
dhel hibetu o, = 6° a pracovni dhel Cela y, = - 6°.
Vlyznamnou mérou ovliviiuji pracovni dhly i néstrojové dhly
britovych desticek s predlisovanymi utvareci. Pro priibéh
fezného procesu jsou vsak vyznamné predevsim pracovnitihly.

Obrézek ¢. 5/ Obrazok ¢. 5

Poloha ostria ndstroja vzhladom k obrobku a jeho
geometricky tvar st urcené uhlami, ktoré zvieraju funkéné
plochy s urgitymi pomocnymi rovinami. Uhly na ostri
nastroja sa urCuju v dvoch sudradnicovych ststavach.

a) nastrojovej

b) pracovnej
ad a) Nastrojova (statickd) stradnicova ststava, ktord
sa pouziva na urcenie geometrie ostria pri konstrukcii,
vyrobe a kontrole, pricom jednotlivé uhly definované
v tejto sustave sa nazyvaju nastrojové rezné uhly.
Sem patria uhly, ktoré sd priamo urcené normou 1SO
podla tvaru VRD.

ad b) Pracovna stradnicova ststava, podla ktorej sa uréuje
geometria nastroja v priebehu procesu obrabania. Tieto uhly
analogicky nazyvame pracovnymi uhlami a st predovSetkym
zavislé na polohe, v ktorej je rezna doSticka upnuta
v nastrojovom drziaku. Napriklad rezna doSticka SNUN ...
ma nastrojovy uhol chrbta o.= 0°a Celay=0°, pri ststruzeni
je v8ak v nozovom drziaku upnuté pod uhlom, ¢im vznikne
pracovny uhol chrbta o, = 6° a pracovny uhol gelay, = - 6°.
Vlyznamnou mierou ovplyviluji pracovné uhly aj nastrojové
uhly reznych dosticiek s predlisovanymi utvaraémi. Pre
priebeh rezného procesu st vSak vyznamné predovSetkym
pracovné uhly.
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PRACOVNI (FUNKCNI) A KONSTRUKCNI UHLY SOUSTRUZNICKEHO NASTROJE

Zékladni ahly nastroje jsou v obrazku naznaceny jednak
v zdkladni ndstrojové roviné (proloZené dosedaci plochou
nozového drzéku) a v normdlové ndstrojové roviné
(prolozené kolmo na ostfi - fez 0-0).

Jde o nasledujici dhly:

Unel gela Y, - Ma podstatny vliv na fezny proces. Na jeho
velikosti zévisi pribéh a velikost plastickych deformaci
pfi tvorbé tfisky, tim ur€uje i velikost feznych sil a troven
tepelného zatiZeni bfitu. U néstroji s vyménnymi bfitovymi
destickami pro soustruzeni i frézovéani se jeho velikost
pohybuje v pomérné Sirokém rozmezi y, = + 25° az
-15°. Kladny dhel zlepSuje podminky tvofeni tfisky,
zmenS$uje velikost feznych sil i droven feznych teplot.
Zaporny ahel Cela zvySuje pevnost bfitu, ale soucasné
zvySuje i plastické deformace pfi tvorbé tfisky a tim
i fezné sily a teploty.

Unel hibetu o, ma vliv na velikost tfeni mezi hibetem
aplochou fezu, se vzristajicim dhlem o, se tfeni zmen3uje
a tim se zmen3uje i opotfebeni hibetu.

Uhel bfitu B, je thel fezného Klinu bfitové desticky, se
zvétSujicim se thlem B se zvétSuje pevnost bfitu (odolnost
bfitu proti réziim), ale soucasné stoupd fezny odpor, ktery
klade obrabény material vnikajicimu bfitu.

Uhel sklonu ostfi A, urCuje misto prvého dotyku bfitu
s obrobkem, coZz mé vyznam zejména pfi preruSovaném
fezu. Pfi kladnych hodnotach A, je misto prvniho dotyku
blize ke Spicce biitové desticky. Zaporny uhel A, oddaluje
misto prvniho dotyku dale od Spicky a tim zvySuje
odolnost bfitu proti mechanickym razdm. Kromé toho
ovliviiuje dhel A i smér odchodu tiisky. Pfi zaporném
dhlu A, (picka je nejniz8im bodem ostii) odchazi tfiska
smérem k obrobené ploSe. Naopak pfi kladném thlu A
je odchazejici tiiska smérovana od obrobené plochy.

Uhel nastaveni hlavniho bfitu «, ma zejména vliv na tvar
prifezu tisky. Se zmenSujicim se thlem x je pfi urcitém
posuvu fa hloubce Fezu a, triska tenci a Sirsi a naopak pri
Kk, = 90° je tlouStka tfisky h = f a Sitka tfisky b = a.

Uhel nastaveni vedlejsiho bfitu k" spolu s polomérem
zaobleni $piCky r_ urCuji pfedevsim vyslednou drsnost
obrobeného povrchu.

BPzame]

Zékladné uhly néstroja st v obrazku naznaCené jednak
v zdkladnej nastrojovej rovine (preloZené dosadacou plochou
nozového drziaka) a v normélovej rovine (preloZené kolmo
na ostrie - rez 0-0).

Ide o nasleduijtice uhly:

Uhol Eelay, - mé podstatny vplyv na rezny proces. Na jeho
velkosti zavisi priebeh a velkost plastickych deformécii pri
tvorbe triesky, tym urCuje aj velkost reznych sil a troven
tepelného zatazenia ostria. Pri ndstrojoch s vymenitelnymi
reznymi doStiCkami pre sustruzenie a frézovanie sa jeho
velkost pohybje v pomerne Sirokom rozmedzi vy, = + 25° az
-15°. Kladny uhol ¢ela zvySuje pevnost ostria, ale sticasne
zvySuje aj plastické deformécie pri tvorbe triesky a tym aj
rezné sily a teploty. Zaporny uhol ¢ela zvySuje pevnost ostria,
ale stcasne zvySuje aj plastickd deformdciu pri tvorbe triesky
a tim i rezné sily a teploty.

Uhol chrbta o) ma vplyv na velkost trenia medzi chrbtom
aplochou rezu, so vzrastajicim uhlom o, sa trenie zmensuje
a tym sa zmen3uje aj opotrebenie na chrbte.

Uhol ostria B, je uhol rezného klinu reznej dosticky. So
zvagSujicim sa uhlom B sazvéc3uje pevnost ostria (odolnost
ostria proti razom), ale si¢asne sttipa rezny odpor, ktory
kladie obrabany material vnikajicemu ostriu.

Uhol sklonu ostria A, urCuje miesto prvého dotyku ostria
s obrobkom, ¢o ma vyznam najma pri preruSovanom
reze. Pri kladnych hodnotach A, je miesto prvého dotyku
blizsie k Spicke reznej doticky. Zaporny uhol A, oddaluje
miesto prvého dotyku dalej od SpiCky a tym zvySuje
odolnost ostria proti mechanickym razom. Okrem toho
ovplyvituje uhol A, smer odchodu triesky. Pri zapornom
smerom k obrobenej ploche. Naopak pri kladnom uhle A,
je odchédzajuca trieska nasmerovana od obrobenej plochy.

Uhol nastavenia hlavného ostria k. mé najma vplyv na tvar
prierezu triesky. So zmen3ujlcim sa uhlom x_je pri uritom
posuve f a hibke rezu a_trieska tensia a $irdia a naopak, pri
k. =90° je hribka tries'i<y h =1 a§irka triesky b = a.

Uhol nastavenia vedlajSieho ostria x," spolu s polomerom
zaoblenia $picky r_urCuji predovSetkym vyslednu drsnost
obrobeného povrchu.
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SUSTRUZENIE ZAVITOV

Podle tvaru obrobku a typu soustruhu se zvoli zakladni ~ Podlatvaru obrobku atypu ststruhu sa zvoli zakladna met6da
metoda soustruZeni, tj. smér posuvu a smysl otdCeni  sustruZenia, tj. smér posuvu a zmysel otdCania vretena pre
vietene pro soustruzeni pravého vnéjSiho nebo vnitfniho sustruZenie pravého vonkajSieho alebo vnitorného zavitu,
zavitu resp. levého vnéjSiho ¢i vnitfniho zdvitu. Volbu Ize  resp. lavého vonkajSieho alebo vnitorného zavitu. Volbu je
provést podle obrazkii v tabulce ¢. 13. mozZné urobit podla obrazkov v tabulke ¢. 13.

Tabulka ¢. 13a/ Tabulka ¢. 13a

VNEJSI ZAVIT PRAVY / VONKAJSI ZAVIT PRAVY
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Tabulka ¢ 13b/ Tabulka & 13
VNEJSI ZAVIT LEVY / VONKAJSI ZAVIT LAVY
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SUSTRUZENIE ZAVITOV
Tabulka ¢. 13¢ / Tabulka ¢. 13¢

VNITRNI ZAVIT PRAVY / VNUTORNY ZAVIT PRAVY
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Tabulka & 13/ Tabulka &, 13d
VNITRNI ZAVIT LEVY / VNUTORNY ZAVIT LAVY
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SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Uhel stoupani Ize vypogist podle vzorce:

go= P
8O0 3 1
s
® thel stoupani Sroubovice [°]
p stoupani zavitu [mm]
d, stredni primer zavitu [mm]

Unel sklonu VBD musi odpovidat ihlu stoupani $roubovice,
protoze v pfipadé, Ze se Uhel stoupani Sroubovice i thel
sklonu profilu podstatné li$i, dochazi ke zkresleni priifezu
obrobeného zavitu i k nerovnomérnému otéru obou bocnich
britd.

Zpravidla drZaky zavitovych nozi maji konstantni Gihel sklonu
(naklopeni VBD) A = 1,5°. Pro dosazeni potfebného sklonu A
blizkého tihlu stoupani Sroubovice zavitu w je zapotfebi pod
britovou desticku vloZit specielni redukéni podlozku, pomoci
které se dosahne poZadovaného thlu sklonu A VBD.

Pro volbu vhodné podlozky pod zavitovou bfitovou desticku
pro soustruzeni zavitu priiméru d a stoupdni p je urcena
nasledujici tabulka ¢. 14, resp. nomogram.

Tabulka ¢. 14/ Tabulka ¢. 14 - volba podloZky

Uhol stdpania Ize vypocitat podla vzorca:

[0} uhol stipania skrutkovice [°]
p stipanie zavitu [mm]
d, stredny priemer zdvitu [mm]

Uhol sklonu VRD musi zodpovedat uhlu stiipania skrutkovice,
pretoze v pripade, Ze sa uhol stiipania skrutkovice a uhol
sklonu profilu podstatne liSia, dochadza ku skresleniu prierezu
obrobeného zavitu a k nerovnomernému oteru obidvoch
bocnych reznych hran.

Vacsinou maj drziaky zavitovych noZov konStantny uhol sklonu
(naklopenie VRD) A=1,5°. Pre dosiahnutie potrebného sklonu A
blizkeho uhlu stiipania skrutkovice zavitu @ Je potrebné
pod rezni dosticku vloZit Specidlnu redukénti podlozku,
pomocou ktorej sa dosiahne poZadovaného uhla skionu A VRD.
Pre volbu vhodnej podloZzky pod zavitovi reznd dosticku

pre ststruZenie zavitu priemer d a stlpania p je uréend
nasledujica tabulka €. 14, resp. nomogram.

oo
om oc
. ; Pozitivni / Pozitivne Negativni / Negativne | S 2N
Uhel nastaveni A / ’ /Ney 85
Uhol nastavenia A N . . . . . . | E&e
4,5° | 3,5° | 2,5° 15° | 0,5° | -0,5°|-1,5° | IiF
Zavitovy niiz S . o .
Zvitovy o3 Oznaceni podloZzky / Oznacenie podlozky
SER .... .16
SIL.. 16 PE16+4,5 | PE16+3,5 | PE16+2,5 | PE16+1,5 | PE16+0,5 | PE16-0,5 | PE16-1,5 | PE16ZZ
SEL .... .16
SR ... 16 PI16+4,5 | PI16+3,5 | PI16+2,5 | PI16+1,5 | PI16+0,5 | PI16-0,5 | PI16-1,5 | PE16ZZ
SER .... .22
SIL ... 22 PE22+4,5 | PE22+3,5 | PE22+2,5 | PE22+1,5 | PE22+0,5 | PE22-0,5 | PE22-1,5 =
SEL .... .22
SR ... 22 P122+4,5 | P122+3,5 | PI22+2,5 | PI22+1,5 | PI22+0,5 | PI22-0,5 | PI22-1,5 =

Pozndmka: Zpravidla maji zdvitové drZdky thel naklopeni
A = 1,5° Uhel naklopeni je moZné ménit vyménitelnou
podloZkou viz. tabulka a diagram.
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Pozndmka: Z pravidla maji zavitové drZiaky uhol naklopenia
A = 1,5° Uhel naklopeni je mozZné menit vymenitelnou
podloZkou vid. tabulka a diagram.
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Obrézek ¢. 6 - nomogram pro volbu podlozky / Obrdzok ¢. 6 - nomogram pre volbu podlozky
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SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Déleni tfisky, metody a velikost pfisuvu.
Protibércelého profilu zavitu existujitfi riizné metody prisuvu
a to radialni pfisuv, boéni pfisuv, a stfidavy pfisuv.

Obrazek ¢. 7/ 0Obrdzok ¢. 7

/ prisuv

a - pfisuv

RADIALNI/ RADIALNY

Volba pfisluSné metody pfisuvu zavisi na typu soustruhu,
druhu obrabéného materialu a stoupéni zavitu.

Radidlni pfisuv - je nejjednodussi a nejcastéji pouzivan.
PFisuv je kolmy na osu rotace obrobku - Gbér materidlu
probihd na obou bocich profilu. Napomaha pfiznivé tvorbé
tfisky a tudiZ rovnomérnému opotrebeni bfitu. Je vhodny
pro zavity s menSim stoupdnim (p <1,5 mm). PFi vy$Sich
posuvech miZe dojit u tohoto pfisuvu ke vzniku vibraci.
Radialni pfisuv je vhodny pro obrdbéné materidly davajici
kratkou tfisku a pro materialy, u kterych dochazi ke
zpeviiovani za studena - napf. austenitické korozivzdorné
oceli a oceli s nizkym obsahem uhliku.

Boéni pfisuv - sniZuje tepelné zatiZeni $picky bfitu VBD a tim
i snizuje opotrebeni. UmoZriuje i lepSi tvar a odvod tfisky.
PouZivé se na zavity se stoupanim p >1,5 mm pro soustruzeni
trapézovych zavit(. Nevyhodou je tfeni pravého bocniho bfitu
0 pravy bok profilu a nésledné nepravidelné opotrebeni bfitu
i zhorSeni jakosti obrobeného povrchu na pravém boku
profilu. V nékterych pfipadech se pouZiva bo¢ni pfisuv
s odklonem 3-5° - eliminuje tfeni na boku profilu.
Stridavy pfisuv - doporucuje se u velkych stoupdni zavitti
a materidld tvoficich dlouhou Spatné utvéfitelnou tfisku.
Viyhodou je rovnomérnéjsi rozdéleni ib&ru materidlu na oba
boky a tim rovnomérnéjsi opotfebeni bfitu VBD. Klade vétsi
naroky na programovani obrabéciho stroje.

Velikost piisuvu a pocet zabéri - jsou zavislé na stoupani
Zavitu. Pro rlizné typy zavit( je Ize volit podle tabulek. Uvedené
hodnoty je nutno povaZovat za smérné-vychozia Ize je podle
konkrétnich zkuSenosti upravovat. V pfipadg, Ze dojde k lomu
bfitu, doporucuje se snizit velikost pfisuvu a zvySit pocet
zabérd. Velikost prisuvu by neméla byt niz§i nez 0,05 mm
resp. pfi soustruZeni austenitickych oceli a mékkych oceli
je minimalni pfipustny pfisuv 0,08 mm.
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BOCNIi/ BOCNY

Delenie triesky, metddy a velkost prisuvu

Pre tiber celého profilu zavitu existuju tri rozne metddy prisuvu:
radidlny prisuv, bo¢ny prisuv, striedavy prisuv.

/ prisuv
/ prisuv

a - pfisuv

a - pfisuv

STRIDAVY / STRIEDAVY

Volba prisluSnej metody prisuvu zavisi na type ststruhu,
druhu obrabaného materialu a stdpaniu zavitu.

Radidlny prisuv - je najjednoduchsi a najéastejSie pouzivany.
Prisuv je kolmy na os rotacie obrobku — tber materidlu
prebieha na obidvoch bokoch profilu. Napomaha priaznivej
tvorbe triesky a rovnomernému opotrebeniu ostria. Je vhodny
pre zavity s menSim stiipanim (p <1,5 mm). Pri vy3Sich
posuvoch moze ddjst pri tomto prisuve k vzniku vibracii.
Radialny posuv je vhodny pre obrabané materidly davajice
kratku triesku a pre materidly, pri ktorych dochddza
k speviiovaniu za studena, napr. austenitické
kordziivzdorné ocele a ocele s nizkym obsahom uhlika.
Bo&ny prisuv—znizuje tepelné zataZenie Spicky ostria VRD atym
znizuje aj opotrebenie. UmoZiuije aj lepSi tvar a odvod triesky.
Pouziva sa na zavity so stlipanim p >1,5 mm pre ststruzZenie
trapézovych zavitov. Nevyhodou je trenie pravého bocného
ostria o pravy bok profilu a ndsledné nepravidelné opotrebenie
ostria a zhorSenie akosti obrobeného povrchu na pravom
boku profilu. V niektorych pripadoch sa pouziva. Bocny
prisuv s odklonom 3-5° - eliminuje trenie na boku profilu.

Striedavy prisuv—doporucuje sa privelkych stipaniach zavitov
amateridloch tvoriacich dlhd, zle utvératelnd triesku. Vyhodou
je rovnomernejSie rozdelenie tberu materidlu na obidva
boky a tym rovnomernejSie opotrebenie ostria VRD. Kladie
vacSie naroky na programovanie obravbacieho stroja.

Velkost prisuvu a pocet zaberou si zdvislé na stiipani
zavitu. Pre rozne typy zavitov je ich mozné volit podla
tabuliek. Uvedené hodnoty je nutné povazovat za vychodzie
a mozno ich podla konkrétnych skiisenosti upravovat.
\/ pripade, Ze ddjde k lomu ostria, doporucuje sa zniZit
velkost prisuvu a zvySit pocet zaberov. Velkost prisuvu
by nemala byt nizSia ako 0,05 mm, resp. pri ststruzeni
austenitickych a makkych oceli je minimalny pripustny
prisuv 0,08 mm.



TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. €. 15a: M - metricky 60° - vngjSi / Tab. ¢. 15a: M - metricky 60° - vonkajSi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
- ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zaberov stoupani [mm] / stiipanie [mm]
6.0 55|50 4540|3530/ 25]20/1.75] 1.5 [1.25] 1.0 | 0.75| 0.50
1 046 | 043 | 0,41 0,37 | 0,34 | 0,34 | 0,28 | 0,27 | 0,24 | 0,22 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,16 | 0,11
2 043 | 0,40 | 0,39 | 0,34 | 0,32 | 0,31 | 0,26 | 0,24 | 0,22 | 0,20 | 0,20 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,09
3 035|032 (032|028 |02 | 025 | 021 | 020 | 0,18 | 0,17 | 0,17 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,07
4 0,30 | 0,28 | 0,27 | 0,24 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,11 | 0,11 | 0,07 | 0,06
5 029 | 0,26 | 0,24 | 0,22 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,42 | 0,12 | 0,10 | 0,08
6 026 | 024 | 0,24 | 0,22 | 0,18 | 0,48 | 0,15 | 0,15 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,08
7 024 | 0,21 022 | 020 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10
8 0,23 0,20 0,20 0,18 0,15 0,15 | 0,13 | 0,11 0,08 | 0,08
9 022 | 019 | 019 | 017 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,11
10 0,19 0,18 0,18 0,16 0,13 0,12 0,11 0,08
11 0,18 017 0,16 0,14 0,12 0,11 0,10
12 0,16 0,15 0,15 0,13 0,12 0,08 0,08
13 0,15 0,14 0,12 0,12 0,11
14 0,13 0,13 0,10 0,10 0,08
15 0,13 0,12
16 0,10 0,10
Mooty |383|3,52|3,19|2,87| 2,53 | 2,23 1,92 1,60 1,25 | 1,13 | 0,93 | 0,81 | 0,65 0,48 | 0,33

Tab. €. 15b: M - metricky 60° - vnitfni / Tab. €. 15b: M - metricky 60° - vnatorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
potet 26hsr ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

poCet zéberov stoupédni [mm] / stiipanie [mm]

6.0 5550|4540 |35]30]25]201.75] 1.5 [1.25] 1.0 | 0.75| 0.50
1 046 | 043 | 042 | 0,37 | 0,34 | 0,32 | 0,28 | 0,26 | 0,23 | 0,22 | 0,20 | 0,17 | 0,17 | 0,16 | 0,10
2 043 | 0,40 | 0,40 | 0,34 | 0,31 0,30 | 0,26 | 0,25 | 0,21 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,13 | 0,08
3 035|033 | 032|028 | 024 | 024 | 021 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,15 | 0,14 | 0,41 | 0,10 | 0,07
4 030 | 0,26 | 0,26 | 0,23 | 0,21 | 0,19 | 0,16 | 0,45 | 0,15 | 0,13 | 0,13 | 0,10 | 0,09 | 0,07 | 0,06
5 0,26 | 0,22 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,17 | 0,14 | 0,43 | 0,12 | 0,10 | 0,11 | 0,09 | 0,08
6 022 | 020 | 0,20 | 0,19 | 0,15 | 0,45 | 0,43 | 0,12 | 0,11 | 0,09 | 0,08 | 0,08
7 0,20 | 0,18 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,11 0,10 | 0,08
8 019 | 0,17 | 0,16 | 0,15 | 0,13 | 0,43 | 0,41 | 0,10 | 0,08 | 0,08
9 0,18 0,16 0,16 0,14 0,12 0,12 | 0,10 | 0,10
10 0,16 0,15 0,15 0,13 0,12 0,11 0,10 | 0,08
11 0,15 0,14 0,14 0,12 0,11 0,10 0,09
12 0,15 0,14 0,14 0,12 0,10 0,08 0,08
13 0,14 0,13 0,12 0,11 0,10
14 0,13 0,12 0,10 0,10 0,08
15 0,12 0,12
16 0,10 0,10

“:j;.gggapfggm" 3,54 | 3,25 | 2,96 | 2,65 | 2,33 | 2,05 | 1,78 1,48 | 1,17 | 1,05 | 0,85 | 0,75 | 0,60 | 0,46 | 0,31
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TABULKY DELE
TABULKY DELEN

NI TRISKY
IA TRIESKY
Tab. €. 16: W - Whitworth 55° - vnitini i vngjSi/ Tab. ¢. 16: W - Whitworth 55° - vonkajsi i vnutorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
podet zabéri ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zaberov stoupani [zdv./palec] / stipanie [zav./palec]
4 (455 | 6 7 |8 |9 |10 |11 12|14 |16 |18 | 19 | 20 | 26 | 28

1 0,49 | 0,46 | 0,45 | 0,38 | 0,37 | 0,32 | 0,30 | 0,29 | 0,28 | 0,28 | 0,24 | 0,24 | 0,23 | 0,22 | 0,21 | 0,19 | 0,18
2 0,46 | 0,43 | 0,43 | 0,36 | 0,35 | 0,30 | 0,28 | 0,27 | 0,26 | 0,26 | 0,22 | 0,22 | 0,22 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,17
3 0,38 (0,380,238 (030|029 |024|023|022]|022|0722]|0,18 0719|019 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,14
4 0,36 | 0,33 | 0,32 | 0,26 | 0,25 | 0,21 | 0,20 | 0,19 | 0,19 | 0,18 | 0,15 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,12
5 0341029028 |022]|022]|019| 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,16 | 0,43 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,08 | 0,08
6 031025|025|021|019]| 017 | 0,15| 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,11 | 0,11 | 0,08 | 0,08 | 0,08
7 0,29 | 0,24 | 0,22 | 0,19 | 0,18 | 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,09 | 0,08
8 0,27 | 0,22 | 0,20 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,08 | 0,08
9 024|020 (0,19 | 0,16 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,08
10 0,22 | 0,18 | 0,18 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,08
11 0,20 | 0,17 | 0,17 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,08
12 0,19 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,08 | 0,08
13 0171 0,15 | 0,12 | 0,12
14 0,15 | 0,14 | 0,10 | 0,10
15 0,12 | 0,12
16 0,10 | 0,10

hloubka profilu

429|382 |344(290|250 (217|193 |1,76 1,58 |1,45|1,20 1,13 1,01 /0,96 |0,92|0,72 | 0,69

hibka profilu

Tab. €. 17a: UN - americky UN 60° - vnéjSi/ Tab. ¢. 17a: UN - americky UN 60° - vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
potet 26hsr ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stiipanie [zav./palec]

4(a5/5 (678910111213 14]16[18] 20 24] 28] 32
1 0,47 10,45 (0,43|0,36 | 0,35|0,30| 0,28 | 0,27 | 0,27 | 0,27 | 0,25 | 0,23 | 0,22 | 0,23 | 0,20 | 0,19 | 0,17 | 0,17
2 0,44 0,410,401 0,34 (0,33 |0,28| 0,26 | 0,26 | 0,25 | 0,26 | 0,24 | 0,22 | 0,21 | 0,21 [ 0,19 | 0,17 | 0,15 | 0,15
3 0,40{0,39 (0,36 | 0,27 | 0,26 | 0,25 | 0,21 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,11 | 0,13
4 0,36 | 0,31 (0,31{0,23 0,22 |0,21|0,20|0,17|0,19| 0,18 | 0,17 | 0,15| 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,09 | 0,08
5 0,32 10,26 | 0,26 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,08
6 0,27{0,23|0,23|0,20(0,19|0,16|0,15| 0,15| 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,11 | 0,08 | 0,08
7 0,25|0,21|0,20|0,18 | 0,17 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,08
8 0,23 0,20 (0,19 0,16 | 0,45 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,08 | 0,08 | 0,08
9 0,22 (018|0,19|0,15|0,14|0,12| 0,12 | 0,11 | 0,08
10 021{0,17 (0,18 |0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,08
1 0,19{0,16 (0,17 | 0,13 0,11 | 0,11 | 0,08
12 0,18 0,15 |0,15| 0,12 | 0,08 | 0,08
13 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,11
w "'a‘ 14 0,15{0,14 (0,10 | 0,10
%% 15 0,12 0,12
;E 16 0,10 | 0,10
7 loubka profilu 1 o713 213 29|2,71|2,33|2,08|1,84|1,661,52/1,39|1,29|1,19|1,05|0,94|0,84|0,70|0,60|0,53
EIE' hibka profilu 2 U b b b b b 2 b 2 2 2 2 2 ’ ’ ’ ’
(=]
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. ¢. 17a: UN - americky UN 60° - vnitfni / Tab. €. 17a: UN - americky UN 60° - vnitorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
- ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zaberov stoupani [zdv./palec] / stiipanie [zdv./palec]
4fa5]/5 6|7 [8[0of10]11]12]13[14[16[18 2024 28] 32
1 0,44 1041(042|0,35|0,34|0,30| 0,28 |0,27 | 0,27 | 0,27 | 0,25 | 0,23 | 0,22 | 0,23 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,17
2 0,4110,38|0,38|0,33|0,32|0,28|0,26 |0,25|0,23|0,23|0,20|0,18|0,18|0,17|0,16 | 0,15| 0,14 | 0,14
3 0,39{0,34(0,33|0,25|0,24|022|019|0,18| 0,18 | 0,18 | 0,15| 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,09 | 0,10
4 0,33]0,28|0,27|0,21|0,21|0,18| 0,16 | 0,15| 0,15| 0,15| 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,08
5 0,280,23|0,23|0,18 (0,17 |0,15|0,14| 0,13 |0,13| 0,43 |0,12| 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,08
6 0,24 10,20 0,20 | 0,16 | 0,15 0,13 | 0,13 | 0,42 | 0,11 | 0,11 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,08
7 0,22|0,19|0,18|0,15|0,14|0,12| 0,12 | 0,11 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08
8 0,21{0,18 (0,17 |0,14 | 0,13 | 0,11 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,08
9 0,20{0,17 | 0,16 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08
10 0,18 0,16 | 0,15 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,08
11 0,17{0,15(0,14|0,12 0,11 | 0,10 | 0,08
12 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,11 | 0,08 | 0,08
13 0,150,144 0,12 | 0,11
14 0,14 0,13 (0,10 | 0,10
15 0,12 | 0,12
16 0,10 | 0,10
h'hﬁ,gggapfggfgu 3,74/3,32|2,99/2,46(2,13|1,88|1,66|1,49|1,36|1,25(1,14/1,06| 0,93 0,84|0,76|0,64|0,56| 0,49

Tab. €. 18: NPT - NPT 60° - vnitfni i vngjsi/ Tab. ¢. 18: NPT - NPT 60° - vnitorny i vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zabérd
pocet zaberov stoupani [zdv./palec] / stiipanie [zav./palec]
8 115 14 18 27
1 0,28 025 0,24 0,22 0,19
2 0,25 0,22 0,22 018 0,15
3 0,22 0,18 0,17 0,15 0,13
4 0,19 0,16 0,15 0,14 0,11
5 0,18 0,16 0,14 0,13 0,09
6 0,18 0,14 013 0,12 0,08
7 0,17 0,14 0,12 0,10
8 0,17 0,12 0,10 0,08
9 0,16 0,12 0,10
10 0,16 0,10 0,08
1 0,14 0,09
12 0,13 0,08
13 0,12 w i
14 0,11 %E
15 0,08 E E
At 2,54 176 145 112 075 ié %
=3
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. €. 19a: RD - obly 30° - vngj$i / Tab. €. 19a: RD - obly 30° - vonkaj$i

SNIinAT F’SEZNOU’RY'CHLOST'U'MI'ERNE S HOSTO'UGI'M ST’OUPﬂNlM
nodet z4bérd ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zaberov stoupéni [zév./palec] / stiipanie [z4v./palec]
4 6 8 10
1 0,44 033 0,29 0,26
2 0,40 0,29 0,26 0,25
3 034 0,25 0,21 0,23
4 032 023 0,19 0,20
5 0,28 0,20 0,18 0,16
6 0,26 0,18 0,16 0,12
7 0,24 0,16 0,14 0,10
8 022 0,15 0,12 0,08
9 0,20 0,14 0,10
10 0,19 0,12 0,08
1 0,17 0,10
12 0,15 0,08
13 0,12
14 0,10
kA 3,43 2,23 173 1.40

Tab. €. 19b : RD - obly 30° - vnitfni / Tab. €. 19b: RD - obly 30° - vnitorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zabérl
poCet zéberov stoupéni [z4v./palec] / stiipanie [zav./palec]
4 6 8 10
1 0,46 0,38 0,26 0,27
2 0,43 034 022 0,26
3 0,40 0,30 0,21 025
4 035 025 0,19 0,22
5 0,30 0,21 0,18 0,18
6 0,26 0,19 0,16 0,13
7 0,24 0,17 0,14 0,10
022 0,16 0,12 0,08
9 0,20 0,14 0,10
10 0,19 0,12 0,08
1 0,17 0,10
e 12 0,15 0,08
%% 13 0,12
E E 14 | 0,10
ig § S 3,59 2,44 1,66 1,49
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. €. 20a: TR - trapéz 30° - vngjSi / Tab. ¢. 20a: TR - trapéz 30° - vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
o ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zabérd
pocet zaberov stoupani [mm] / stiipanie [mm]
14,0 | 12,0 | 10,0 | 9,0 | 80 | 7,0 | 60 | 50 | 40 | 30 | 20 | 15
1 0,40 0,38 0,38 0,38 0,37 0,37 0,37 0,34 0,31 0,27 0,25 0,23
2 0,37 0,36 0,36 0,35 0,35 0,34 0,35 0,33 0,28 0,25 0,24 0,22
3 0,36 0,34 0,34 0,34 0,34 0,33 0,32 0,27 0,24 0,21 0,20 0,18
4 0,36 0,34 0,34 0,33 0,33 0,31 0,29 0,25 0,20 0,17 0,17 0,14
5 0,35 0,32 0,32 0,31 0,31 0,29 0,27 0,23 0,19 0,15 0,14 0,12
6 0,35 0,32 0,32 0,30 0,29 0,26 0,25 0,21 0,18 0,13 0,13 0,08
7 0,34 0,30 0,31 0,29 0,28 0,26 0,23 0,20 0,16 0,13 0,11
8 0,34 0,30 0,29 0,28 0,27 0,26 0,22 0,20 0,15 0,12 0,09
9 0,34 0,30 0,28 0,26 0,25 0,24 0,22 0,18 0,15 0,12
10 0,33 0,29 0,27 0,25 0,24 0,23 0,20 0,16 0,15 0,10
1" 0,33 0,29 0,25 0,24 0,23 0,22 0,18 0,15 0,14 0,10
12 0,32 0,29 0,24 0,23 0,21 0,22 0,17 0,14 0,13 0,08
13 0,32 0,28 0,23 0,22 0,20 0,20 0,17 0,13 0,10
14 0,31 0,27 0,22 0,21 0,19 0,19 0,16 0,10
15 0,31 0,25 0,22 0,21 0,19 0,17 0,14
16 0,30 0,25 0,20 0,19 0,18 0,16 0,12
17 0,30 0,24 0,19 0,18 0,17 0,12
18 0,29 0,22 0,18 0,16 0,15
19 0,28 0,20 0,17 0,15 0,13
20 0,27 0,20 0,16 0,15
21 0,23 0,19 0,15 0,13
22 0,23 0,18 0,15
23 0,21 0,17 0,13
24 0,19 0,16
25 0,17 0,15
26 0,16 0,13
27 0,16
28 0,15
29 0,13
i’ | 82 | 672 | 57 | 516 | 4,68 | 4,17 | 3,66 | 2,89 | 2,38 | 1,83 | 1,33 | 0,07
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. ¢. 20b: TR - trapéz 30° - vnitfni / Tab. €. 20b: TR - trapéz 30° - vndtorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
—— ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zaberov stoupani [mm] / stiipanie [mm]
14,0 | 12,0 | 100 | 9,0 | 80 | 7,0 | 60 | 50 | 40 | 30 | 20 | 15
1 0,40 0,38 0,38 0,38 0,37 0,37 0,37 0,34 0,31 0,27 0,25 0,23
2 0,37 0,36 0,36 0,35 0,35 0,34 0,34 0,33 0,28 0,25 0,24 0,22
3 0,36 0,34 0,34 0,34 0,34 0,33 0,32 0,27 0,24 0,22 0,21 0,19
4 0,36 0,34 0,34 0,33 0,33 0,31 0,29 0,25 0,20 0,17 0,17 0,14
5 0,35 0,32 0,32 0,31 0,31 0,29 0,27 0,23 0,19 0,15 0,14 0,12
6 0,35 0,32 0,32 0,31 0,29 0,26 0,25 0,21 0,18 0,14 0,13 0,08
7 0,34 0,30 0,31 0,29 0,28 0,26 0,23 0,20 0,16 0,13 0,11
8 0,34 0,30 0,29 0,29 0,27 0,26 0,22 0,20 0,15 0,12 0,09
9 0,34 0,30 0,28 0,26 0,25 0,24 0,22 0,18 0,15 0,12
10 0,33 0,29 0,27 0,25 0,24 0,23 0,20 0,16 0,15 0,10
1 0,33 0,29 0,25 0,24 0,23 0,22 0,18 0,15 0,14 0,10
12 0,32 0,28 0,24 0,23 0,21 0,22 0,17 0,14 0,13 0,08
13 0,32 0,28 0,23 0,22 0,20 0,20 0,17 0,13 0,10
14 0,31 0,27 0,22 0,21 0,19 0,19 0,16 0,10
15 0,31 0,25 0,22 0,21 0,19 0,17 0,14
16 0,30 0,25 0,20 0,20 0,18 0,16 0,12
17 0,30 0,24 0,19 0,18 0,17 0,12
18 0,29 0,22 0,18 0,16 0,15
19 0,28 0,20 0,17 0,15 0,13
20 0,27 0,20 0,16 0,15
21 0,27 0,19 0,15 0,13
22 0,23 0,18 0,15
23 0,23 0,17 0,13
24 0,21 0,16
25 0,19 0,15
26 0,17 0,13
21 0,16
28 0,16
gg 29 015
g E 30 013
@ 2 oot | 847 | 671 | 57 | 519 | 4,68 | 4,17 | 3,65 | 2,89 | 2,38 | 1,85 | 1,34 | 0,98
S8
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. ¢. 21a: ACME - ACME 29° - vngjSi/ Tab. ¢. 21a: ACME - ACME 29° - vonkajsi

SleoyAT I?EZNOU’RY’CHLOST'UMERNE S ROSTO'UCI'M STpUPAN[M
podet zabéri ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zéaberov stoupéni [z4v./palec] / stiipanie [zav./palec]
4 5 6 8 10 12 14 16

1 0,37 034 032 029 027 025 022 023
2 0,34 0,32 028 025 023 022 0,20 0,21
3 0,30 0,25 023 0,21 0,20 0,17 0,18 0,18
4 027 023 0,21 0,17 0,18 0,14 0,15 0,14
5 025 0,22 0,18 0,15 0,14 0,13 0,13 0,12
6 0,24 0,20 0,18 0,13 0,12 0,12 oM 0,08
7 0,21 0,19 0,16 0,13 0,12 0,10 0,08
8 0,20 0,19 0,16 0,12 0,11 0,09
9 020 0,18 0,16 0,12 0,11
10 0,18 0,16 0,15 0,11 0,09
1 0,17 0,15 0,14 0,11
12 0,16 0,14 0,13 0,09
13 0,16 0,13 0,11
14 0,15 oM
15 0,14
16 0,12

i 346 | 283 | 2.4 188 | 157 | 122 | 1,07 | 09

hibka profilu Z 0 0 0 0 2 D 0

Tab. €. 21b: ACME - ACME 29° - vnitfni / Tab. ¢. 21b: ACME - ACME 29° - vndtorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIM
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zabérd
pocet zaberov stoupani [zdv./palec] / stiipanie [zav./palec]
4 5 6 8 10 12 14 16
1 037 0,34 0,32 0,29 027 0,25 022 023
2 033 0,31 027 0,25 0,23 022 0,20 0,21
3 0,30 0,25 023 0,21 0,20 017 0,18 0,17
4 027 023 0,20 017 018 0,15 0,15 014
5 0,25 0,22 0,18 0,15 015 013 013 012
6 023 0,20 0,18 014 012 012 0,11 0,08
7 0,21 0,19 0,16 0,13 0,12 0,10 0,08
8 0,20 0,19 0,15 0,12 0,11 0,09
9 0,20 017 015 012 0,11
10 018 0,16 0,15 012 0,09
1 0,17 0,15 0,14 0,11
12 0,16 0,14 0,13 0,09
13 0,16 013 0,11
14 0,15 0,11 w i
15 0,14 = %
16 0,12 g E
es
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Tabulka ¢. 22 DOPORUCENE UTAHOVACI MOMENTY SROUBU

Tabulka ¢. 22 DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK
Specifikace / Specifikacia
Momentova =
Utahovaci rukojet - Sroub / Skrutka
Oznaéeni moment Momentové Drik
Sroubu Nm]* A :
il il 5 Lk Sroubovék
Oznacenie Utahovaci . Zavit Délka [mm]
skrutky moment Skrutkovaé . N
[Nm]* éﬁ / Zavit DIzka [mm]
US 2505-T07P 0,9 MR-0,9 D-T7P SDR TO7P M2,5 5,2
US 2506-T07P 0,9 MR-0,9 D-T7P SDR TO7P M2,5 6,3
US 3007-T09P 2,0 MR-2,0 D-T9P SDR T09P M3 75
US 3510-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 10,4
US 3510A-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 10,4
US 3512-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 12,5
US 3512A-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 12,5
US 4008-T15P 3,5 MR-3,5 D-T15P SDR T15P M4 7,8
US 4011-T15P 3,5 MR-3,5 D-T15P SDR T15P M4 10,5
US 4512-T15P 5,0 MR-5,0 D-T15P SDR T15P M4,5 12,0
US 4014A-T20 5,0 MR-5,0 D-T20 SDR T20 M4,5 14,0
US 5012-T15P 5,0 MR-5,0 D-T15P SDR T15P M5 12,0
US 45013-T20P 5,0 MR-5,0 D-T20P SDR T20P M5 13,0
US 46017-T20P > = = SDR T20P M6 17,0
US 8020-T30P : = = SDR T20P M8 20,0
*) Lze objednat momentové rukojeti + dfiky s uvedenymi momenty.
Je moZné objednat momentové rukovati + drieki s uvedenymi momentami.
MAZANI SROUBU MAZANIE SKRUTEK
E E Vzhledem k velkému teplotnimu naméhani upinacich $roubli doporucujeme | Vzhladom k velkému teplotnému naméhaniu upinacich skrutiek doporu-cujeme
= = jejich mazani vysoce kvalitni mazaci pastou MOLYKOTE 1000. Tuto pastu Ize | ich mazanie vysoko kvalitnou mazacou pastou MOLYKOTE 1000. Tto pastu je
== objednat shodnym zptisobem jako néhradni dily. mozné objednat rovnakym spdsobom ako nahradné diely.
o
[=]
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POUZITi KOLECKA, INFORMACE NA KRABICCE S VBD
POUZITIE KOLIESKA, INFORMACIE NA KRABICKE S VRD

Tabulka ¢. 23/ Tabulka ¢. 23

KOLECKO / KOLIESKO POSTUP VYPOCTU / POSTUP PRI VYPOCTE
/ . B ~N }
_ POCETOTACEK Pikla:
PRI SOUSTRUZENI A FREZOVANI - primér obrobku / priemer obrobku g 63 [mm]

tezné rychlost
{m/min.]

- zvolena fezna rychlost / reznd rychlost v = 160 [m.min"]

1) v okénku nastavime priimér obrobku (63 mm) proti
Sipce
v okienku nastavime priemer obrobku (63 mm) proti
Sipke

2) na stupnici fezné rychlosti nalezneme zvolenou hodnotu
(160 [m.min™])

na stupnici reznej rychlosti nalezneme zvolenou hodnotu

Kotou¢ natoéte tak, aby pramér obrobku popf. (1 60 [m.min“])
frézy byl nastaven v oké_nku4 }/hodné' otacky Izg ; N . ..
pak odedist na kotoudi proti volené rychlosti. 3) na obvodu modrého kolecka odecteme odpovidajici otacky
Dr=amie] (~ 800 [ot.min"])
Pramet Tools, s..0. na obvode modrého koliecka odcitame zodpovedajuce
Unié ka 2, CZ - 787 53 S k To o) in?t
1e|.!1:4c;?)vﬁ?19?3811 11, fax: +420 64;/?1”5?01 OtaCky ( 800 [o"mln ])

\ e-mail:pramet-info@pramet.com; http: //www.pramet.com /

Obrazek ¢. 8/ Obrazok ¢. 8

INFORMACE NA KRABICCE S VBD / INFORMACE NA KRABICKE S VRD

znaceni VBD (1S0) mnoistvi VBD térovy kéd

znatenie VRD (1S0) mnoistvo VRD Giarovy kod
8E-R ;6630 ‘l

QTY 10 |‘| | | ‘|||

STAINLESS CAST IRON NON-FERROUS ~ SUPERALLOYS HARD MATERIAL-
a |

&islo vyrobku (JK) material
gislo vyrobka (JK) material

P15-P35 M10-M30 = K20-K30
250-150 160-120
0,30-0,50
3,0-6,0

www.pramet.com
0699 - 38002} SN

interni kod
interny kod

rozsah hloubky fezu s ohledem na typorozmér a utvareé

ozsah hlbky rezu s ohfadom na typorozmer a utvarat
hloubka fezu i ky rezu fyporozmer a utvdr

hibka rezu rozsah posuvii s ohledem na typorozmér a utvaret
rozsah posuvov s ohfadom na typorozmer a utvaraé

rozsah startovnich feznych rychlosti s ohledem na hloubku fezu i posuv
rozsah ych reznych rychlosti s ohfadom na hibku rezu i posuv
priorita dané volby: priorita dané volby: g o a4
(zohlediuje vhodnast uii s ohledem  (zohlediuje vhodnost pouitia s ohfadom aplikatni oblast Fezného materidlu
na fezny material i geometrii) na rezny material i geometrii) aplikatna oblast rezného
hlavni oblast pouZiti B hlavnd oblast pouZitia g .
dal3i pouziti @ dalSie pouzitie Slennl materandIEBOIY
&né pouiti 01 7 & poutitie tlenénie podfa IS0 513

feznd rychlost
rezna rychlost

w
o
<<
=
[~
(=]
e
=
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PREVODN{ TABULKA TVRDOSTI
PREVODNA TABULKA TVRDOSTI

Tabulka ¢. 24

TVRDOST / TVRDOST TVRDOST / TVRDOST
MEZ MEZ
PEVNOSTI PEVNOSTI
Ll podle/podra | podle/podla | podie/podla | podle/podia L.15E) podle/podla | podle/podlia | podle/podla | podle/podia
BRINELLA | VICKERSE |ROCKWELLA | ROCKWELLA BRINELLA | VICKERSE |ROCKWELLA | ROCKWELLA
Rm HB HV HRB HRC Rm HB HV HRB HRC
285 86 90 1190 - 1190 352 370 - 37,7
320 95 100 56,2 - 1220 361 380 - 38,8
350 105 110 62,3 - 1255 371 390 - 39,8
385 114 120 66,7 - 1290 380 400 - 40,8
415 124 130 7.2 - 1320 390 410 - 418
450 133 140 75 - 1350 399 420 - 42,7
480 143 150 78,7 - 1385 409 430 - 43,6
510 152 160 81,7 - 1420 418 440 - 445
545 162 170 85,8 - 1455 428 450 - 453
575 17 180 87,1 - 1485 437 460 - 46,1
610 181 190 89,5 - 1520 447 470 - 46,9
640 190 200 91,5 - 15655 456 480 - 47,7
675 199 210 93,5 - 1595 466 490 - 48,4
705 209 220 95 - 1630 475 500 - 491
740 219 230 96,7 - 1665 485 510 - 49,8
770 228 240 98,1 - 1700 494 520 - 50,5
800 238 250 99,5 - 1740 504 530 - 51,1
820 242 255 - 23,1 1775 513 540 - 51,7
850 252 265 - 24,8 1810 523 550 - 52,3
880 261 275 - 26,4 1845 532 560 - 53
900 266 280 - 27,1 1880 542 570 - 53,6
930 276 290 - 28,5 1920 551 580 - 54,1
950 280 295 - 29,2 1955 561 590 - 54,7
995 295 310 - 31 1995 570 600 - 55,2
1030 304 320 - 32,2 2030 580 610 - 55,7
" 1060 314 330 - 33,3 2070 589 620 - 56,3
g % 1095 323 340 - 34,4 2105 599 630 - 56,8
E E 1125 333 350 - 35,5 2145 608 640 - 57,3
% ,% 1155 342 360 - 36,6 2180 618 650 - 57,8
5%
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